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Certificazione sistema qualita UNI EN ISO 9001

Tutti i prodotti descritti in questo manuale sono stati realizzati secondo le modalita operative definite dal Sistema Qualita di OLI S.p.A.

II Sistema Qualita aziendale, certificato in conformita alle Normative Internazionali UNI EN IS0 9001 & in grado di assicurare che l'intero processo
produttivo, dalla formulazione dell'ordine fino all'assistenza tecnica successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a
garantire lo standard qualitativo del prodotto.

E vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.

Informazioni generali

OLIS.p.A. @® +39/0535/410611
Via Canalazzo, 35 Fax +39/0535/410650
|- 41036 Medolla - (MO) E-mail info@olivibra.com
ITALY Internet www.olivibra.com

La gamma dei vibratori MVE & il risultato di 40 anni di esperienza nel campo della vibrazione con applicazioni nei settori edili ed
industriali, sia a livello nazionale che internazionale. La cura nella scelta della componentistica e I'alta precisione delle lavorazioni sono
garanzia della durata nel tempo del motovibratore con operazioni di manutenzione estremamente semplici e ridotte.

/N

Indica situazioni di grave pericolo che, se trascurate, possono mettere seriamente a rischio la salute e la sicurezza delle persone.

SIMBOLOGIA

1.1 -SCOPO ED IMPORTANZA DEL MANUALE

Il presente manuale, redatto dal costruttore, & parte integrante del corredo del motovibratore elettrico; come tale deve assolutamente
sequire il motovibratore elettrico fino al suo smantellamento ed essere facilmente reperibile per una rapida consultazione da parte degli
operatori interessati e della direzione lavori del cantiere. In caso di cambio di proprieta del motovibratore elettrico, il manuale deve essere
consegnato alla nuova proprieta. Prima di eseguire qualsiasi operazione con, o sul motovibratore elettrico; il personale interessato deve
assolutamente ed obbligatoriamente aver letto con la massima attenzione il presente manuale. Qualora il manuale venga smarrito,
sgualcito e tale da non essere completamente leggibile, si deve scaricare una nuova copia dal sito internet della OLI® e verificarne la data
dell'ultimo aggiornamento. Il presente manuale fornisce avvertenze ed indicazioni relative alle norme di sicurezza per la prevenzione
degli infortuni sul lavoro. Vanno in ogni modo, ed in ogni caso, osservate con il massimo scrupolo da parte dei vari operatori le norme di
sicurezza poste a loro carico dalle vigenti normative.

Eventuali modifiche delle norme di sicurezza che nel tempo dovessero aver luogo dovranno essere recepite ed attuate.

La versione sempre aggiornata del presente catalogo é reperibile sul sito internet
www.olivibra.com
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1.2 - DESCRIZIONE

) Pos Descrizione
1 Corpo Vibratore
2 Morsettiera
3 Pressacavo
4 Flangia porta cuscinetto
5 Statore
6 Albero rotore
7 Masse
Y, 8 Cuscinetto

I motovibratori MVE sono progettati e costruiti secondo le normative vigenti:
IEC60034-1  IEC60079-0  IEC60079-31
Conformita alla direttiva 2014/34/UE secondo categoria 3D
Le caratteristiche generali dei motovibartori della serie MVE sono di sequito elencate:
- (lasse isolamento F
- Tropicalizzazione di serie
- Protezione IP 66
- Temperatura di funzionamento da —20°C a + 40°C

/N\ 1.3-INDICAZIONI PERLUSO /\

Non manomettere la macchina con alcun dispositivo, allo scopo di ottenere prestazioni differenti da quelle di progetto.

Ogni cambiamento non autorizzato pud compromettere la salute delle persone cosi come pud compromettere I'integrita della macchina
stessa.

Gli operatori devono indossare esclusivamente indumenti protettivi ed essere dotati dei dispositivi di protezione individuale idonei ad
effettuare le operazioni e richiesti dalle norme per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni.

Prima dell’uso assicurarsi che tuttii dispositivi di sicurezza siano installati e che funzionino correttamente.

Impedire durante il funzionamento |'accesso all‘area di lavoro a persone non autorizzate.

Rimuovere ogni ostacolo o fonte di pericolo dall‘area di lavoro.

Collegare il vibratore alla rete elettrica mediante cavi che abbiano una temperatura di utilizzo corrispondente a quando indicato sulla
targhetta del motovibratore (90°C dal size 10 al 50 e 105°C dal size 60 al 110).

I motovibratori MVE vengono forniti con pressacavi conformi alla direttiva 2014/34/UE secondo categoria 3D con grado di protezione IP66.
Nel caso in cui debbano essere sostituiti & necessario utilizzare pressacavi aventi le stesse caratteristiche.
Il motovibratore elettrico descritto in questo manuale é stato progettato e testato per un utilizzo in zone potenzialmente esplosive
classificate come:

- Zona 22 secondo la norma CEI 60079-10-2 ed in accordo alla Direttiva ATEX 2014/34/UE.
L'utilizzatore dovra assicurarsi che il luogo di lavoro all'interno del quale verra installato il motovibratore elettrico sia stato adeguatamente
messo in sicurezza da un punto di vista di rischio esplosione.
E'importante da parte del cliente in fase d'ordine specificare le caratteristiche delle polveri da trattare e anche le temperature di processo.
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IMPORTANTE: la versione ATEX del motovibratore elettrico é stata progettata per operare con
polveri che durante il trattamento non rilascino gas considerati esplosivi
ATTENERSI ALLE INDICAZIONI RIPORTATE NELLA TARGHETTA: D =dust/ polvere
Per poter operare in condizioni di sicurezza occorre verificare che:

-Le polveri trattate abbiano una temperatura di accensione superiore a 75K della temperatura

superficiale indicata sulla targhetta del motovibratore (IEC 60079-10-2).

(Le massime temperature indicate nel presente manuale ed in targa sui motovibratori sono state
calcolate senza considerare I'eventuale presenza di strati di polvere depositate sulle superfici).
I motovibratore elettrico dovra essere installato con uno spazio circostante sufficiente per effettuare le normali operazioni di montaggio/
smontaggio, pulitura e manutenzione.

CONTROINDICAZIONI ALL'USO

Non vi & nessuna controindicazione all'uso, se vengono osservate le normali precauzioni per prodotti di questo tipo unitamente alle
indicazioni riportate su questo manuale.

E’inoltre vietato mettere in funzione il motovibratore prima che la macchina / impianto sia
stato dichiarato conforme alle disposizioni della direttiva 2006/42/CE

In questo ambito & cura dell'impiantista / installatore predisporre ed installare tutti gli accorgimenti / protezioni al fine di evitare danni a
cose 0 persone in caso di rotture e conseguente caduta di pezzi.

/\ 1.4 - AVVERTENZE /\

Prima di procedere all'installazione del motovibratore elettrico, l'impiantista / installatore, dovra aver cura di verificare se il modello
ordinato, corrisponde a quello in suo possesso (valori indicati in targhetta), e che non abbia subito danni durante il trasporto, o presenti
anomalie.

Linstallazione del motovibratore elettrico deve essere esequita seguendo le indicazioni del sequente manuale, dall‘installatore/impiantista
che dovra provvedere: alla verifica funzionale, alla regolazione e ad un controllo del corretto posizionamento. Eventuali operazioni di
smontaggio e montaggio di parti del motovibratore elettrico sono effettuate soltanto per scopi di manutenzione o di pulizia e possono
essere esequiti dal solo personale qualificato ed abilitato per tali operazioni. Le indicazioni necessarie per il montaggio e lo smontaggio di
alcuni particolari del motovibratore elettrico sono allegati al manuale duso.

Prima di effettuare un qualsiasi intervento sul motovibratore elettrico assicurarsi che questo sia
messo in sicurezza.

IMPORTANTE: in seguito nel presente manuale indicheremo con la dicitura “mettere in sicurezza
il motovibratore elettrico e I'apparecchiatura sulla quale é installato” le seguenti operazioni:
-Prima di qualsiasi intervento di manutenzione, la macchina deve essere messa in sicurezza, in
quanto é pericoloso operare all'interno della scatola morsettiera del motovibratore elettrico,
pertanto é necessario scollegare I'alimentazione elettrica dall’interruttore generale.

N.B. Durante il funzionamento dell’apparecchiatura su cui é installato il vibratore elettrico

(es. fondo vibrante, vaglio ecc...) & vietato intervenire sul motovibratore elettrico stesso. Se
I'apparecchiatura viene comandata da un quadro generale, quest’ultima deve essere provvista
di chiave di sicurezza contro I'avviamento accidentale, e la chiave deve essere in possesso della
persona che esegue l'operazione di manutenzione.

Provvedere a illuminare correttamente la zona circostante al motovibratore elettrico (eventualmente dotando gli operatori di lampade
elettriche idonee per:
- Zona 22 cat. I 3 D per ambienti ATEX.
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Prima di intervenire sul motovibratore elettrico, rimuovere accuratamente gli strati di povere di deposito, avendo cura di non provocare
nubi aerodisperse, con il solo ausilio di un panno umido. Per qualsiasi operazione da effettuarsi sul motovibratore elettrico (manutenzioni e
pulizia), gli operatori dovranno essere muniti degli appositi dispositivi di protezione individuale (DPI):

- Scarpe antinfortunistiche antistatiche (certificate)

- Indumenti protettivi antistatici (certificati)

- Guanti antitaglio antistatici

- Mascherine protettive
- Occhiali protettivi
Tutte le apparecchiature elettriche eventualmente utilizzate per interventi manutentivi o di
pulizia eseguiti esternamente al motovibratore elettrico devono essere certificate:
- Zona 22 cat. I 3 D per ambienti ATEX.
Il valore di temperatura massima indicato in targa, & relativo a misurazioni in normali condizioni ambientali. Vi & la possibilita di
un aumento di sviluppo di calore, a causa della variazione della temperatura ambiente ad esempio, a causa di una collocazione del
motovibratore elettrico in un luogo chiuso o poco ventilato. In caso di sostituzione di parti, utilizzare sempre ricambi originali. Evitare che
oggetti cadano o urtino contro il motovibratore elettrico, danneggiandolo.

L'UTILIZZO DEL MOTOVIBRATORE IN AMBIENTI POTENZIALMENTE ESPLOSIVI TRAMITE
INVERTER E CONCESSO IN UN CAMPO DI FREQUENZE DA 20Hz ALLA FREQUENZA DI TARGA.

| MOTOVIBRATORI DAL SIZE 60 AL 110 SONO DOTATI DI TERMISTORE TIPO PTC 130°C.

LARRESTO DEL MOTOVIBRATORE, IN CASO DI RAGGIUNGIMENTO DEI VALORI LIMITE, E GARANTITO
TRAMITE APPOSITI STRUMENTI DI CONTROLLO E LINTERVENTO DEVE ESSERE DI TIPO “FAIL SAFE”
(RIDONDANTE).

L'APPLICAZIONE DEI TERMISTORI, PER TALI APPLICAZIONI, DEVE ESSERE TASSATIVAMENTE
RICHIESTA IN FASE D’'ORDINE. LAPPLICAZIONE DI TERMISTORI DA PARTE DI AZIENDE NON
ACCREDITATE DA OLI S.p.A., FA DECADERE OGNI RESPONSABILITA’ DEL PRODUTTORE.

1.5 - GARANZIA

La OLI" S.p.A. riconosce un periodo di 24 mesi di garanzia sui prodotti di propria costruzione. Il periodo decorre dalla data del documento
di trasporto. La garanzia non é applicabile a sequito di rotture e/o difetti causati da errata installazione o utilizzo, oppure da manutenzioni
non corrette o modifiche apportate senza autorizzazione del costruttore.
A miglior precisazione la garanzia e la conformita alla normativa decadono nei casi in cui il motovibratore elettrico:
- Sia stato manomesso o modificato.
- Sia stato utilizzato non correttamente.
- Sia stato utilizzato non rispettando i limiti indicati nel presente manuale /o sia stato sottoposto ad eccessive sollecitazioni
meccaniche.
- Non sia stato sottoposto alle necessarie manutenzioni o queste siano state eseguite solo in parte e/o0 non correttamente o da
personale non correttamente istruito
- Abbia subito danni per incuria durante il trasporto, Iinstallazione e I'utilizzo.
- Siano state inserite parti di ricambio non originali.
Al ricevimento del prodotto, il destinatario deve verificare che lo stesso non presenti difetti o danni derivanti dal trasporto e/o
incompletezza della fornitura. Eventuali difetti, danni o incompletezza vanno immediatamente segnalati al costruttore mediante
comunicazione scritta e controfirmata dal vettore.
| prodotti resi per riparazione in garanzia vanno resi in PORTO FRANCO ns. stabilimento.

REV.6 | 12/2016
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1.6 - IMMAGAZZINAMENTO

1) IMMAGAZZINAMENTO PRIMA DELL'INSTALLAZIONE
- Evitare possibilmente ambienti umidi e salmastri.
- Sistemare il motovibratore elettrico su pedane di legno e locarlo al riparo dalle intemperie (divieto di impilamento).
- F'vietato Iimmagazzinamento all‘aperto o in zone e dove siano presenti vapori o sostanze non compatibili con i materiali di
costruzione del motovibratore elettrico (sostanze anche debolmente corrosive).
- Le condizioni di immagazzinamento al di sotto di -20°C devono essere evitate.
2) FERMO MACCHINA PROLUNGATO DOPO IL MONTAGGIO
Prima della messa in servizio:
- Mettere in sicurezza il motovibratore elettrico.
- Controllare l'integrita di tutte le parti per le quali un prolungato arresto potrebbe compromettere la funzionalita.
3) POSSIBILE REIMPIEGO DOPO PERIODO DI INATTIVITA
- Durante il fermo macchina evitare ambienti umidi e salmastri.
- Sistemare il motovibratore elettrico su pedane dilegno e locarlo al riparo dalle intemperie.
- F'vietato Iimmagazzinamento all'aperto o in zone e dove siano presenti vapori o sostanze non compatibili con i materiali di
costruzione del motovibratore elettrico (sostanze anche debolmente corrosive).
Prima della messa in servizio:
- mettere in sicurezza il motovibratore elettrico.
- controllare Iintegrita delle parti per le quali un prolungato arresto potrebbe compromettere la funzionalita.
- eseguire un ciclo completo di pulizia rispettando quanto riportato sulla scheda di sicurezza della polvere trattata dallimpianto.
Se il motovibratore elettrico opera in condizioni e con materiali diversi dall'applicazione precedente, verificare la compatibilita di tale
utilizzo secondo quanto riportato nella sezione 1.3 - INDICAZIONI PER L'USO.
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2.1 - IDENTIFICAZIONE

IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

Per una corretta identificazione del vibratore, bisogna fare riferimento al numero di matricola che si trova sulla conferma d'ordine, sulla
fattura e sulla targhetta posta sul vibratore stesso. Il modello del motovibratore e altri dati sono stampigliati sull'apposita targhetta di
identificazione. (Fig.2) Questi dati devono essere sempre citati per eventuali richieste di parti di ricambio e per interventi di assistenza.

ITA
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Fig.2
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/\ 2.2 -TRASPORTO E IMBALLO /\

RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA PER IL TRASPORTO E LA MOVIMENTAZIONE

Esequire tutte le operazioni di movimentazione e trasporto secondo le procedure e le istruzioni mostrate sull'imballo e sul manuale fornito
(pag. TAB.136 - pag. TAB.137).

Tutte le operazioni devono essere effettuate da personale qualificato ed autorizzato.

Le persone autorizzate ad effettuare la movimentazione devono possedere specifiche capacita ed esperienza e mettere in atto tutte le
misure necessarie per garantire la propria sicurezza e quella delle persone direttamente coinvolte.

La scelta delle caratteristiche dei mezzi di sollevamento e movimentazione (gru, carroponte, carrello elevatore, ecc.) deve tenere conto
della massa da movimentare, delle dimensioni di ingombro e dei punti di presa.

Nelle fasi di sollevamento sono da impiegare solamente accessori come golfari, gandi, grilli, moschettoni, fasce, brache, catene, funi ecc.
che siano certificati ed idonei al peso da sollevare.

Durante le fasi di movimentazione rispettare le prescrizioni applicabili alla movimentazione dei carichi.

Mantenere orizzontale I'assetto della macchina o delle sezioni e dei componenti sfusi, tenere basso il carico ed effettuare lentamente tutti
imovimenti necessari.

Evitare movimenti bruschi, pericolose oscillazioni e rotazioni, se necessario accompagnare manualmente gli spostamenti ed appoggiare
delicatamente il carico al suolo.

CONTROLLI PRIMA DELLA SPEDIZIONE

Evitate ogni tipo di danneggiamento durante lo scarico e le movimentazioni; a tale scopo sollevare 'imballo come indicato nel sequente
manuale (pag. TAB.136 - pag. TAB.137). NON SPINGERE NE TRASCINARE il motovibratore elettrico! Tenete conto che si tratta di materiale
meccanico/elettrico che deve essere movimentato con cura.

Come modalita di ancoraggio durante il trasporto, Iimballo del motovibratore deve essere saldamente ancorato al pianale del mezzo per
evitare movimenti e urti che potrebbero lesionare alcune parti; inoltre non devono essere presenti sul pianale corpi liberi che con urti
potrebbero danneggiarle.

Al ricevimento della merce controllare se la tipologia e la quantita corrispondono con i dati della conferma d'ordine.

Eventuali danni devono essere fatti presenti immediatamente per iscritto nell'apposito spazio della lettera di vettura. L'autista & obbligato
ad accettare tale reclamo e lasciarne una copia a Voi. Se la fornitura & in porto franco, inviate il Vs. reclamo al produttore, altrimenti
direttamente allo spedizioniere.

Se non richiederete i danni immediatamente all'arrivo della merce, la vostra richiesta potrebbe non essere accolta.

Deve essere cura dell'installatore smaltire gli imballi in modo adeguato secondo le leggi vigenti in materia.
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2.3 -INSTALLAZIONE

L'utilizzatore dovra assicurarsi che Iimpianto allinterno del quale verra installato il motovibratore elettrico sia stato adeguatamente messo
in sicurezza da un punto di vista di rischio esplosione prima di essere avviato e che inoltre sia stato redatto il “documento sulla protezione
contro le esplosioni” come previsto dalla Direttiva ATEX 2014/34/UE.

-La macchina non necessita di un‘illuminazione particolare; I'installatore della macchina & comunque tenuto ad assicurare la presenza di
un'omogenea illuminazione nell’area in base alle indicazioni della normativa pertinente.

IL MOTOVIBRATORE DEVE ESSERE INSTALLATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE SPECIALIZZATO.

Prima dell'installazione, soprattutto se I'apparecchio & rimasto a magazzino per molto tempo (oltre 24 mesi), consigliamo di rimuovere uno
dei coperchi laterali di protezione delle masse e controllare che I'albero ruoti liberamente.

Controllare inoltre Iisolamento del motore, utilizzando un “Prova Rigidita”, alla tensione di circa 2 KV per un tempo non superiore ai 5
secondi tra fase e fase e 10 secondi tra fase e massa. (Fig.3)

Qualora vengano riscontrate anomalie, contattare la ditta produttrice.

[ motovibratore MVE pud essere installato in qualsiasi posizione. Si consiglia di fissare il motovibratore su una zona rigida per evitare che
le vibrazioni indotte provochino rotture o incrinature; se cio non fosse possibile, & necessario utilizzare piastre e nervature di rinforzo.

Le procedure di taglio e di saldatura devono essere effettuate da personale qualificato. Idonee procedure di Hot-Works, (quali taglio,
saldatura. . .) e LOTO — lockout/tagout: procedura di disconnessione della macchina (segregazione elettrica e meccanica), dovranno
essere applicate per l'installazione in sicurezza del vibratore elettrico. Lautorizzazione all'esecuzione dei lavori a caldo deve essere data da
personale tecnico specializzato e formato sul rischio esplosione da polveri (in grado di verificare il rischio residuo, idoneita degli utensili la
conoscenza delle procedure).

La superficie di attacco deve essere planare (max 0.25 mm/max 0.01 in.) in modo che i piedi del vibratore appoggino uniformemente

e siano a perfetto contatto con la superficie di fissaggio, onde evitare tensioni interne capaci di portare alla rottura dei piedi del
motovibratore (Fig.4-4a-4b- 5).

Per fissare il motovibratore, utilizzare bulloni (qualita 8.8), dadi (qualita 8.8) e rondelle piane cat. A EN 150 7089 / 7092 come indicato nelle
tabelle della sezione TAB da pag.TAB.115 a pag TAB.131

Utilizzare una chiave dinamometrica regolata secondo quanto riportato nelle tabelle della sezione TAB da pag.TAB.115 a pag TAB.131
Ricordarsi che la maggior parte di guasti e avarie é dovuta a fissaggi e serraggi mal eseguiti.

Ancorare il motovibratore con una catena di lunghezza e sezione tale da sostenere il motovibratore con caduta massima di 15 cm (6
pollici), nel caso in cui si verifichi un accidentale distacco. (Fig.6)

Controllare prima della messa in marcia e dopo le prime 24 ore di lavoro:
- | bulloni di fissaggio del motovibratore e le saldature delle piastre e delle nervature di rinforzo.
- Il cavo o catena di ancoraggio.
- Il cablaggio di alimentazione.

a4

max 0.25mm
max 0.01in

ga)\
; N Fig.4b\
Fig.6/ H =
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2.4 - COLLEGAMENTI ELETTRICI

IL COLLEGAMENTO ELETTRICO DEVE ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
QUALIFICATO E CON ALIMENTAZIONE DISINSERITA.
IL COLLEGAMENTO A TERRA E’ OBBLIGATORIO.

La rete di alimentazione ed il collegamento dei motovibratori devono essere conformi alle vigenti norme di sicurezza stabilite dalle autorita
competenti del luogo dove si svolge |'attivita.
Accertarsi che la tensione di rete sia la stessa indicata sulla targhetta posta sul motovibratore. Scollegare la linea prima di eseguire
eventuali manutenzioni o durante la regolazione delle masse.
Per motovibratori monofase attendere almeno un minuto prima di aprire la scatola connessioni elettriche, per permettere al condensatore
di scaricarsi. Ogni riparazione o sostituzione di componenti deve essere effettuata solamente da personale specializzato.
Per i motovibratori monofase & necessario controllare che il condensatore utilizzato corrisponda a quanto indicato sulla targhetta; &
sempre bene prevedere il collegamento del condensatore in zona sicura o non classificata; qualora non fosse possibile, verificare che il
condensatore sia conforme a:

- Perla certificazione ATEX Il 3D: ATEX II 3D (Direttiva 2014/34/UE)
Utilizzare cavo di alimentazione flessibile a 4 conduttori, di cui uno giallo-verde (solo verde per gli U.S.A.) utilizzato per la messa a terra.
Nel collegamento del motovibratore alla linea, il cavo giallo-verde della terra (solo verde per gli U.S.A.), deve essere sempre il pill lungo per
evitare che si rompa per primo in caso di cedimento.
Gli elementi di connessione per la messa a terra e per il collegamento equipotenziale (Fig.7), devono permettere il collegamento efficace
di almeno un conduttore di sezione come indicato nella tabella sottostante. | motovibratori dal size 60 al 110 sono dotati di termistore tipo
PTC130°C; per il collegamento fare riferimento agli schemi pagine (M15 e M17).

In caso di sostituzione del pressacavo € OBBLIGATORIO che il nuovo pressacavo impiegato sia
conforme a:

-Per la certificazione ATEX 11 3D : ATEX 11 3D IP66
Oltre a rispettare le presenti prescrizioni, gli elementi di connessione per la messa a terra e del collegamento equipotenziale, posti
all'esterno della costruzione elettrica, devono permettere il collegamento efficace di un conduttore di almeno 4 mm2.

Area a sezione trasversale dei conduttori di fase Area a sezione trasversale del conduttore protettivo
dell'installazione S mm? corrispondente S mm?
$<16 S
16<S<35 16
$>35 0.55

FISSAGGIO DEL CAVO DI ALIMENTAZIONE ALLA MORSETTIERA

- Inserire il cavo di alimentazione attraverso il pressacavo (Fig.8). | capicorda devono essere ad occhiello, preisolati, con foro adatto ai
perni della morsettiera. Si raccomanda di utilizzare conduttori di sezione adeguata al fine di evitare surriscaldamenti. Controllare che
non vi siano sfilacciamenti che potrebbero provocare corto circuito. (Fig.9)

- Il collegamento alla morsettiera deve essere effettuato sequendo gli appositi schemi (pag. M.15).

- Posizionare le apposite rondelle prima dei dadi, onde evitarne I'allentamento. (Fig.10)

- | dadi dei perni devono essere serrati alla coppia indicata in tabella (Fig.7 pag. M.14).

- Ricordarsi di fissare il cavo per la messa a terra (collegamento obbligatorio).

- Chiudere il coperchio interponendo la guarnizione e serrare il pressacavo, in modo da bloccare perfettamente il cavo di alimentazione.
(Fig.11)
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e COLLEGAMENTO DI MESSA TERRA I
Coppie di serraggio
dadi morsettiera
vite Nm ft*lb
M4 25 1.84
M5 4 295 COLLEGAMENTO
M6 5 3.69 EQUIPOTENZIALE
M8 6 443
M10 8 5.90 Fig.7
%
4 N
Fig.10
Fig.9
- /
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3 PH

3 PH

COLLEGAMENTI MICRO MVE

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz

~

}l condensatore

GIALLO/VERDE

VERDE(solo USA)

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

CAVO —
% "
GIALLO/VERDE

VERDE(solo USA) @

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

CAVO

~

GIALLO/VERDE
VERDE(solo USA)
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CONNESSIONE ELETTRICA CON PROTEZIONE TERMICA

LEGENDA

MT1= Protezione interruttore per il motore 1

MT2= Protezione interruttore per il motore 2

(1= Contattore motore 1

(2= Contattore motore 2

PE= Connesione terra

Q= Interruttore Generale

F= Fusibili

PT(=PTC

E1-E2= Apparecchiatura di controllo termistore
motore 1/ motore 2

STP= Pulsante di Arresto

STR= Pulsante di Avvio

Y

%5 1

1 Vi
U1 W1 U1 Wi
g PE E PE
PIC - PIC
) )
B
M1
T2
P1
P2 ‘
P1
P2 & STP
1

\ Q
E- lSTR

[o ] [a] [@
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CONNESSIONE ELETTRICA CON TERMISTORI PTC

A 11 LEGENDA
2 MT1= Protezione interruttore per il motore 1
MT2= Protezione interruttore per il motore 2
L3
(1= Contattore motore 1

(2= (ontattore motore 2
F PE= Connesione terra
Q= Interruttore Generale

F=Fusibili
PTC=PTC

E1-E2= Apparecchiatura di controllo termistore
D -\ Q motore 1/ motore 2

STP= Pulsante di Arresto
STR= Pulsante di Avvio

L L L]y L L L]ym
¢ ¢ ¢ ¢
o1 [0 R
EPE EPE
PIC - PTC -
Pl P2 P n
B
MT1
MT2
\ E1
B
P1 P2 Pl P2 \75“’
|
\cz
E—ASTR
Q
£l B

REV.6 | 12/2016



ITA

®

&n3o
@ oL MVE @ cLassiipiv.2

Ttertek

IL COLLEGAMENTO ELETTRICO DEVE ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
QUALIFICATO E CON ALIMENTAZIONE DISINSERITA.

Controllare che la tensione e la frequenza corrispondano a quella indicata nella targa di identificazione del motovibratore.
Tutti i motovibratori devono essere collegati ad una adeguata protezione esterna di sovraccarico, fanno eccezione i motori della serie MICRO
MVE in quanto, pur in presenza di un evento che provochi il blocco del rotore, la temperatura del motore non supera quella prevista nella
normativa EN 60034-1 par. 8.10.1 Tab. 7.
Quando i motovibratori vengono installati in coppia, ognuno di essi deve essere provvisto di una propria protezione esterna di sovraccarico,
le quali devono essere interbloccate tra loro, onde evitare il funzionamento di un solo motovibratore in caso di arresto accidentale dell‘altro.
Utilizzare sempre magnetotermici ad intervento ritardato, in modo da evitarne l'intervento durante la fase di avviamento, nella quale la
corrente assorbita pud raggiungere livelli elevati (soprattutto in presenza di basse temperature).
Protezione al sovraccarico NON SUPERIORE al 10% dei dati di targa, pena il decadimento della garanzia!
Tutta la componentistica elettrica che I'installatore andra ad inserire nel motovibratore elettrico (es. protezioni per il sovraccarico,
sensori. ..) dovra essere conforme:

- Per la Certificazione ATEX 11 3D: alla Direttiva ATEX 2014/34/UE, Il 3D o superiore
Peril collegamento del motovibratore in equipotenzialita, collegare la macchina a terra utilizzando I'apposito morsetto presente sulla carcassa
(Fig.7).
NOTA: Fare attenzione che la guarnizione del coperchio della morsettiera sia posizionata correttamente; un errato posizionamento
potrebbe alterare il grado di protezione IP.

M. 18

/\ 2.5 - REGOLAZIONE DELLINTENSITA DELLA VIBRAZIONE /\

Questa operazione deve essere effettuata esclusivamente da personale qualificato e con
alimentazione disinserita.
- Togliere i coperchi laterali svitando le apposite viti e rondelle.
- Svitare la vite di serraggio della massa mobile (per il Size 10 e MICRO MVE svitare il dado di serraggio sull‘albero).
- Portare le masse eccentriche sul valore desiderato come indicato nella sezione TAB pagine da TAB.132 a TAB.134
- F'assolutamente necessario che le masse siano regolate nello stesso senso nelle due estremita(vedi Fig.1).
- Una volta portate le masse sul valore desiderato serrare con chiave dinamometrica la vite di serraggio (dado di serraggio per il Size 10 e micro).
ATTENZIONE: Assicurarsi che nessuno possa toccare o essere colpito dalle masse in rotazione.
- Se é necessario invertire il senso di rotazione, agire sui collegamenti della morsettiera, dopo aver tolto 'alimentazione al
motovibratore.
- Esequita I'operazione su entrambi i lati, rimontare i coperchi con le stesse viti e rondelle facendo attenzione che le guamizioni (OR)
siano collocate correttamente nelle proprie sedi.
- Perle coppie di serraggio, vedi la sezione TAB pagina TAB.135

Fig.1
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2.6 - PROCEDURA D’AVVIAMENTO

Mettere in sicurezza il motovibratore elettrico e I'apparecchiatura alla quale & collegato.

L'operazione deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato.

Durante le operazioni di smontaggio e rimontaggio delle parti di protezione (coperchi, masse e coperchio morsettiera), togliere
I'alimentazione del motovibratore.

Verifica corrente assorbita:

- Alimentare il motovibratore e verificare con pinza amperometrica, su tutte le fasi, che 'assorbimento non superi il valore indicato in
targa. In caso contrario, verificare che la struttura o sistema elastico sul quale & applicato il motovibratore sia conforme alle regole di
corretta applicazione.

- Non toccare mai il motovibratore durante il funzionamento.

- Non avviare mai il motovibratore senza i coperchi di protezione delle masse e il coperchio morsettiera.

- Dopo un breve periodo di funzionamento, ricontrollare il serraggio degli elementi di fissaggio del motovibratore alla struttura.

2.7 - LIMITI D'IMPIEGO

ATTENERSI A QUANTO RIPORTATO SULLA TARGHETTA DEL MOTOVIBRATORE.
Il livello di pressione acustica continua equivalente ponderata dei motovibratori NON & mai superiore ai 76 dB(A)*/**
*Rilevazione effettuata in condizioni di normale funzionamento secondo la norma IS0 6081/86, con carico simulato costituito da un banco
in ferro montato su molle.
**Motovibratori equipaggiati con cuscinetti dal NJ2320 al NJ2330 con gabbia in ottone possono risultare pili rumorosi.
E’comunque obbligo del costruttore della macchina in cui il motovibratore viene inglobato effettuare le rilevazioni di rumorosita finali
sull'impianto o macchinario finito, cosi come & OBBLIGO del datore di lavoro effettuare le rilevazioni della rumorosita nell'ambiente di
lavoro dove I'impianto o macchinario in cui € inglobato il motovibratore & installato. Tali rilevazioni dovranno essere effettuate prima della
messa in funzione dell'impianto. E'inoltre obbligatorio I'utilizzo di adeguati mezzi di protezione personale e della formazione come da
Decreto legislativo n. 81 del 9 aprile 2008.
OLTRE A QUANTO SOPRA INDICATO, DEVONO ESSERE RISPETTATE LE NORME IN VIGORE NEL PAESE
IN CUI SI OPERA.
La temperatura dell'ambiente nel quale la macchina opera, & compresa tra—20°Ca +40°C.
E'responsabilita dell'utilizzatore il rispetto delle normative relative ai luoghi di lavoro con pericolo di esplosione dovuto alla presenza di
polveri combustibili

- EN 60079-10-2

/\ 2.8- MANUTENZIONE A\

Attenersi alle norme relative ai collegamenti ed all’utilizzo di apparecchiature elettriche in
atmosfere potenzialmente esplosive. | motovibratori devono essere movimentati, installati,

messi in servizio, ispezionati, mantenuti, riparati ed eventualmente smantellati solo da personale
qualificato ed addestrato in riferimento alle normative di cui sopra. Tali operazioni devono essere
sempre svolte in assenza di atmosfere potenzialmente esplosive.

Prima di effettuare un qualsiasi intervento di manutenzione, mettere in sicurezza il motovibratore
elettrico e I'apparecchiatura alla quale é collegato.

LA MANUTENZIONE DEVE ESSERE ESEGUITA ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE QUALIFICATO E
CON ALIMENTAZIONE DISINSERITA.

Prima di intervenire, verificare che la temperatura del motovibratore non superii 55 °C.

CARATTERISTICHE SPECIALI

La macchina é predisposta per il collegamento in equipotenzialita alla rete di terra.

LUBRIFICAZIONE

Tutti i motovibratori sono lubrificati in origine dalla Ditta Costruttrice. | motovibratori che utilizzano cuscinetti a sfera (prelubrificati e
schermati) non necessitano di lubrificazione. Nei modelli con cuscinetti a rullo, & prevista la sostituzione del grasso esausto dopo 5000 ore
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di funzionamento se il motovibratore & posizionato orizzontalmente, o dopo 3000 ore di funzionamento se il motovibratore & posizionato
verticalmente. | motovibratori con cuscinetti a rulli sono comunque provvisti di canali di lubrificazione accessibili dall'esterno; I'utilizzatore
puo quindi decidere di utilizzare il metodo della “rilubrificazione periodica” che deve essere effettuata ogni 1000 ore di funzionamento; le
quantita di grasso necessario sono indicate nella sezione TAB da pag TAB.115 a TAB.131
Utilizzare solo grasso tipo: ....(fare riferimento all'adesivo sul motovibratore). | modelli denominati “greased for life, riconoscibili
dall'adesivo posizionato sui coperchi masse, non necessitano di reingrassaggio per tutta la vita del cuscinetto.
In caso di sostutuzione del cuscinetto attenersi alle istruzioni di sequito riportate.
Per lo smontaggio dei cuscinetti fare riferimento al paragrafo “SOSTITUZIONE DEI CUSCINETTI".
Pulire i cuscinetti dal grasso esausto. Applicare il nuovo grasso nella quantita prescritta dalla tabella, cercando di far penetrare il grasso
nelle parti volventi. Si deve fare molta attenzione per evitare di introdurre con la rilubrificazione delle impurita nel cuscinetto; il grasso
stesso deve essere protetto.
Non mescolare grassi tra loro anche se con caratteristiche simili. Eccessiva quantita di grasso pud surriscaldare i cuscinetti e quindi
danneggiarli.
SOSTITUZIONE DEI CUSCINETTI
LA SOSTITUZIONE DEVE ESSERE EFFETTUATA A BANCO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
QUALIFICATO E CON ALIMENTAZIONE DISINSERITA.

- Togliere I'alimentazione al motovibratore

- Smontare il motovibratore e posizionarlo sul banco

- Togliere i coperchi laterali

- Togliere le masse eccentriche

- Togliere le flangie portacuscinetto tramite i fori filettati di estrazione

- Togliere il cuscinetto con apposito estrattore

- Sostituire il cuscinetto

- Rimontare il motovibratore.

Durante la fase di rimontaggio, mantenere la perfetta ortogonalita tra le parti, evitando disassamenti che potrebbero danneggiare
irrimediabilmente i cuscinetti e le flangie portacuscinetti. Verificare che viti, rondelle e guarnizioni non siano danneggiate.
In caso contrario sostituirle.

CONTROLLI PERIODICI

Prima di effettuare un qualsiasi intervento di manutenzione, mettere in sicurezza il motovibratore
elettrico e I'apparecchiatura alla quale é collegato.

Prima di ogni turno di lavoro:
- Aseconda delle condizioni di funzionamento, rimuovere accuratamente gli strati di povere di deposito avendo cura di non provocare
nubi aerodisperse. Gli strati di polvere depositata non deve mai superare i 5mm di spessore!
- Controllare che non vi siano rumori anomali dovuti a sfregamenti o rotture del motovibratore elettrico.
Mensilmente:
- Verificare l'integrita della targhetta, se danneggiata, occorre chiederne una copia al costruttore.
- Verificare l'integrita del pittogrammi, se danneggiati, sostituirli.
- Controllare il serraggio delle viti di fissaggio del motovibratore.
- Controllare 'integrita della catena o del cavo di sicurezza.
- Far verificare la continuita verso il circuito di terra da personale specializzato.

PULIZIA

Prima di effettuare un qualsiasi intervento di manutenzione o pulizia sulla macchina assicurarsi
che questa sia messa in sicurezza.

Nella rimozione della polvere eventualmente presente sulla motovibratore elettrico aver cura di non disperdere la polvere stessa
nell'ambiente circostante.

Gli strati di polvere depositata non deve mai superare i 5mm di spessore!

Pulire esclusivamente con I'ausilio di un panno umido. La frequenza delle operazioni di pulizia dipendono dalla natura del prodotto trattato
dall'apparecchio in cui viene inserito il motovibratore elettrico. Non dirigere direttamente getti d'acqua ad alta pressione sul motovibratore
elettrico.
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2.9 - RISCHI RESIDUI

Linstallatore, in base all'utilizzo del motovibratore elettrico, deve informare gli operatori, tramite appositi segnali, in merito ai sequenti
rischi residui:

1.Pericoli di natura meccanica
Per le attivita di manutenzione é fatto obbligo all'operatore di impiegare sempre i dispositivi di protezione individuale. Apposite targhe
monitorie in prossimita della macchina indicano quali dispositivi di protezione individuale si rendono obbligatori

O Q

1.1 Pericolo di proiezione o caduta di oggetti
In caso di funzionamento senza coperchi per la verifica del senso di rotazione.

1.2 Pericolo di movimento incontrollato
In fase di arresto della macchina

2.Presenza di polveri potenzialmente pericolose

Nel caso di interventi sia ordinari che straordinari di manutenzione l'operatore deve dotarsi di idonei dispositivi di protezione individuale
ed in particolare utilizzare maschere a protezione delle vie respiratorie di classe idonea in base al tipo di polvere trattata nonché di guanti
0 indumenti. Per maggiori dettagli si deve far riferimento alla scheda di sicurezza prodotto trattato dall'apparecchiatura nel quale il
motovibratore & inserito.

3.Presenza di polveri nocive

In determinati trattamenti di polveri dove vi & la presenza di sostanze nocive, l'operatore che dovesse accedere, nel corso diinterventi

ordinari e straordinari, deve indossare gli idonei dispositivi di protezione come indicato nella scheda di sicurezza prodotto trattato
dall'apparecchiatura nel quale il motovibratore & inserito.

OAOD

La temperatura superficiale del motovibratore & superiore alla soglia di bruciatura. Il rischio di bruciatura esiste. La superficie esterna
del motovibratore non puo essere toccata durante il normale funzionamento e in caso di manutenzione; & necessario attendere il
raffreddamento della stessa, fino ad una temperatura non superiore a 55°C (130°F)

O A
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2.10 - ROTTAMAZIONE MACCHINA

Prima di procedere alla rottamazione del motovibratore elettrico provvedere alla sua completa pulizia ed allo smaltimento delle polveri
residue in accordo con le indicazioni della scheda di sicurezza.

Lo smantellamento della macchina é da effettuarsi in zona classificata sicura.

Gli operatori addetti allo smaltimento devono indossare dispositivi di protezione personale adeguati.

Il motovibratore elettrico deve essere demolito in modo tale da non essere pili riutilizzato come unita completa, ne sia possibile riutilizzare
una o pit delle sue parti. Nel caso di smaltimento del grasso esausto del motovibratore, & obbligatorio attenersi alla legislazione vigente
nel paese in cui si opera. In caso di rottamazione a fine vita della macchina, avere cura di smontare le varie parti in materiale plastico
(guarnizioni) e destinarle agli appositi centri di raccolta. Le restanti parti sono da destinare al recupero dei materiali ferrosi.

In riferimento alle Direttiva RAEE, i componenti elettrici ed elettronici, contrassegnati da apposito simbolo, devono essere smaltiti in
appositi centri di raccolta autorizzati.

Lo smaltimento abusivo dei “Rifiuti Apparecchiature Elettriche Elettroniche” (RAEE) & punito con sanzioni regolate dalle leggi vigenti in
materia.

2.11 - RESO MACCHINA

In caso di reso della macchina, se si & conservato I'imballo, reinserirla nello stesso, altrimenti riporla in una scatola, cercando di proteggerla
al meglio da eventuali urti derivanti dal trasporto. In ogni caso assicurarsi che la macchina non abbia residui di materiale.

2.12 - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

L'apparecchiatura & accompagnata da una dichiarazione di conformita alle direttive vigenti, ma, se integrata in un impianto piti complesso,
la sua sicurezza & legata al rispetto da parte dell'installatore di tutte le direttive applicabili. Ogni utilizzo improprio del motovibratore
elettrico senza sequire le indicazioni del presente manuale sollevera la OLI® da ogni responsabilita inerenti ad un cattivo funzionamento
del motovibratore elettrico. Trattandosi di materia in forte evoluzione tecnica e normativa, OLI® si riserva di adeguare con la massima
celerita i propri manufatti a tutte le conoscenze tecnologiche e le norme ufficiali applicabili (EN, UNI) che di volta in volta si rendessero
disponibili.

N.B. Con riferimento alla“DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE” la dichiarazione di seguito & da
intendersi come: “dichiarazione di incorporazione” ai sensi dell’art 4.2 comma 1 ed Allegato II.B.
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OLI'SPA
Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY
Dichiara che,
la famiglia dei motovibratori elettrici esterni:
-80A- =Taglia motovibratore e foratura ‘
--- = Serie motovibratore ‘
‘ D/G/H/N/T/E = (ertificazione ‘

3 =3000 rpm max 2 =2poli (3600 rpm)
15 = 1500 rpm max . 4 =4 poli (1800 rpm)
1 =1000 rpm max PerilmercatoUS 6 =6 poli (1200 rpm)
075 =7 50 rpm max 8 =8 poli (900 rpm)

FCmax da 20 a 26400 kg. Per mercato U.S.da 48 a 58300 Lb (Motori trifase)

FCmax da 4 a 300 kg. Per mercato U.S.da 8 a 700 Lb (Motori monofase)

FCmax da 50 a 200 kg. Per mercato U.S.da 110 a 440 Lb (Motori corrente continua)

Codice interno: Motovibratore elettrico

numero di serie :

YY| X

\— N° progressivo (1...999999).

Linea di Collaudo (A...Z)
Anno (2012,

numero di serie : Fare riferimento all'ultima pagina del manuale
@& conforme alle direttive elencate nelle nelle sequenti dichiarazioni

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
coni requisiti delle direttive comunitarie e successive modifiche:
- Direttiva "ATEX” 2014/34/UE del 26 Febbraio 2014
La conformita é stata verificata sulla base dei requisiti delle norme o dei documenti normativi riportati di seguito:
1EC60034-1, IEC 60079-0, IEC 60079-31

C € € n3pExtcinc Tx P66

Temperatura ambiente: -20°C/ +40°C

DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE

Inaccordo con la direttiva macchine 2006/42/CE, la famiglia dei motovibratori esterni sopracitati sono identificati come una“QUASIMACCHINA”
“B"Type:

» Questi prodotti sono costruiti in accordo con la direttiva 2006/42/CE E SUCCESSIVI EMENDAMENTI.

» Questi prodotti non devono essere messi in servizio finché la macchina finale, in cui devono essere incorporati, non é stata dichiarata conforme, se del caso,

alle disposizioni della presente Direttiva.

» lrequisiti di protezione della direttiva 2014/35/CE sono stati osservati facendo riferimento all'appendice | No:1.5.1 della direttiva macchine 2006/42/CE

Ai sensi dellallegato Il B della direttiva Macchine 2006/42/CE sono applicati e rispettati i sequenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute:

111.-112-113.-115.-131.-132.-133.-134.-137.-138.-139.-141.-151.-152.-154.-155.-156.-157-158.-16.1.- 164.-17.1.-17.2.-173.-174.-174.1.-1742.- 17 43.

La documentazione tecnica pertinente é stata compilata in conformita dell'allegato VII B. OLI S.p.A si impegna a trasmettere,via posta o e-mail, in risposta a una richiesta adeguatamente
motivata delle autorita nazionali, informazioni pertinenti sui prodotti oggetto della presente dichiarazione, fatti salvi i diritti di proprieta intellettuale del fabbricante. Le informazioni
verranno trasmesse direttamente all‘autorita nazionale che le ha richieste. La documentazione tecnica & depositata presso OLI SpA, Via Canalazzo, 35 — 41036 Medolla (MO) Italy

Medolla 2/08/2013 Giorgio Gavioli

(il Legale Rappresentante)
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Per la richiesta di parti di ricambio, occorre specificare:
- Tipo di motovibratore
- Serie del motovibratore
- Tensione di alimentazione
- Descrizione della parte di ricambio e numero posizione disegno.

Qualsiasi intervento al motovibratore elettrico deve essere effettuato da personale specializzato e munito di appositi DPI, prima di intervenire
sulla macchina, metterla in sicurezza.

RIFERMINETO Al DISEGNI SEZIONE TAB. DA PAGINA TAB.103 A PAGINA TAB.109

Pos. DESCRIZIONE Pos. DESCRIZIONE
1 | Carcassa motore 23 | Disco di regolazione masse
2 |Flangia porta cuscinetto 24 |Rondella per vite massa
2a |Flangia porta cuscinetto dx 25 |Vite massa
2b |Flangia porta cuscinetto sx 26 |Chiavetta
3 | Coperchio masse 27 |Targhetta di identificazione
4 | Albero - rotore 28 |Rondella flangia
Massa a lamelle 29 |Viteflangia
5a [Massa fissa 30 |Bussola con flangia porta spazzole
5b [ Massa mobile 31 |[Spazzole
6 |Distanziale cuscinetto 32 |Anello di tenuta grasso
7 |Distanziale massa 33 |Seeger anello di tenuta grasso
8 | Cuscinetto 34 |Ingrassatore
9 | 0-ring flangia porta cuscinetto 35 |Split cover superiore
10 |0-ring coperchio masse 36 |Split cover inferiore
11 |Dado 37 |0-ring split cover
12 |Rondella vite coperchio 38 | Vite split cover
13 | Vite coperchio 39 |Rondella vite split cover
14 | Statore avvolto 40 |Dado split cover
15 |Pressacavo 41 |Flangia di adattamento
16 | Guarnizione coperchio morsettiera 42 |Rondella vite flangia adatt.
17 | 0-ring coperchio morsettiera 43 |Vite flangia adatt.
18 | Coperchio morsettiera 44 |Fascetta split cover
19 [Rondella coperchio morsettiera 45 |Guarnizione fascetta split cover
20 | Vite coperchio morsettiera 46 |Piastrina anti-rotazione
21 [Morsettiera 47 |V-ring
22 |Seeger ritenuta masse
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GUASTI E ANOMALIE
MVE &ns3o
0 o @. CLASS 11 DIV.2
R. 26
SINTOMO POSSIBILE CAUSA AZIONE CORRETTIVA
Il vibratore non funziona 1) Collegamento elettrico mancante o errato | 1)

2) Cablaggio errato

3) Bloccaggio meccanico

-Controllare la rete elettrica

-Verificare che la tensione / frequenza
siano corrispondenti a quelle indicate sulla
targhetta.

-Sequire gli schemi di collegamento.

- Utilizzare sempre capicorda ad occhiello.

- Utilizzare sempre protezioni contro il
sovraccarico di tipo ritardato in modo da
evitare l'intervento in fase di avviamento.

-La protezione contro il sovraccarico non
deve eccedere il 10% in piu del valore max
di corrente indicato sulla targhetta.

-Collegare sempre il cavo di messa a terra
come indicato sul manuale.

-L'utilizzo con inverter € consentita, la
regolazione della frequenza da 20Hz a
quella indicata sulla targhetta.

-Verificare che la sezione dei cavi sia
adeguata in funzione della lunghezza
del cavo.

-Non utilizzare prolunghe.

-Verificare g esterno del cavo di
alimentazione per garantire perfetta
tenuta del pressacavo.

-Sequire gli schemi di collegamento.

3)

-Controllare possibilita movimento albero.

Aumento della temperatura
(surriscaldamento)

1) Struttura da vibrare sovradimensionata

2) Tensione di alimentazione errata

3) Temperatura ambiente di esercizio

1

-Verificare criterio di scelta del
motovibratore e diminuire regolazione
delle masse.

-Duranteiil collaudo delle macchine
vibranti, “a vuoto”, verificare che la
struttura non vada in risonanza: questo
fenomeno potrebbe far aumentare la
corrente assorbita fino a far bruciare il
motore.

2)

- Controllare tensione con dati di targa.

-Riportare temperatura ambientale nei
limiti.

Aumento della rumorosita

1) Allentamento viti di fissaggio

2) Rumorosita cuscinetto

1)
- Utilizzare viti e rondelle come specificato
sul manuale di uso e manutenzione.
-Serrare le viti alla corretta coppia di
serraggio con chiave dinamometrica come
indicato sul manuale.

2)
-Non ingrassare mai i cuscinetti prima del
periodo indicato sul manuale.
-Reingrassare ed eventualmente sostituire
il cuscinetto.
-Usare solo il grasso indicato sul manuale.
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RYSUNKI I TABELE

CZESCIZAMIENNE

RYSUNKI

2 POLACY.

2 POLACY - 1Ph

4 POLACY.

6 POLACY.

8 POLACY.

T0POLACY.

MICRO MVE

MICRO MVE - 1Ph

REGULACJA MAS

MOMENTY DOKRECANIA

PRZENOSZENIE

TAB.103 = TAB.109
TAB.110 = TAB.114
TAB.115 = TAB.117
TAB.118 = TAB.119
TAB.120 = TAB.122
TAB.123 = TAB.125
TAB.126 - TAB.128
TAB.129
TAB.130
TAB.131
TAB.132 = TAB.134
TAB.135
TAB.136 = TAB.137
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Certyfikat Systemu Jakosci UNI EN ISO 9001

Wszystkie produkty opisane w niniejszym katalogu sa wytwarzane zgodnie z procedurami Systemu Jakosci OLI S.p.A.

System Jakosci firmy certyfikowany zgodnie z normami miedzynarodowymi UNI EN ISO 9001zapewnia, Ze caty proces produkcyjny poczawszy od
przetwarzania zamowienia az do posprzedaznej obstugi technicznej jest wykonywany w sposéb kontrolowany gwarantujacy norme jakosciowa
produktu.

Niniejszy katalog nie moze by¢ kopiowany, nawet czesciowo, bez wczesniejszego zezwolenia.

Informacja ogélna

OLIS.p.A. @® +39/0535/410611
Via Canalazzo, 35 Fax +39/0535/410650
| - 41036 Medolla - (MO) E-mail info@olivibra.com
WLOCHY Internet www.olivibra.com

Szereg zewnetrznych wibratordw elektrycznych typu MVE jest wynikiem ponad czterdziestu lat doswiadczeri w zakresie technologii
wibracji dla przemystu budowlanego oraz innych zastosowan przemystowych na catym swiecie. Staranny dobér elementéw oraz wysoki
poziom precyzji w procesie wytwarzania gwarantuja dtugoletni trwatos¢ i tatwos¢ konserwacji wibratoréw elektrycznych.

A\

Wskazuje sytuacje powaznego niebezpieczeristwa, ktdrych zignorowanie moze narazi¢ zdrowie i bezpieczeristwo osob na powazne
zagrozenie.

SYMBOLE

1.1 ZAKRES | ZNACZENIE INSTRUKCJI

Instrukcja przygotowana przez Producenta jest integralng czedcia wibratora elektrycznego i nalezy przechowywac ja przez caty okres zycia
maszyny w znanym i fatwo dostepnym miejscu, do konsultacji w razie potrzeby. Jezeli urzadzenie zmienia wtasciciela Instrukcje nalezy
przekaza¢ nowemu wiascicielowi. Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci na wibratorze elektrycznym personel odpowiedzialny za
dane operacje musi uwaznie zapoznac sie z trescia niniejszej Instrukgji. W przypadku utraty lub zniszczenia Instrukgi, lub gdy stata sie ona
nieczytelna, nalezy pobrac ze strony internetowej OLI® nowa kopie i sprawdzi¢ najnowsze dostepne uaktualnienia. Instrukgja ta dostarcza
ostrzezenia i zalecenia dotyczace norm bezpieczeristwa w celu zapobiegania wypadkom przy pracy. Jednakze operator jest zobowiazany
do przestrzegania norm bezpieczeristwa narzuconych przez obowiazujace przepisy.

Ewentualne zmiany norm bezpieczeristwa jakie moga nastapi¢ powinny zosta¢ przeniesione i wprowadzone w zycie.

Najnowsza wersja obecnej Instrukgji jest dostepna na stronie internetowej www.olivibra.com.
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1.2 - OPIS

Poz. Opis
1 Obudowa wibratora
2 Skrzynka przytaczeniowa
3 Dtawik kabla
4 Obudowa kotnierzowa tozyska
5 Stojan
6 Wat wirnika
7 Masy
8 tozysko

Wibratory elektryczne typu MVE zostaty zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z nastepujacymi normami przedmiotowymi:
IEC60034-1 IEC60079-0 IEC60079-31
Zgodnie z Dyrektywa 2014/34/UE wedtug kategorii 3D
Cechy ogélne wibratoréw elektrycznych typu MVE
- Klasa izolacji F
- Standardowe przystosowanie do pracy w tropiku
- Stopien ochrony IP 66
- Temperatura robocza od —20°C do + 40°C

/\1.3-ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA /\

Nie manipulowac przy maszynie przy pomocy jakichkolwiek urzadzen w celu uzyskania osiagéw innych niz przewidziane. Kazda

nieautoryzowana modyfikacja moze narazi¢ na niebezpieczeristwo pracownikow oraz doprowadzic do uszkodzenia samej maszyny.

Operatorzy zobowiazani sg do noszenia odziezy ochronnej i $rodkéw ochrony osobistej odpowiednich do operacji, jakie maja by¢

wykonywane, zgodnie normami dotyczacymi bezpieczeristwa i zapobiegania wypadkom przy pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajace 53 zainstalowane i dziataja prawidtowo. W trakcie

pracy dostep os6b nieautoryzowanych powinien by¢ uniemozliwiony.

Usuna¢ wszystkie przeszkody oraz ewentualne Zrodfa zagrozenia z miejsca pracy.

Podtaczy¢ wibrator elektryczny przy pomocy przewodéw posiadajacych temperature robocza zgodna z podang na tabliczce znamionowej

wibratora (90°C dla wielkosci od 10 do 50 i 105°C dla wielkosci od 60 do 110).

Wibratory elektryczne typu MVE s3 dostarczane z dtawikami kabli zgodnymi z Dyrektywa 2014/34/UE wedtug kategorii 3D i stopniem ochrony IP66.

W przypadku koniecznosci wymiany nalezy zastosowac dtawiki kabli o tych samych wiasciwosciach.

Wibrator elektryczny opisany w niniejszej Instrukdji zostat zaprojektowany i przehadany do stosowania w nastepujacych strefach potencjalnego zagrozenia wybuchem:
- Strefa 22 zgodnie z norma CEI 60079-10-2 oraz zgodnie z Dyrektywa ATEX 2014/34/UE.

Uzytkownik powinien upewnic si, ze miejsce pracy w ktérym ma zostac zainstalowany wibrator elektryczny zostato prawidtowo

wprowadzone w stan bezpieczeristwa pod katem zagrozenia wybuchem.

Wazne jest, aby klient okreslit wiasciwosci materiatu sypkiego jaki ma byc obstugiwany oraz temperature procesu w fazie zamawiania

produktu.
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WAZNE: wersja ATEX wibratora elektrycznego zostata zaprojektowana do stosowania do
materiatow sypkich, ktore w trakcie przetwarzania nie uwalniaja gazu wybuchowego.
POSTEPOWAC ZGODNIE ZE WSKAZANIAMI NA TABLICZCE D = pyt
Aby pracowac w bezpiecznych warunkach nalezy zapewnic, aby:

- Obstugiwany materiat pylisty posiadal temperature zaptonu powyzej 75K temperatury

powierzchni podanej na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego (IEC 60079-10-2).

(Temperatury maksymalne podane w niniejszej Instrukgji oraz na tabliczkach znamionowych
wibratorow elektrycznych zostaty obliczone bez uwzglednienia mozliwej obecnosci warstwy
pytu na ich powierzchni).
Wibrator elektryczny powinien by zainstalowany w taki sposéb, aby pozostawi¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca do wykonania standardowych
czynnoéci montazu/demontazu/czyszczenia oraz konserwagji.

PRZECIWSKAZANIA

Stosowanie wibratorow elektrycznych nie pociaga za soba przeciwwskazan, jezeli zachowane s3 normalne $rodki ostroznosci dla typu
materiatdw podanych w niniejszej Instrukgi.

W dodatku zabronione jest uruchamianie wibratora elektrycznego zanim maszynal/instalacja w
ktérej jest on zainstalowany nie zostang zadeklarowane jako zgodne z Dyrektywa 2006/42/CE.
Monter/instalator instalacji jest odpowiedzialny za zapewnienie i zainstalowanie urzadzer oraz zabezpieczen zapobiegajacych obrazeniom
0s6b oraz uszkodzeniom mienia w przypadku ewentualnych awarii i spadajacych w ich wyniku elementéw.

/\ 1.4-OSTRZEZENIA /\

Przed zainstalowaniem wibratora elektrycznego monter/instalator powinien sprawdzi¢, czy otrzymana wersja urzadzenia jest zgodna z
zamdwieniem (dane podane na tabliczce znamionowej) oraz czy nie zostato uszkodzone podczas transportu i czy nie ma wad.

Instalacja wibratora elektrycznego powinna by¢ przeprowadzona przez montera/instalatora zaktadu zgodnie ze wskazéwkami podanymi
w niniejszej Instrukcji; powinien on zapewnic sprawdzenie prawidtowosci pracy maszyny, regulacje oraz prawidtowe ustawienie.
Ewentualne czynnosci montazu/demontazu elementéw wibratora elektrycznego nalezy wykonywac jedynie w celu konserwagji lub
czyszczenia i powinny by¢ one przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Wymagane zalecenia odnosnie montazu/
demontazu niektdrych czesci wibratora elektrycznego sa zawarte w niniejszej Instrukcji Uzytkownika.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na wibratorze elektrycznym nalezy upewnic sie, ze
jest on wprowadzony w stan bezpieczenstwa.

WAZNE: od tego miejsca w niniejszej Instrukcji poprzez ostrzezenie ,wprowadzi¢ wibrator
elektryczny w stan bezpieczenstwa” bedzie oznaczato nastepujace operacje:
- Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci konserwacji nalezy wprowadzi¢ maszyne w
stan bezpieczenstwa; Odlaczyc¢ od sieci zasilajacej, gdyz praca na skrzynce przytaczeniowej
wibratora elektrycznego jest ryzykowna.

N.B. Nalezy zaznaczyg, iz podczas pracy urzadzenia, w ktorym jest zainstalowany wibrator
elektryczny (np. aktywator leja, slimak sita itp...) zabrania sie uzywania wibratora
elektrycznego. Jezeli urzadzenie jest sterowane poprzez ogélny panel sterowania, musi by¢
on wyposazony w klucz zabezpieczajacy, zapobiegajacy przypadkowemu uruchomieniu
wibratora. Klucz ten powinien by¢ w posiadaniu osoby wykonujacej czynnosci konserwacyjne.

0Oswietli¢ obszar wokét wibratora elektrycznego, na przyktad poprzez zaopatrzenie operatoréw w lampy elektryczne odpowiednie dla:
- Srodowiska ATEX Strefa 22 kat. Il 3 D.
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Przed uzyciem wibratora elektrycznego nalezy ostroznie usunac z niego wilgotng szmatka warstwe pytu, unikajac wytworzania obtokdw
pytu w powietrzu. Do kazdej operacji wykonywanej na wibratorze elektrycznym (konserwacja i czyszczenie) operatorzy powinni posiadac
odpowiednie $rodki ochrony osobistej (PPD):

- Antystatyczne obuwie ochronne (homologowane)

- Antystatyczna odziez ochronna (homologowana)

- Odporne na przeciecia antystatyczne rekawice ochronne

- Maski ochronne

- Okulary ochronne
Wszystkie urzadzenia elektryczne jakie moga ewentualnie zostac zastosowane do konserwacji lub
czyszczenia na zewnatrz wibratora elektrycznego musza posiada¢ nastepujaca homologacje:

- Strefa 22, kat. 1 3 D dla srodowisk ATEX.
Maksymalna wartos¢ temperatury podana na tabliczce znamionowej odnosi sie do pomiaru wykonanego w normalnych warunkach srodowiska.
llos¢ wydzielanego ciepfa moze wzrosna¢, na przyktad z powodu wahania temperatury spowodowanego poprzez umieszczenie wibratora
elektrycznego w zamknietej lub stabo wentylowanej przestrzeni. W przypadku wymiany czesci nalezy stosowac jedynie oryginalne czesci
zamienne. Unikac spadajacych obiektow ktdre moga uderzy¢ w wibrator elektryczny i uszkodzi¢ go.

STOSOWANIE WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO W STREFIE ZAGROZENIA WYBUCHEM Z UZYCIEM
INWERTERA JEST DOZWOLONE W POLU CZESTOTLIWOSCI OD WARTOSCI MINIMALNEJ ROWNEJ
20Hz DO WARTOSCI WSKAZANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ.

WIBRATORY ELEKTRYCZNE O WIELKOSCI OD 60 DO 110 SA WYPOSAZONE W TERMISTOR PTC 130°C.
W PRZYPADKU OSIAGNIECIA WARTOSCI GRANICZNYCH MUSI BYC ZAPEWNIONE JEGO
WYLACZENIE POPRZEZ SPECJALNE URZADZENIA STERUJACE | INTERWENCJA TA MUSI BYC TYPU
“ODPORNA NA USZKODZENIA” (NADMIAROWA).

W TYM CELU W FAZIE ZAMAWIANIA NALEZY ZAZADAC ZAINSTALOWANIA TERMISTOROW.
MONTAZ TERMISTOROW WYKONANY PRZEZ FIRMY NIEPOSIADAJACE AUTORYZACJI OLI S.p.A.,
SPOWODUJE ZWOLNIENIE PRODUCENTA Z JAKIEJKOLWIEK ODPOWIEDZIALNOSCI.

1.5 - GWARANCJA

OLI®S.p.A. udziela na swoje produkty gwarancji na okres 24 miesiecy poczawszy od daty podanej na na liscie przewozowym. Gwarangja
ulega uniewaznieniu, zwalniajac Producenta z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci bezposredniej oraz posredniej w nastepujacych
przypadkach: jezeli z produktem obchodzono sie w sposéb niewtasciwy lub byt uzywany nieprawidtowo, jezeli dokonane zostaty naprawy
lub modyfikacje przez nieuprawniony personel, lub jesli uzyte zostaty nieoryginalne czesci zamienne.
Gwarangja, a takze zgodno$¢ z normami przestaje obowiazywac, jesli wibrator elektryczny:

- Zostatzmodyfikowany lub manipulowano przy nim.

- Bytuzywany w sposéb nieprawidtowy.

- Bytuzywany bez zachowania ograniczer podanych w niniejszej Instrukji lub zostat poddany nadmiernym obciazeniom mechanicznym.

- Nie zostat poddany wymaganym czynnosciom konserwacyjnym lub czynnosci te byty wykonane jedynie czesciowo, lub w sposéb

nieprawidfowy przez nieprzeszkolony odpowiednio personel.

- Zostat uszkodzony w wyniku braku odpowiedniej ostroznosci podczas transportu, instalacji lub uzytkowania.

- Zostaty uzyte nieoryginalne czesci zamienne.
Przy odbiorze produktu klient powinien sprawdzi¢ czy nie wystepuja wady, czy nie ma uszkodzeri powstatych podczas transportu oraz @y dostawajest
kompletna. Ewentualne uszkodzenia lub brak jakichkolwiek pozydji nalezy niezwtocznie zgtosic na pismie Producentowi z poswiadczeniem przewoznika.
Produkt, na ktory obowiazuje gwarancja nalezy zwréci¢ do naprawy do Producenta NA KOSZT
DOSTAWCY.
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1.6 - MAGAZYNOWANIE

1) MAGAZYNOWANIE PRZED INSTALACJA
- Unikac, o ile to mozliwe, Srodowisk zasolonych i wilgotnych.
- Umiesci¢ wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiac na sobie).
- Zabrania sie przechowywania maszyny na zewnatrz oraz w miejscach gdzie wystepuje para lub substancje niekompatybilne z
materiatami, do jakich zostat zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jesli s3 lekko korozyjne).
- Nalezy unikac przechowywania w temperaturze ponizej -20°C.
2) DLUGOTRWALE PRZESTOJE MASZYNY PO INSTALACJI
Przed uruchomieniem maszyny nalezy:
- Wprowadzi¢ wibrator elektryczny w stan bezpieczeristwa.
- Sprawdzi¢ wszystkie elementy, na ktdrych prawidtowe funkcjonowanie moga mie¢ wptyw dtugotrwate przestoje.
3) PONOWNE UZYCIE PO DLUGOTRWALYM PRZESTOJU
- Podczas dtugotrwatych przestojéw maszyny nalezy unikac srodowisk zasolonych i wilgotnych.
- Umiesci¢ wibrator elektryczny na drewnianych platformach zabezpieczony przed surowymi warunkami klimatycznymi (nie ustawiac na sobie).
- Zabrania sie przechowywania maszyny na zewnatrz oraz w miejscach gdzie wystepuje para lub substancje niekompatybilne z
materiatami, do jakich zostat zaprojektowany wibrator elektryczny (nawet jesli s3 lekko korozyjne).
Przed uruchomieniem maszyny nalezy:
- Wprowadzi¢ wibrator elektryczny w stan bezpieczenistwa.
- Sprawdzi¢ wszystkie elementy, na ktdrych prawidtowe funkcjonowanie moga mie¢ wptyw dtugotrwate przestoje
- Przeprowadzi¢ kompletny cykl czyszczenia, przestrzegajac wszystkich zalecert z karty bezpieczeristwa obstugiwanego materiatu
sypkiego.
Jezeli wibrator elektryczny pracuje w innych warunkach oraz z materiatami innymi od poprzednich nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
danego zastosowania zgodnie ze wskazéwkami podanymi w rozdziale 1.3 — ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA.
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2.1 - IDENTYFIKACJA

IDENTYFIKACJA MASZYNY

W celu prawidtowej identyfikacji wibratora elektrycznego nalezy odwotac sie do numeru seryjnego podanego w potwierdzeniu zaméwienia, na
rachunku oraz na tabliczce znamionowej maszyny. Wersje wibratora elektrycznego oraz inne dane znajduja sie sa na tabliczce znamionowej (Rys.2).

Dane te nalezy zawsze podawac przy zamawianiu czesci zamiennych lub pomocy technicznej.

Rys.2

A |Typ
00 wanirove poceptatl o feldvig B |Sita odsrodkowa w Kg
Ne pas i s ol mantaton est branchee B1 |Sita odsrodkowa w Lb
Medolla (MO} aly
O www.olivibra.com O C Napigcie
MVE‘ A ‘ ) Fe[™pgg ‘ .
Kg Lb ( € D |Czestotliwos¢
v | c Jre J[E] E |lighafaz
Al F e[ G | H Jme[ 1 ] F  |Pobér mocy
P L ] m o[ N_|cocO] G [Sprawnos¢
v [ p | e[ g% I oc e w i
CLASS Il DIV:2 GROUP F.G T4 | |Moc napedu w KM
s p¢
11 3D 'CONF. TO UL 1836, UL 1004 —t—
e @ @ L pocrpeduwits
Ime 3 A N
M |Wspétczynnik la/In
RES ARG CABLE ETPRESSE ETOUPEE 113 30T SR TR
PEUTETRE UTILSE i&"& INVERTER PUM.CT 2017 FREGUENGE BASE N |Kondensator
P |Rok/ Numer seryjny
R |Temperatura otoczenia
S |Cykl roboczy
113D
@ d_l @ Ex tc IliC Tx IP66 c € @ d.l c 6‘"} s g:\osjp";ngi C €

TENV NEMA 4

et oy Nela WPy ISR (2 ST o
MODEL MVE (A) Fc.(Kg) (B) Fe(lb)  (B1) MODEL MVE (A) Fc.(Kg)(B) Fc(Lb) (B1)
V_(C) A (F) kw (H) Hp () V_(C) A (F) Kkw (H Hp ()
Hz (D) RPM (L] Ph (E) Cosg (G) Hz (D) RPM (L) Ph (E) Cosg (G)

CAP.

uF (N) DutyS1T CLF Ta40°C

CAP. uF (N) Dutys1

CLF

Ta40°C
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/\ 2.2-TRANSPORT | OPAKOWANIE /\

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA W CZASIE TRANSPORTU | PRZENOSZENIA

Wszystkie czynnosci przenoszenia i transportu nalezy wykonywac zgodnie ze wskazéwkami w procedurach i instrukcjami podanymi na
opakowaniu oraz w dostarczonej Instrukgji (str.TAB.136 - str.TAB.137).

Wszystkie czynnosci musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel.

Personel upowazniony do przenoszenia maszyny musi posiada odpowiednie umiejetnosci i doswiadczenie, aby podja¢ wszystkie dziatania
potrzebne, by zapewnic bezpieczeristwo sobie oraz wszystkim osobom w nie zaangazowanym.

Przy wyborze cech srodkéw do podnoszenia i przemieszczania (suwnica bramowa, dZwig samojezdny lub wézek widtowy) nalezy wzia¢
pod uwage ciezar jaki ma by¢ przemieszczany, wymiary gabarytowe oraz punkty podnoszenia.

Do podnoszenia nalezy stosowac jedynie certyfikowane akcesoria, takie jak sruby oczkowe, taczniki, haki, zapadki sprezynowe, klamry,
zawiesia, faricuchy, liny itd. odpowiednie do tadunku jaki ma by¢ podnoszony.

Podczas poszczegéInych faz podnoszenia nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami majacymi zastosowanie dla przemieszczania fadunkéw.
Utrzymywac maszyne lub sekcje elementéw o duzej masie w pozycji poziomej, trzymac tadunek nisko i powoli wykonywac wszystkie
wymagane przemieszczenia.

Unikac gwattownych przemieszczen, niebezpiecznych oscylacji i obrotéw; jezeli jest to potrzebne nalezy manualnie asekurowac wszystkie
przemieszczeniach i ostroznie sktadac tadunek na podtoze.

SPRAWDZENIE PRZED ZALADUNKIEM

Unikac uszkodzenia maszyny podczas roztadunku i operacji przenoszenia; podnosi¢ opakowanie zgodnie ze wskazéwkami podanymi w
Instrukgji (strona TAB.136 - strona TAB.137). NIE PCHAC ANI NIE CIAGNAC wibratora elektrycznego! Nalezy wzia¢ pod uwage, ze jest to
materiat mechaniczny/elektryczny, ktéry musi by¢ przemieszczany ostroznie.

W celu prawidtowego zamocowania podczas transportu opakowanie wibratora elektrycznego nalezy solidnie zamocowac do platformy
pojazdu, aby unikna¢ przemieszczen lub wstrzaséw mogacych uszkodzic czesci maszyny; oprécz tego nie powinno by¢ zadnych luznych
obiektow, poniewaz moga one uderzy¢ w maszyne i ja uszkodzic.

Przy odbiorze produktow nalezy sprawdzic czy typ oraz ilos¢ s3 zgodne z danymi na potwierdzeniu zaméwienia.

Ewentualne uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtaszac na pismie w miejscu do tego przewidzianym w liscie przewozowym. Przewoznik jest
zobowigzany do zaakceptowania zazalenia i pozostawienia Klientowi kopii listu przewozowego. Jezeli dostawa jest “dostawa franco’, kopia
listu przewozowego oraz zazalenia powinny zosta¢ wystane do Producenta lub do spedytora.

Jezeli uszkodzenia nie zostana zgtoszone niezwtocznie po otrzymaniu produktu, zadanie odszkodowania moze zostac odrzucone. Instalator
jest odpowiedzialny za odpowiednig utylizacje opakowania zgodnie z obowiazujacym prawem.
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2.3 - INSTALACJA

Przed uruchomieniem uzytkownik powinien upewnicsie, e instalacja, w ktdrej wibrator elektryczny ma zostac zamontowany, zostata prawidtowo wprowadzona w
stan bezpieczeristwa pod katem zagrozenia wybuchem oraz ze“Dokument zabezpieczenia przed wybuchem' zostat napisany zgodnie z Dyrektywa ATEX 2014/34/
UE.
-Maszyna nie wymaga specjalnego oswietlenia; instalator maszyny jest zobowiazany do zapewnienia odpowiedniego oswietlenia
obszaru wokét maszyny zgodnie z zaleceniami zawartymi w odnosnych przepisach prawnych.

INSTALACJA WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO MUSI ZOSTAC PRZEPROWADZONA WYLACZNIE PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL.

Przed instalacja, zwhaszcza jesli maszyna byta magazynowana przez ponad 24 miesiace, zaleca sie usuniecie jednej z pokryw
zabezpieczenia poprzecznego mas oraz sprawdzenie, czy wat obraca sie swobodnie.

Sprawdzic izolacje silnika, stosujac “Test wytrzymatosci dielektrycznej” z napieciem okoto 2 KV przez okres nie dtuzszy niz 5 sekund
pomiedzy fazami oraz 10 sekund pomiedzy fazami i masami. (Rys.3)

Jezeli wykryte zostang jakiekolwiek nieprawidtowosci nalezy zwrdci¢ sie do Producenta.

Wibrator elektryczny typu MVE moze zostac zainstalowany w dowolnym potozeniu. Zaleca sie zamocowanie wibratora elektrycznego na
solidnej powierzchni w celu uniknigcia drgait mogacych spowodowac jego rozerwanie lub pekniecia; w przypadku, gdy nie jest to mozliwe
nalezy zastosowac zebra lub ptytki usztywniajace.

Czynnosci ciecia i spawania musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel. W celu bezpiecznej instalacji wibratora elektrycznego nalezy
stosowac odpowiednie procedury przy pracach stwarzajacych zagrozenie pozarowe (jak cigcie i spawanie...) oraz procedure LOTO oznakowania i
zabezpieczenia przed uruchomieniem (segregacja elektryczna i mechaniczna maszyny). Zezwolenie na prowadzenie prac stwarzajacych zagrozenie
pozarowe musi by¢ udzielane przez odpowiednio przeszkolony personel zapoznany z ryzykiem wynikajacym z obstugiwania materiatéw pylistych
(musi by¢ zdolny do sprawdzenia ryzyk rezydualnych, czy narzedzia s3 odpowiednie oraz posiadac odpowiednia wiedze odnosnie procedur).
Powierzchnia, na ktdrej jest instalowana maszyna musi by¢ pfaska (max 0,25 mm/max 0,01 cala.) tak, aby fapy maszyny byty podparte
réwnomiernie i byly w petnym kontakcie z nig w celu unikniecia naprezeri wewnetrznych mogacych doprowadzic do pekniecia podpdr (Rys.4 - 5).
W celu zamocowania wibratora elektrycznego, nalezy zastosowac Sruby klasy 8.8, nakretki klasy 8.8 oraz podktadki ptaskie nalezace do
kategorii A EN IS0 7089 / 7092, zgodnie z czescia TAB na stronach od TAB.115 do strony TAB.131.

Do dokrecania $rub stosowac klucz dynamometryczny ustawiony zgodnie z tabelami w czesci TAB od strony TAB.115 do strony TAB.131.
Nalezy pamietac, ze wiekszos¢ probleméw i usterek jest spowodowana nieprawidtowym zamocowaniem i zabezpieczeniem.

Zamocowac wibrator elektryczny do ramy mierzacej 15 cm (6 cali), przy pomocy taricucha o dtugosci i przekroju odpowiedniej do podparcia
wibratora elektrycznego i dtugosci upadku w razie przypadkowego odczepienia (Rys.6)

Przed uruchomieniem wibratora oraz po pierwszych 24 godzinach pracy nalezy sprawdzi¢:
- Sruby mocujace wibrator elektryczny oraz zkycza spawane plytek usztywniajacych i zeber.
- Mocowanie liny lub taricucha.

- Przewody zasilajace.

N (Fia.
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max 0.25mm
max 0.01in

\
Rys.4 ) Rys.4a
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N g/, i Rys.4b\
Rys.6 H
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2.4 - POLACZENIA ELEKTRYCZNE

POLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA ZOSTAC WYKONANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PO UPRZEDNIM ODLACZENIU ZASILANIA.
UZIEMIENIE JEST OBOWIAZKOWE.

Zasilanie elektryczne oraz potaczenia wibratora elektrycznego musz by¢ zgodne z normami bezpieczeristwa ustanowionymi przez
kompetentne wiadze lokalne.
Nalezy upewnic sig, ze napiecie zasilajace jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego. Odfaczy¢
wibrator od Zrédta zasilania przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych lub regulacji mas.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego, nalezy odczekac co najmniej 1 minute przed otwarciem skrzynki przytaczowej, aby
umozliwi¢ rozfadowanie kondensatora. Kazda naprawa lub wymiana elementu musi by¢ wykonywana wyfacznie przez wyspecjalizowany personel.
W przypadku wibratora elektrycznego jednofazowego nalezy upewnic sie, ze kondensator jest zgodny z danymi na tabliczce znamionowej;
kondensator powinien by¢ zawsze podtaczony w bezpiecznej nieklasyfikowanej strefie; w przeciwnym razie nalezy sprawdzic czy
kondensator jest zgodny z:

- Dla certyfikacji ATEX Il 3D: ATEX 11 3D (Dyrektywa 2014/34/UE)
Stosowac elastyczne 4-zytowe kable zasilajace; kabel z6tto-zielony (w U.S.A tylko zielony) jest uzywany do podtaczenia uziemienia.

Przy podtaczaniu wibratora elektrycznego do linii zasilajacej z6tto-zielony (w U.S.A tylko zielony) kabel uziemiajacy musi by¢ diuzszy od
innych, aby zapobiec jego przerwaniu w przypadku zmiazdzenia.

Elementy stosowane do uziemienia i do potaczen ekwipotencjalnych (Rys.7) musza umotzliwiac efektywne potaczenie co najmniej jednej
2yty o przekroju podanym w ponizszej tabeli. Wibratory elektryczne o wielkosciach od 60 do 110 s3 wyposazone w termistor PTC 130°C.
Szczeq6ty dotyczace potaczen znajduja sie na stronach schematéw (M40 - M42).

W przypadku koniecznosci wymiany dtawika kabla nowy dtawik MUSI by¢ zgodny z:

-Dla certyfikacji ATEX Il 3D: z ATEX 11 3D IP66
Oprécz postepowania zgodnie z tymi zaleceniami elementy taczace uziemienia oraz potaczenia ekwipotencjalne znajdujace sie na
zewnatrz zespotu elektrycznego musza umozliwiac efektywne pofaczenie co najmniej jednej zyty o przekroju 4 mm2.

Pole przekroju przewodnikéw w fazie instalacji Pole przekroju przewodnika ochronnego odpowiadajace
Smm? Smm?
$<16 S
16<S<35 16
$>35 0.55

PODLACZANIE KABLA ZASILAJACEGO DO SKRZYNKI PRZYLACZENIOWE)J

- Whozy( kabel zasilajacy poprzez dtawik kabla (Rys.8). Przewdd wejsciowy musi by¢ typu oczkowego, preizolowany, z otworem pasujacym do
kotkow w skrzynce przytaczeniowej. W celu unikniecia przegrzania nalezy stosowac wytacznie przewodniki posiadajace odpowiednie pole
przekroju. Nalezy zapewnic sig, e kable nie zostaty postrzepione, poniewaz mogtoby to doprowadzic do zwarcia. (Rys.9)

- Podtaczenie do skrzynki przytaczeniowej nalezy wykonac w oparciu o zalecenia na rysunkach specjalnych (strona M.40).

- Umiesci¢ podktadki przed nakretkami, aby zapobiec ich poluzowaniu w przysztosci. (Rys.10)

- Nakretki musza zostac¢ dokrecone zgodnie momentami podanymi w tabeli momentu dokrecania (Rys.7, strona M.39).

- Nalezy pamietac o zamocowaniu przewodu uziemiajacego (potaczenie obowiazkowe)

- Zamknac pokrywe z uzyciem uszczelki i dokreci¢ dtawik kabla, aby zostat on dokfadnie zablokowany. (Rys.11)
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' PODEACZENIE UZIEMIENIA I
Momenty dokrecania
nakretek skrzynki
przylaczeniowej
Sruba Nm ft*lb A=
M4 | 25 | 184 § O
P \ PODLACZENIE
M5 4 2.95 EKWIPOTENCJALNE
M6 5 3.69
M8 6 443 . 4 Rys.7
M10 8 5.90 L J\/’
- /
4 N\

Rys.10

Rys.9
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3 PH

3 PH

POLACZENIA MICRO MVE

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz

~

KABEL
Kondensator

ZOLTY/ZIELONY
ZIELONY(tylko USA)

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

ZIELONY(tylko USA) @

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH- 115V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

KABEL — KABEL
~ ~
ZOLTY/ZIELONY AT—.
ZIELONY(tylko USA
ZOLTY/ZIELONY o
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POLACZENIA ELEKTRYCZNE Z ZABEZPIECZENIEM TERMICZNYM

L1
L2 LEGENDA
L3 MT1 = Zabezpieczenie przecigzeniowe silnika 1

MT2 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 2
(1 = Licznik silnika 1
F (2 = Liczniksilnika 2
P E= Podtaczenie uziemienia
Q=Wytacznik gtéwny
D _) 7¥ Q F = Bezpieczniki
PTC=PTC
E1-E2 = Urzadzenia sterujace termistora
silnik 1/silnik 2
STP = Przycisk wytacznika
STR = Przycisk wiacznika

o)e oy

MT1 Lﬁ 5 MT2

Vi Vi
U1 Wi U1 w1
gl EPE M EPE
3w 3w
e M—1 c —1
Pl R )
M1
MT2
P
P2 ‘
P
P
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POLACZENIA ELEKTRYCZNE Z TERMISTORAMI PTC

A U

4o
L L L]y L L]y
¢ ( (¢
V1 V1

U1 W1 U1 w1
EPE EPE
PIC - PIC -
P P2 P P
B
MT1
MT2
\ E1
7)
Pl P2 P P2 \75“’
1
\cz
E—ASTR
a
Bl )

LEGENDA

MT1 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 1
MT2 = Zabezpieczenie przeciazeniowe silnika 2
(1 = Licznik silnika 1

(2 = Licznik silnika 2

PE = Podtaczenie uziemienia

Q=Wylaaznik gtowny

F = Bezpieczniki

PTC=PTC
E1-E2 = Urzadzenia sterujace termistora
silnik 1/silnik 2

STP = Przycisk wylacznika
STR = Przycisk wiacznika
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A\

POLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA ZOSTAC WYKONANE WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL PO UPRZEDNIM ODLACZENIU ZASILANIA.

Nalezy upewnic sig, Ze napiecie zasilajace jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej wibratora elektrycznego.Wszystkie
wibratory elektryczne musza by¢ podtaczone do odpowiedniego zewnetrznego zahezpieczenia przed przeciazeniem, za wyjatkiem
wibratoréw serii MICRO MVE; jesli wirnik wibratora micro zostanie zablokowany, temperatura nigdy nie przekroczy temperatury
maksymalnej okreslonej w normie EN 60034-1 par. 8.10.1 Tab. 7.Gdy zainstalowane sa dwa wibratory elektryczne kazdy z nich musi
posiadac zewnetrzne zabezpieczenie przecigzeniowe zblokowane ze sobg, aby uniknac pracy tylko jednego silnika w przypadku
przypadkowego zatrzymania drugiego silnika.

Nalezy zawsze stosowa¢ wytaczniki magneto-termiczne z opéZnieniem, aby zapobiec ich aktywacji podczas uruchamiania urzadzenia, gdy
prad zuzywany osiaga bardzo wysokie wartosci (zwtaszcza przy bardzo niskich temperaturach).

Zabezpieczenie przed przecigzeniem powinno by¢ PONIZEJ 10% wartosci podanej na tabliczce znamionowej, pod grozbg utraty gwarangji!
Wszystkie elementy elektryczne, ktdre instalator bedzie montowat w wibratorze elektrycznym (takie jak zabezpieczenia przed
przeciazeniem, czujniki, itp.. . ..) musza by¢ zgodne z:

- w przypadku certyfikacji ATEX Il 3D: z Dyrektywa ATEX 2014/34/UE, II 3D lub wyzsza

W celu wyréwnania potencjatow wibratora elektrycznego podtaczy¢ maszyne do uziemienia przy uzyciu specjalnego zacisku w skrzynce
przytaczeniowej. (Rys.7).

UWAGA: Zapewni¢ prawidtowe umieszczenie uszczelki pokrywy skrzynki przytaczeniowej, w przeciwnym razie moze to wptynac na stopien
ochrony IP.

/\ 2.5-REGULACJA INTENSYWNOSCIWIBRACJI A\

Operacja ta musi by¢ wykonywana wylacznie przez wykwalifikowany personel, przy odiagczonym zasilaniu.
- Zdjac ostony poprzeczne, odkrecajac wkrety i usuwajac podktadki.
- Odkreci¢ wkrety mocujace masy ruchomej (w przypadku wielkosci 10 i MICRO MVE odkrecic nakretke mocujaca na wale).
- Ustawi¢ masy mimosrodowe na wymagang wartos¢ zgodnie z czescia TAB, strony od TAB.132 do TAB.134
- Masy nalezy wyregulowac w taki sposéb, aby miaty ten sam kierunek obrotow na obu koricach (zobacz Rys.1).
- Gdy masy zostaty wyregulowane do odpowiednich wartosci dokrecic je przy pomocy klucza dynamometrycznego (nakretka mocujaca dla
wielkosci 10 Micro).
OSTRZEZENIE: Upewni¢ sig, ze nikt nie dotyka wirujacych mas, ani nie moze zosta¢ przez nie uderzony.
- Jezeli kierunek obrotow musi zosta¢ zmieniony najpierw nalezy odfaczy¢ wibrator elektryczny od zasilania, a nastepnie podjac
czynnosci przy potaczeniach w skrzynce przytaczeniowej.
- Po zakoriczeniu operacji po obu stronach zamontowac pokrywy mocujac je przy pomocy tych samych wkretéw i podktadek, zwracajac
uwage, aby uszczelki (OR) zostaty prawidtowo umieszczone w gniazdach.
- Sprawdzi¢ momenty dokrecania jakie maja by¢ zastosowane - w czeci TAB, strona TAB.135.

e N
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2.6 - PROCEDURA URUCHAMIANIA

Wprowadzi¢ wibrator elektryczny i urzadzenia, do ktdrych jest podtaczony w stan bezpieczeristwa. Czynnos¢ ta musi by¢ wykonywana
wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Podczas czynnosci demontazu oraz montazu ze zdjetymi ostonami (takich jak masy, pokrywy i pokrywa skrzynki przytaczeniowej) nalezy
odtaczy¢ wibrator elektryczny od sieci zasilajacej.

Sprawdzenie poboru mocy:

- Wiaczy¢ zasilanie wibratora elektrycznego i uzywajac miernik cegowy pradu sprawdzi¢ na wszystkich fazach czy pobér pradu nie
przekracza wartosci podanej na tabliczce znamionowej. W przeciwnym razie sprawdzic czy konstrukgja lub podpora elastyczna, na
jakiej zostat zamontowany wibrator elektryczny jest zgodna z zasadami obowiazujacymi dla danego zastosowania.

- Nie dotykac wibratora elektrycznego podczas pracy.

- Nigdy nie uruchamiac wibratora elektrycznego, jezeli ostony mas oraz skrzynki przytaczeniowej zostaty zdjete.

- Sprawdzi¢ ponownie dokrecenie elementéw mocujacych wibrator elektryczny do konstrukji po krotkim okresie pracy.

2.7 - ZAKRES ZASTOSOWANIA

POSTEPOWAC ZGODNIE Z ZALECENIAMI NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ WIBRATORA ELEKTRYCZNEGO.
Poziom dZwieku wibratora elektrycznego NIGDY nie przekracza 76 dB(A)*.
*Pomiar zostat dokonany w normalny warunkach pracy zgodnie z norma 150 6081/86, z symulacja obciazenia sktadajaca sie ze stalowego
stotu popartego na sprezynach.
**Wibratory wyposazone w tozyska typu NJ2320 do NJ2330 z mosieznymi koszyczkami moga by¢ gtosniejsze.
Jednakze producent maszyny, w ktérej ma zostac zainstalowany wibrator elektryczny jest odpowiedzialny za przeprowadzenie koricowego
pomiaru poziomu dZwieku instalacji lub urzadzenia, podczas gdy pracodawca jest odpowiedzialny za pomiar poziomu dZwieku w miejscu
pracy, w ktérym zostat zainstalowany wibrator. Pomiary te powinny zosta¢ przeprowadzone przed uruchomieniem instalacji. Co wiecej,
odpowiednie $rodki ochrony osobistej oraz szkolenie powinny zostac zastosowane zgodnie dekretem ustawodawczym z 9 kwietnia 2008.
OPROCZ POPRZEDNICH ZALECEN NALEZY POSTEPOWAC ZGODNIE ZE WSZYSTKIMI NORMAMI
OBOWIAZUJACYMI W KRAJU, W KTORYM JEST UZYWANA MASZYNA.
Temperatura otoczenia, w ktdrym pracuje maszyna powinna miescic sie w przedziale pomiedzy —20°Ci +40°C.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za postepowanie zgodnie z nastepujacymi normami odnoszacymi sie do miejsc pracy, w ktdrych
wystepuje zagrozenie wybuchem na wskutek wystepowania palnego pytu.

- EN60079-10-2

/\ 2.8-KONSERWACJA A\

Postepowac zgodnie ze wszystkimi normami dotyczacymi potaczen i wykorzystania urzadzen
elektrycznych w srodowisku zagrozenia wybuchem. Wibrator elektryczny musi by¢ przemieszczany,
instalowany, odbierany, testowany, konserwowany, naprawiany oraz demontowany wylacznie przez
wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie znormami wymienionymi powyzej.
Operacje te zawsze powinny by¢ wykonywane w atmosferze, w ktorej nie wystepuje zagrozenie wybuchem.
Wprowadzi¢ wibrator elektryczny oraz urzadzenie do ktérego jest podtaczony, w stan
bezpieczeristwa. CZYNNOSCI KONSERWACYINE MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODLACZONYM ZASILANIU.

Przed podjeciem jakiejkolwiek interwendji nalezy upewnic sie, ze temperatura wibratora elektrycznego nie przekracza 55 °C.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Maszyna jest skonfigurowana do ekwipotencjalnego pofaczenia do uktadu uziemienia.

SMAROWANIE

Wszystkie wibratory elektryczne s nasmarowane fabrycznie. Wibratory elektryczne, w ktdrych zastosowano tozyska kulkowe (wstgpnie
smarowane z ostonami) nie wymagaja smarowania. W wersjach z tozyskami wateczkowymi zakfada sie wymiane smaru po 5000
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godzinach pracy jezeli wibrator elektryczny jest ustawiony poziomo. Jednakze jesli wibrator elektryczny z tozyskami wateczkowymi
posiada kanaty smarne umozliwiajace dostep z zewnatrz uzytkownik moze wowczas zdecydowac sie na zastosowanie metody
“smarowania okresowego” wykonywanego co 1000 godzin pracy; wymagana ilos¢ smaru jest podana w cze$ci TAB od strony TAB 115
doTAB.131. Stosowac tylko smar......(Zobacz tabliczka na wibratorze elektrycznym). Modele MVE oznakowane nalepka “greased for life”
znajdujaca sie na pokrywie mas nie wymagaja smarowania przez caty okres eksploatacji tozyska.

W celu demontazu tozysk nalezy odwotac sie do rozdziatu “WYMIANA £tOZYSK’.

Oczysci¢ tozyska ze starego smaru. Natozy¢ nowa warstwe smaru zgodnie z tabelg, starajac sie nasmarowac elementy toczne.

Podczas wymiany smaru nalezy zachowac ostroznos¢, aby do tozyska nie dostaty sie zanieczyszczenia; smar musi by¢ zabezpieczony.
Nie miesza¢ smardw nawet jesli maja podobne wtasciwosci. Nadmierna ilos¢ smaru moze doprowadzi¢ do przegrzania tozyska i jego
uszkodzenia.

WYMIANA LOZYSK
CZYNNOSCIWYMIANY NALEZY PRZEPROWADZAC NA STANOWISKU WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL, PRZY ODLACZONYM ZASILANIU.
- Odfaczy¢ wibrator elektryczny od Zrédta zasilania.
- Zdemontowac wibrator elektryczny i umiesci¢ go na stole warsztatowym.
- Zdjac ostony poprzeczne.
- Zdja¢ masy mimosrodowe.
- Zdjac korpus kotnierzowy tozysk przy pomocy gwintowanych otworéw demontazowych.
- Zdjactozysko przy pomocy specjalnego sciagacza.
- Wymienictozysko.
- Zmontowac ponownie wibrator elektryczny.

W trakcie montazu utrzymywac czesci w potozeniu prostopadtym do siebie w celu unikniecia niewspétosiowosci mogacej spowodowac
uszkodzenie tozysk i korpuséw kotnierzowych fozysk. Sprawdzi¢ czy wkrety, podktadki i uszczelki nie s3 uszkodzone.
W przeciwnym razie nalezy je wymienic.

KONTROLE OKRESOWE

Przed podjeciem jakiejkolwiek interwencji wprowadzi¢ wibrator elektryczny oraz urzadzenia
do ktérych jest podtaczony w stan bezpieczenstwa.

Przed kazda zmiana:

- W zaleznosci od warunkéw pracy usuna¢ warstwe pytu bez wytwarzania obtokdw pytu w powietrzu. Warstwa pytu nie moze

przekraczac grubosci 5 mm!

- Upewnic sie, Ze nie wystepuje zwiekszony hatas spowodowany przez tarcie lub uszkodzenie wibratora elektrycznego.
Co miesiac:

- Sprawdzi¢ integralnos¢ ptyty, jesli jest uszkodzona wystapic do Producenta o dostarczenie nowej ptyty.

- Sprawdzi¢ integralnos¢ piktograméw, jesli sa uszkodzone nalezy je wymienic.

- Sprawdzi¢ dokrecenie wkretow mocujacych wibrator elektryczny.

- Sprawdzi¢ integralnos¢ faricucha lub liny zabezpieczajacej.

- Sprawdzic czy jest ciagtos¢ w kierunku uziemienia przez wykwalifikowany personel.
CZYSZCZENIE
Przed wykonaniem jakiejkolwiek konserwacji lub czynnosci czyszczenia wprowadzi¢ wibrator
elektryczny w stan bezpieczenstwa.
Przy usuwaniu pytu jaki moze by¢ obecny na wibratorze elektrycznym nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie rozproszy¢ pytu w Srodowisku pracy.
Warstwa pytu nie moze przekroczy¢ 5 mm grubosci!
Czysci¢ jedynie wilgotng szmatka. Czestotliwos¢ czyszczenia jest bezposrednio zwiazana z charakterystyka przenoszonego produktu oraz
urzadzenia, w ktdrym zainstalowany jest wibrator elektryczny. Nie stosowac strumienia wody pod wysokim ci$nieniem do czyszczenia
wibratora elektrycznego.
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2.9 - RYZYKA REZYDUALNE

W zaleznosci od zastosowania wibratora elektrycznego instalator powinien poinformowac operatorw o ryzykach rezydualnych poprzez
nastepujace ostrzezenia:

1.Zagrozenia mechaniczne
Przy wykonywaniu czynnosci konserwacyjnych operator jest zobowiazany do stosowania Srodkdw ochrony osobistej. Specjalne napisy
ostrzegawcze w poblizu maszyny wskazuja jakie srodki ochrony osobistej musza by¢ obowiazkowo stosowane:

1.1 Zagrozenie spadajacymi lub wyrzuconymi przedmiotami
W przypadku gdy zostang zdjete pokrywy w celu sprawdzenia kierunku obrotéw.

1.2 Zagrozenie na skutek niekontrolowanego przemieszczenia
W fazie wytaczania.

2.0becnos¢ potencjalnie niebezpiecznych materiatéw sypkich

Do przeprowadzenia rutynowych oraz nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych operatorzy musza stosowac specjalne srodki ochrony
osobistej, zwfaszcza maske do ochrony drdg oddechowych nalezac do klasy odpowiedniej dla typu przenoszonego materiatu sypkiego
oraz rekawice i odziez ochronng. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ w karcie bezpieczeristwa materiatu sypkiego przenoszonego przez
urzadzenie, w ktérym zainstalowany jest wibrator elektryczny.

3. Obecnos¢ szkodliwego pytu

Jezeli operator jest zobligowany do pracy w obecnosci substancji szkodliwych przy obstudze materiatéw sypkich jest on zobowiazany do
stosowania odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej do wykonywania czynnosci rutynowych i specjalnych zgodnie z zaleceniami w karcie
bezpieczeristwa produktu przenoszonego przez urzadzenie w ktérym jest zainstalowany wibrator elektryczny.

4.Goraca powierzchnia

Temperatura powierzchni wibratora elektrycznego przekracza prog oparzenia. Wystepuje ryzyko oparzenia. Nie mozna dotykac
zewnetrznej powierzchni wibratora podczas normalnej pracy, W przypadku konserwacji nalezy odczekac do chwili, az temperatura spadnie

ponizej 55°C (130°F).
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2.10 - ZLOMOWANIE MASZYNY

Przed ztomowaniem wibratora elektrycznego nalezy go doktadnie oczysci¢ i usuna¢ pozostaty pyt, zgodnie z zaleceniami podanymi w
karcie bezpieczenistwa materiatu.

Czynnosci demontazu nalezy wykonywac w obszarze zaklasyfikowanym jako bezpieczny.

Operatorzy zaangazowani w czynnosci ztomowania s3 zobowiazani do stosowania odpowiednich srodkow ochrony osobiste;.

Wibrator elektryczny musi zosta¢ zdemontowany w taki sposéb, aby nie mégt zostac uzyty jako kompletne urzadzenie, a takz nie byto
mozliwe ponowne uzycie jego czesci. W celu usuniecia smaru z wibratora elektrycznego konieczne jest postepowanie zgodne z przepisami
obowiazujacymi w kraju, w ktdrym jest on uzytkowany. Przy ztomowaniu maszyny po wycofaniu jej z eksploatacji nalezy oddzieli¢
plastikowe czesci (uszczelki) i odestac do specjalnych punktéw odbiorczych. Pozostate czesci musza zostac wystane na ztomowisko.
Zgodnie z Dyrektywa WEEE czesci elektryczne i elektroniczne oznaczone specjalnym symbolem musza zostac utylizowane w
autoryzowanych punktach odbiorczych.

Nielegalna likwidacja “Odpaddw elektrycznych i sprzetu elektronicznego” (WEEE) podlega karze zgodnie z sankcjami uregulowanymi przez
odnosne przepisy.

2.11 - ZWROT MASZYNY

Jezeli maszyna ma zosta¢ zwrécona nalezy umiesci¢ j3 w oryginalnym opakowaniu, jezeli zostato ono zachowane, lub zapakowac do
skrzyni, zabezpieczajac jak najlepiej przed uszkodzeniem w czasie transportu. Nalezy takze upewnic sie czy w maszynie nie pozostaty
resztki materiatu.

2.12 - DEKLARACJA ZGODNOSCI

Do maszyny dofaczona jest deklaracja zgodnosci z majacymi zastosowanie dyrektywami, jednakze jezeli wchodzi ona w sktad bardziej
zozonej instalacji, wéwczas instalator jest zobowiazany do postepowania zgodnie ze wszystkimi dyrektywami majacymi zastosowanie.
Jakiekolwiek nieprawidtowe uzycie wibratora elektrycznego niezgodnie z zaleceniami w niniejszej Instrukgji zwalnia 01i® z wszelkiej
odpowiedzialnosci odnosnie nieprawidtowej pracy wibratora elektrycznego.

Poniewaz technologia oraz normy podlegaja ciagtemu rozwojowi 0li® zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktow tam gdzie jest to
mozliwe, zgodnie z wiedza technologiczng oraz obowiazujacymi oficjalnymi normami (EN, UNI).

N.B. W odniesieniu do “DYREKTYWY MASZYNOWEJ 2006/42/CE” ponizsza deklaracja ma by¢
rozumiana jako: “deklaracja wigczenia” zgodnie z art 4.2 par. 1 i Zatacznikiem II.B.
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Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY
Deklaruje, ze

szereg zewnetrznych wibratoréw elektrycznych:

-80A- = Rozmiar / Wolne migjsce dla silnikow tréjfazowych ‘

-- = Seria elektryczny wibrator

| D/G/H/N/TIE = Certfikagi

3 =3000 obr/min max
15 = 1500 obr/min max

1 =1000 obr/min max
075 =7 50 obr/min max

Na rynek USA

2 =2bieguny (3600 obr/min)
4 = 4bieguny (1800 obr/min)
6 =6 biegunow (1200 obr/min)
8 =8 biegundw (900 obr/min)

FCmax od 20 do 26000 kg. Na rynek USA od 48 do 58300 Lb (Silniki tréjfazowe)
FCmaxod 4do300kg. Narynek USA od 8 do 700 Lb (Silniki jednofazowe)
FCmax od 50 do 200 kg. Na rynek USA od 110 do 440 Lb (silniki DC)

Numer seryjny:

YY |

Kod wewnetrzny: Wibrator elektryczny

\— Numer kolejny n° (1...999999).

Seria testowa (A...Z)

Rok (2012, ....)
Numer seryjny: Zobacz ostatnia strona niniejszej instrukgji
jest zgodny z nastepujacymi dyrekty i wymieni i w deklaragji
DEKLARACJA ZGODNOSCI
zwymaganiami nastepujacych Dyrektyw WspdInoty z pézniejszymi zmianami:
- Dyrektywa “ATEX" 2014/34/UE z dn. 26 luty 2014r
Zgodnosc zostata zweryfikowana zgodnie z ymi w epujacych dok h ywny

1EC60034-1, IEC 60079-0, IEC 60079-31

€&

113D Ex tc llIC Tx IP66

Temperatura otoczenia: -20°C/ +40°C

DEKLARACJA WELACZENIA

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC szereg wymienionych wibratoréw zewngtrznych zostat okreslony jako “MASZYNY NIEUKONCZONE”

Typu“B”:

» Wyroby te 3 wyprodukowane zgodnie z norma 2006/42/EC Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI.

» Wyroby te nie moga zostac oddane do uzytku dopoki maszyna finalna, do ktérej maja zostac

Dyrektywy, tam gdzie jest to wskazane.

nie zostanie

yrektywy 2006/95/EC od!

g jako zgodnaz

ie ochrony s3 zgodne z Zatacznikiem | Nr. 1.5.1 Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC.

Igodnie z Aneksem 11 B Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC zastosowanie maja nastepujace niezbedne wymagania dotyczace bezpieczeristwa i ochrony zdrowi:

i tej

T1L-112-113.-115.-131.-132.-133.-134.-137.-138.-139.-141.-151.-152.-154.-155.-156.-157-158.-16.1.-164.-17.1.-17.2.-173.-174.-174.1.-1742.-17 43.

Dokumentagja techniczna zostata opracowana zgodnie z czgscia B Zatacznika VII. OLI SpA zobowigzuje sie do przekazania poczta lub e-mailem w odpowiedzi na umotywowang
proshe organdw paristwa, odnosnych informacji dotyczacych wyrobéw wymienionych w niniejszej deklaracji, bez mozliwosci powotania sig na prawo ochrony wiasnosci intelektualnej
producenta. Dokumentagja techniczna jest przechowywana w siedzibie firmy OLI SpA, Via Canalazzo, 35 — 41036 Medolla (M0) Wiochy.

Medolla 2/08/2013

Giorgio Gavioli
(Zastepca prawny)

s
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Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:
- Typ wibratora elektrycznego
- Numer seryjny wibratora elektrycznego
- Napiecie zasilania
- Opis cze$ci zamiennej i numer pozydji na rysunku.

Wszystkie czynnosci na wibratorze elektrycznym musza by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany personel wyposazony w specjalne srodki
ochrony osobistej (PPD), po wprowadzeniu maszyny w stan bezpieczeristwa.

ZOBACZ CZESCZ RYSUNKAMI OD STRONY TAB.103 DO STRONY TAB.109

Poz. OPIS Poz. OPIS
1 |Korpus silnika 23 |Tarcza regulacji masy
2 |Korpus kotnierzowy tozyska 24 | Podktadka wkretu masy
2a |Korpus kotnierzowy tozyska prawy 25 |Wkret masy
2b | Korpus kotnierzowy tozyska lewy 26 |Wpust
3 |Pokrywa mas 27 |Tabliczka znamionowa
4 |Watwirnika 28 |Podktadka kotnierza
5 |Plytamasy 29 |Wkret kofnierza
5a |Masa zamocowana 30 |Tuleja uchwytu szczotek
5b | Masa ruchoma 31 |Szczotki
Pierécien dystansowy tozyska 32 |Pierécier smarowy
Pierécien dystansowy masy 33 | Pierécier zabezp. pierécier smarowy
8 [tozysko 34 |Smarowniczka
0-ring korpusu fozyska 35 |Czes¢ gérna pokrywy dzielonej
10 |0-ring pokrywy mas 36 |Czesc dolna pokrywy dzielonej
11 [ Nakretka 37 |0-ring pokrywy dzielonej
12 |Podktadka wkretu pokrywy 38 | Wkret pokrywy dzielonej
13 [Wkret pokrywy 39 |Podktadka wkretu pokrywy dzielonej
14 [Uzwojony stator 40 |Nakretka pokrywy dzielonej
15 |Dtawik kabla 41 |Kotnierz dostosowawczy
16 |Uszczelka pokrywy skrzynki przytacz. Iy sgfﬁfg\lzla wkretu kotnierza
17_{0-ring pokrywy skrzynki przytac. 43 |Wkret ko’f.nierza dostosowawczego
18 | Pokrywa skrzynki przytaczeniowej 44 | Opaska dzielona
19_{Podkladka pokrywy skr%ynki prylac. 45 |Uszczelka opaski zaciskowej dzielonej
20 Whiet pokrywy skizynk 46 |Plytka zabezpi d obrot
przylaczeniowe] piecz.przed obrotem
21 |Skrzynki przytaczeniowa 47 |V-RING
22 |Pierscieri Seegera masy
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PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIAtANIA NAPRAWCZE

Wibrator nie dziata

1) Brak pofaczenia

2) Nieprawidtowe potaczenia przewodéw

3) Blokada mechaniczna

1

- Sprawdzic linie zasilajaca.

- Upewnic i czy napiedie zasilania jest zgodne z

podanym na tabliczce znamionowej.

- Sprawdzic schemat potaczen.

- Uzywac zawsze zaciskéw
pierscieniowych.
Lawsze stosowac zahezpieczenie
przeciazeniowe z opdznieniem, aby nie
aktywowato sie podczas rozruchu.
Zabezpieczenie przeciazeniowe nie moze
przekraczac 10% maksymalnej wartosci
mocy podanej na tabliczce znamionowej.
Zawsze podfaczac uziemienie tak jak to
podano w instrukgji.
Dozwolone jest uzycie inwertera;
regulacja czestotliwosci 20Hz jest podana
na tabliczce znamionowej.

fal

Sprawdzi¢ czy przekrdj poprzeczny
przewoddw jest odpowiedni do dtugosci.
Nie stosowac przedtuzen.

Sprawdzi¢ @ zewnetrzne przewodu
zasilajacego, aby zapewni¢ dobre
uszczelnienie przez dtawik.

Sprawdzi¢ schemat potaczen.

- Sprawdzic czy wat sie obraca.

Nadmierny wzrost temperatury
(przegrzanie)

1) Przewymiarowana konstrukcja wibrujaca

2) Nieprawidfowe napiecie zasilania

3) Praca w wysokiej temperaturze otoczenia

—

- Sprawdzi¢ kryteria doboru wibratora
elektrycznego i zredukowac masy.

- Podczas testu maszyn wibrujacych bez
zatadunku sprawdzic czy nie wystepuje
rezonans konstrukgji: zjawisko to moze
spowodowac wzrost poboru mocy i
doprowadzi¢ do spalenia silnika.

Lt

- Poréwnac napigcie zasilania z napigciem
na tabliczce znamionowej.
3

- Przywrdcic temperature otoczenia do
dozwolonych granic.

Wazrost hatasu

1) Poluzowane wkrety mocujace

2) Hatasliwe tozysko

1)

- Zastosowac wkrety i podktadki zgodnie z
zaleceniami podanymi w Instrukji.

- Dokreci¢ wkrety odpowiednim
momentem przy pomocy klucza
dynamometrycznego, zgodnie z opisem
w Instrukgji.

2)

- Nigdy nie smarowac tozyska przed
uptywem okresu podanego w Instrukgji.

- Przesmarowac lub wymienic tozysko.

- Stosowac tylko smary podane w
Instrukgji.
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UNI EN ISO 9001Zertifizierung des Qualitatssystems

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden geméaR dem Qualitatssystem der OLI S.p.A. hergestellt.

Das gemaR der internationalen Norm UNI EN 1S0 90071 zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewahrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess
von der Auftragshearbeitung bis zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der
Qualitétsstandard des Produkts gewahrleistet ist.

Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielféltigt
werden.

Allgemeine Information

OLIS.p.A. @ +39/0535/410611
Via Canalazzo, 35 Fax +39/0535/410650
I-41036 Medolla - (MO) E-Mail info@olivibra.com
ITALY Internet www.olivibra.com

Die Baureihe der elektrischen AuBenvibratoren MVE ist das Ergebnis von iiber vierzig Jahren Erfahrung auf dem Gebiet der Vibrationstechnik in
der Bauindustrie und vielen anderen industriellen Anwendungen weltweit. Dank einer sorgfaltigen Auswahl der Komponenten und der hohen
Fertigungsprézision wird eine lange Lebensdauer der Vibrationsmotoren garantiert, wobei die Wartung extrem einfach ist.

/N

Zeigt Situationen mit einem hohen Gefahrenpotential an, welche bei Missachtung zu einem Risiko fiir die Gesundheit und Sicherheit von
Personen fiihren kdnnen.

SYMBOLE

1.1 ZWECK UND BEDEUTUNG DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch, das vom Hersteller geschrieben wurde, ist integrierender Teil der elektrischen Vibratoren. Als solches muss es unbedingt
wahrend der ganzen Lebensdauer der Maschine an einem bekannten, leicht zuganglichen Ort erhalten bleiben und zum Nachschlagen,
falls erforderlich, verfiighar sein. Bei einem Eigentumswechsel muss das Handbuch dem neuen Besitzer ausgehandigt werden. Bevor
jeder beliebige Vorgang an dem elektrischen Vibrator ausgefiihrt wird, muss das fiir diese Vorgénge zusténdige Personal dieses Handbuch
unbedingt mit groBer Aufmerksamkeit durchgelesen haben. Falls das Handbuch verloren geht, beschddigt oder unleserlich wird,

muss man sich eine neue Kopie von den OLI® Internetseiten herunterladen; dabei die letzte verfiighare Aktualisierung des Handbuchs
priifen. Dieses Handbuch liefert Hinweise und Angaben zu den Sicherheits- und Unfallverhiitungsbestimmungen am Arbeitsplatz. Die
Sicherheitshestimmungen, die laut der geltenden Verordnungen vom Bedienungspersonal zu beachten sind, miissen auf jeden Fall immer
befolgt werden.

Etwaige Anderungen der Sicherheitsvorschriften, die im Laufe der Zeit vorgenommen werden, sind immer umzusetzen und
durchzufiihren.

Die letzte Version dieses Katalogs steht im Internet unter www.olivibra.com.
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1.2 - BESCHREIBUNG

A Pos. Beschreibung
1 Vibratorgehduse
2 Abzweigdose
3 Kabelverschraubung
4 Lagerflansch
5 Sténder
6 Rotorwelle
7 Gewichte
J 8 Lager

Die MVE elektrischen Vibratoren sind geméR den folgenden anwendbaren Normen entworfen und aufgestellt:
IEC60034-1 1EC60079-0 IEC60079-31
Konform zur Richtlinie 2014/34/UE gemaR der Kategorie 3D
Die allgemeinen Eigenschaften der elektrischen Vibratoren der Serie MVE sind unten aufgelistet.
- Isolationsklasse F
- SerienmaBiger Tropenschutz
- IP66Schutz
- Betriebstemperatur von —20°C bis + 40°C

/\ 1.3-ANGABEN ZUM GEBRAUCH A\

Es ist verboten, an der Maschine mit irgendwelchen Hilfsmitteln oder Geréten unerlaubte Anderungen vorzunehmen, um Leistungen zu
erzielen, fiir die diese nicht vorgesehen ist.
Jede unzuldssige Veranderung kann die Gesundheit von Personen beeintréchtigen und die Maschine selbst beschédigen.
Die Bediener haben ausnahmslos Schutzkleidung und personliche Schutzausriistung zu tragen, die zur Durchfiihrung ihrer Tétigkeiten
geeignet sind und die laut den Normen zur Sicherheit und Unfallverhiitung am Arbeitsplatz erforderlich sind.
Vor dem Betrieb ist sicherzustellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen installiert sind und ordnungsgemég funktionieren. Wahrend des
Betriebs muss der Zugang fiir unberechtigte Personen gesperrt werden.
Alle Hindernisse oder Gefahrenquellen im Arbeitsbereich sind zu entfernen.
Der elektrische Vibrator durch Benutzung von Kabeln anschlieBen, die einen Betriebstemperatur haben, die den Angaben auf dem
Typenschild des elektrischen Vibrators (90°C fiir GrdRe 10 bis GroBe 50 und 105°C fiir GroRe 60 bis GraRe 110) Gibereinstimmt.
Die elektrischen Vibratoren MVE sind mit Kabelverschraubungen, konform zur Richtlinie 2014/34/UE geméB der Kategorie 2D mit
Schutzart IP66 ausgestattet.
Im Fall, dass sie ausgetauscht werden miissen, Kabelverschraubungen mit den gleichen Eigenschaften benutzen.
Der in diesem Handbuch beschriebene elektrische Vibrator ist zur Verwendung in potenziell explosionsgefahrdeten Bereichen entwickelt
und getestet worden, wie folgt eingestuft:

- Zone 22 geméR der Norm CEI 60079-10-2 und gemaB der ATEX-Richtlinie 2014/34/UE.
Der Benutzer muss sicherstellen, dass der Arbeitsbereich, in dem der elektrische Vibrator installiert werden muss, in Sicherheitszustand
hinsichtlich der Explosionsgefahr versetzen wurde.
Es ist wichtig, dass der Kunde in der Bestellphase die Eigenschaften des zu verarbeitenden Pulvers sowie die Prozesstemperaturen angibt.
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WICHTIG: Die ATEX-Version des elektrischen Vibrators ist fiir den Betrieb mit Pulvern
entworfen, die wiahrend der Verarbeitung keine explosiven Gase freisetzen.
DIE ANWEISUNGEN AUF DEM TYPENSCHILD BEFOLGEN D = Staub
Zum Betrieb in Sicherheitszustand, ist sicherzustellen:
- Das verarbeitende Pulver hat eine Ziindtemperatur oberhalb 75K der Oberflaichentemperatur,

die auf dem Typenschild des elektrischen Vibrators angegeben ist (IEC 60079-10-2).
(Die maximalen Temperaturen, die in diesem Katalog und auf den Typenschild des elektrischen
Vibrators angegeben wurden, wurden ohne Beriicksichtigung des méglichen Vorhandenseins
von Staubschichten auf den Oberflaichen berechnet).
Der elektrischen Vibrator muss mit einem ausreichenden Freiraum installiert werden, um Montage- oder Demontagearbeiten sowie
Reinigung und Wartung zu erméglichen.

ANWENDUNGDBESCHRANKUNGEN

Die Benutzung der elektrischen Vibratoren schlieBen keine Anwendungsbeschrénkungen ein, falls die iiblichen VorsichtsmaBnahmen fiir
diesen Materialtyp und die in diesem Handbuch angegebenen Anweisungen befolgt sind.

Des Weiteren, es ist verboten, den elektrischen Vibrator in Betrieb zu nehmen, bevor die
Maschine/Anlage, in der er eingebaut wurde, als konform zur Richtlinie 2006/42/CE erklart ist.
Der Installateur/Aufsteller der Anlage ist verantwortlich fiir die Bereitstellung und den Einbau der notwendigen Geréte/Schutzeinrichtungen
zurVermeidung der Sach- und Personenschéden, im Fall von Durchbruch und der darauf folgenden abfallenden Teilen.

/\ 1.4-WARNUNGEN A\

Vor dem Einbau des elektrischen Vibrators, muss der Installateur/Aufsteller der Anlage priifen, ob die bestellte Version mit der gelieferten
{ibereinstimmt (die auf dem Typenschild angegebenen Werte) und dass der elektrische Vibrator wéhrend des Transports keine Schaden
erlitten hat oder Storungen vorliegen.

Die Installation des elektrischen Vibrators muss vom Installateur/Aufsteller der Anlage anhand der in diesem Handbuch angegebenen
Anweisungen durchgefiihrt werden. Diese liefern Informationen zum reibungslosen Funktionieren, Einstellen und zur Priifung der
richtigen Positionierung der Maschine. Magliche Demontage- und Montagearbeiten der Bauteile des elektrischen Vibrators werden nur
fiir Wartungs- oder Reinigungszwecke durchgefiihrt und diirfen nur durch qualifiziertes Personal ausgefiihrt werden. Die notwendigen
Montage- und Demontageanweisungen einiger Teile des elektrischen Vibrators sind im Benutzerhandbuch beigelegt.

Vor der Durchfiihrung jegliches Eingriffs am elektrischen Vibrator ist sicherzustellen, dass
dieser sich im Sicherheitszustand befindet.

WICHTIG: In diesem Handbuch nachstehend werden mit der Warnung “den elektrischen
Vibrator in Sicherheitszustand versetzen” folgende Arbeitsabldaufe angegeben:
- Vor jeder Wartungsarbeit, muss die Maschine in Sicherheitszustand versetzt werden; die
Stromversorgung unterbrechen, weil das Arbeiten an der Abzweigdose des elektrischen
Vibrators gefdhrlich ist.

N.B. Es ist verboten an den elektrischen Vibrator zu arbeiten, wahrend die Maschine
(Einrichtung), in der der elektrische Vibrator eingebaut ist (d.h. Vibrationsaustragsboden,
Siebschnecke, etc.), im Betrieb ist. Wenn die Einrichtung von einer Hauptschalttafel her
gesteuert ist, muss die letzte mit einem Sicherheitsschliissel gegen unbeabsichtigtes
Einschalten versehen sein. Der Schliissel hat die mit den Wartungsarbeiten zustéandige Person
bei sich zu tragen.

Den Bereich um den elektrischen Vibrator beleuchten, indem man, zum Beispiel, den Bedienern Taschenlampen zur Verfiigung stellt,
geeignet fiir:
- Zone 22 Kat. II 3 D fiir ATEX-Umgebungen.
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Vor dem Betrieh an dem elektrischen Vibrator, vorsichtig mit einem feuchten Tuch die drauf vorhandenen Staubschichten entfernen, damit
sich keine Staubwolken bilden. Zur Durchfiihrung jedweder Tétigkeit an dem elektrischen Vibrator (Wartung und Reinigung), miissen die
Bediener mit geeigneter persdnlicher Schutzausriistung (PSA) ausgestattet werden:

- Antistatische Sicherheitsschuhe (zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung (zertifiziert)

- Schnittfeste, antistatische Handschuhe

- Schutzmaske

- Schutzbrillen
Alle Elektrogerate, die mdglicherweise zur Wartungs- und Reinigungseingriffe benutzt sind, die auBerhalb des
elektrischen Vibrators durchgefiihrt sind, miissen mit der folgenden Zertifizierung vorgesehen werden:

- Zone 22 Kat. 11 3 D fiir ATEX-Umgebungen
Der maximale auf dem Typenschild angegebene Temperaturwert bezieht sich auf Messwerte, die unter normalen Umgebungsbedingungen
ausgefiihrt sind.
Eine Wdrmeentwicklung kann, zum Beispiel, wegen der Temperaturschwankung stattfinden, die durch das Einbringen des elektrischen
Vibrators in einem geschlossenen oder schlecht beliifteten Raum verursacht ist. Im Fall von Austausch der Bauteile, nur Originalersatzteile
benutzen. Fallende Gegenstande, die gegen den elektrischen Vibrator stoen und diesen beschadigen kdnnten, vermeiden.

DER BETRIEB DES ELEKTRISCHEN VIBRATORS IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN MITTELS
EINES WECHSELRICHTERS IST IN EINEM FREQUENZBEREICH, DER EINEM MINDESTWERT VON 20Hz
BIS AN DEN TYPENSCHILD ANGEGEBENEM WERT ABDECKT, ZUGELASSEN.

DIE ELEKTRISCHEN AURENVIBRATOREN IN DEN GRORBEN 60 BIS 110 SIND MIT THERMISTOREN DES
TYPS PTC 130°C AUSGESTATTET

IM FALL, DASS GRENZWERTE ERREICHT SIND, MUSS DAS UNTERBRECHEN DES ELEKTRISCHEN
VIBRATORS DURCH SPEZIELLE STEUERGERATE ABGESICHERT WERDEN UND DER EINGRIFF MUSS
“AUSFALLSICHER” (REDUNDANT) SEIN.

ZU DIESEM ZWECK, MUSS DER EINBAU DER THERMISTOREN IN DER BESTELLPHASE ANGEFORDERT
WERDEN. DER EINBAU DER THERMISTOREN DURCH UNTERNEHMEN, DIE VON OLI S.p.A. NICHT BERECHTIGT
WURDEN, SETZT JEGLICHE HAFTUNG DES HERSTELLERS AUSSER KRAFT.

1.5 - GARANTIE

Firma OLI® S.p.a. gewahrleistet auf die von ihr hergestellten Produkte eine Garantiezeit von 24 Monaten. Dieser Zeitraum beginnt mit
dem Datum des Transportdokuments. Die Garantieanspriiche werden erlgscht, dadurch wird der Hersteller von indirekter oder direkter
Verantwortung enthoben, im folgenden Fallen: falls das Produkt falsch gehandhabt oder unsachgeméR benutzt wird, falls Reparaturen
oder Anderungen von unberechtigten Personen durchgefiihrt werden oder nicht Originalersatzteile verwendet werden.
Was der elektrischen Vibrator betrifft, wird sowohl die Garantie als auch die Einhaltung von Normen verfallen, falls:

- Unerlaubte Anderungen vorgenommen wurden oder der elektrische Vibrator modifiziert wurde.

- UnsachgemaB benutzt wurde.

- Waurde ohne die Einhaltung der in diesem Handbuch angegebenen Grenzwerte benutzt und/oder wurde den zu starken mechanischen Belastungen ausgesetzt.

- Wurde den notwendigen Wartungsarbeiten nicht unterzogen oder diese wurden nur teilweise und/oder unsachgeméR durch

Personal, das iiber die entsprechenden Qualifikationen nicht verfiigt, ausgefiihrt.

- Wurde wegen der Nachldssigkeit beim Transport, Montage oder Anwendung beschédigt.

- Es wurden Ersatzteile benutzt, die nicht original waren.
Bei der Annahme des Produkts muss der Kunde sicherstellen, dass es keine Fehler hat, keine Schaden wéhrend des Transports entstanden
sind und dass die Lieferung vollsténdig ist. Etwaige Schaden oder Fehimengen sind sofort dem Hersteller zu melden, und zwar durch
schriftliche und vom Frachtfiihrer gegengezeichnete Mitteilung.
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Die Produkte, die sich innerhalb der Garantiezeit befinden und die zur Reparaturen
riickgesandt werden, miissen FREI BESTIMMUNGSORT an unserem Standort ausliefert.

1.6 - LAGERHALTUNG

1) EINLAGERUNG VOR DEM EINBAU
- So viel wie mdglich feuchte und salzhaltige Umgebungen vermeiden.
- Der elektrischen Vibrator auf hdlzernen Unterlagen abstellen und vor ungiinstigen Witterungen schiitzen (nicht stapeln).
- Esist verboten, die Maschine AuBen oder in Bereichen zu lagern, wo Dampf oder Substanzen vorhanden sind, die nicht mit den
Schiittgitern, fiir die den elektrischen Vibrator entworfen wurde, vertréglich sind (auch schwach korrosiv wirkende Stoffe).
- Lagerbedingungen unter -20°C miissen vermieden werden.
2) LANGFRISTIGE ABSCHALTUNG DER MASCHINE NACH DEM EINBAU
Vor der Inbetriebnahme der Maschine:
- Den elektrischen Vibrator in Sicherheitszustand versetzen.
- AlleTeile, deren Funktionstiichtigkeit bei einem ldngeren Stillstand in Frage gestellt werden konnte, priifen.
3) MOGLICHE WIEDERVERWENDUNG NACH LANGFRISTIGER ABSCHALTUNG
- Wahrend Maschinenstillstandszeit, feuchte und salzhaltige Umgebungen vermeiden.
- Der elektrischen Vibrator auf hdlzernen Unterlagen abstellen und vor ungiinstigen Witterungen schiitzen (nicht stapeln).
- Esist verboten, die Maschine AuBen oder in Bereichen zu lagern, wo Dampf oder Substanzen vorhanden sind, die nicht mit den
Schiittgitern, fiir die den elektrischen Vibrator entworfen wurde, vertréglich sind (auch schwach korrosiv wirkende Stoffe).
Vor der Inbetriebnahme der Maschine:
- den elektrischen Vibrator in Sicherheitszustand versetzen.
- alleTeile, deren Funktionstiichtigkeit bei einem ldngeren Stillstand in Frage gestellt werden kénnte, priifen.
- Einen kompletten Abreinigungszyklus durchfiihren, wobei zu beachten ist, dass alle Anweisungen aus dem Sicherheitsdatenblatt des
von der Anlage verarbeiteten Pulvers befolgt wurden.
Wenn der elektrischen Vibrator in Bedingungen oder mit Werkstoffe, die von den vorherigen Anwendungen verschieden sind, die
Kompatibilitét dieses Gebrauchs anhand der Anweisungen, die im Kapitel 1.3 - ANGABEN ZUM GEBRAUCH angefiihrt sind, priifen.
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2.1 - IDENTIFIKATION

IDENTIFIKATION DER MASCHINE
Zur korrekten Identifikation des elektrischen Vibrators auf den Bestellcode in der Auftragshestétigung, in der Rechnung und an der Maschine

angebrachten Typenschild Bezug nehmen. Die Versionen des elektrischen Vibrators sowie andere Daten sind auf dem Typenschild gekennzeichnet.

(Abb.2) Diese Daten miissen immer bei der Abforderung von Ersatzteile und technischer Unterstiitzung benutzt werden.

Fig.2
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Qo EuenCE

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

MODEL MVE (A) Fc.(Kg) (B) Fe(lb)  (B1)

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

MODEL MVE (A) Fc.(Kg)(B) Fc(Lb)

® oy £I).

CLASS Il DIV.2 < E
GROUPF.G T4

TENV NEMA 4

CONF. TO UL 1836, UL 1004

CERT. CSA C22.2 NO 25, 100, 145

V (C) A (F) kw (H) Hp ()

v (C) A (F)

Kw

(B1)
(H tHp ()

Hz (D) RPM (L) Ph (E) Cosgp (G)

Hz (D)

RPM (L) Ph (E) Cos¢ (G)

CAP. yF (N) DutyST CLF Ta40°C

CAP. uF (N) Dutys1

CLF

Ta40°C
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/\ 2.2 -TRANSPORT UND VERPACKUNG /\

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR TRANSPORT UND HANDLING

Alle Arbeitsablaufe bei Transport und Handling nur in Ubereinstimmung mit dem auf der Verpackung und im mitgelieferten Handbuch
(Seite TAB.136 - Seite TAB.137 ) angegebenen Anweisungen ausfiihren.

Alle Arbeitsablaufe diirfen nur von qualifiziertem und dazu autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

Das fiir die Handhabung der Maschine zugelassene Personal muss die notwendigen Kenntnisse und Erfahrung aufweisen, dass alle
erforderlichen MaBnahmen getroffen wurden, um seine und die Sicherheit anderer direkt beteiligten Personen zu gewahrleisten.

Die Eigenschaften der gewahlten Hebezeuge und Handling-Hilfsmittel (Briickenkran, Fahrzeugkran oder Gabelstapler) miissen dem zu
bewegenden Gewicht, den Abmessungen sowie den Anschnallpunkte entsprechen.

Fiir das Anheben nur zugelassenes Zubehdr wie Augbolzen, Haken, Schakel, Federgriffe, Klemmen, Schlingen, Ketten, Seile etc.
verwenden, die fiir das jeweilige Gewicht zugelassen sind.

Wahrend der Handhabung die Vorschriften beziglich der Arbeit mit schwebenden Lasten einhalten.

Die Maschine oder Teile der losen Komponenten in waagerechter Position, die Last so unten wie méglich halten und alle notwendige
Bewegungen langsam durchfiihren.

Pldtzliche Mandver vermeiden, falls ndtig, die Bewegungen von Hand begleiten, um ein gefahrliches Pendeln oder Drehen zu vermeiden.
Die Last langsam auf dem Boden ablegen.

PRUFUNG VOR DEM TRANSPORT

Die Beschédigung der Maschine wahrend der Entladung und Handhabung vermeiden, die Verpackung wie in diesem Handbuch angegeben
heben (Seite TAB.136 - Seite TAB.137 ). Den elektrischen Vibrator WEDER SCHIEBEN NOCH SCHLEIFEN! Beachten Sie, dass es um ein
mechanisches/elektrisches Produkt geht und es vorsichtig handgehabt werden muss.

Fiir eine richtige Verankerung wahrend des Transports, muss die Verpackung des elektrischen Vibrators kréftig an dem Plattform des Fahrzeuges
befestigt werden, um Bewegungen oder StoBe zu vermeiden, welche die Teile der Maschine beschédigen kdnnen; zusatzlich miissen keine
beweglichen Gegenstande vorhanden sein, da diese gegen den elektrischen Vibrator stoen und diesen beschédigen konnten.

Bei der Warenannahme priifen, ob Typen und Mengen mit den Daten der Auftragsbestétigung iibereinstimmen.

Etwaige Schaden sind sofort schriftlich in der dafiir vorgesehenen Rubrik im Frachtbrief zu vermerken. Der Frachtfiihrer ist verpflichtet,

die Reklamation entgegenzunehmen und dem Warenempfanger eine Kopie des Frachtbriefes auszuhéndigen. Wenn die Ware frei
Bestimmungsort geliefert wurde, eine Kopie des Frachtbriefes und der Reklamation an den Hersteller oder den Spediteur schicken.
Werden die Schaden nicht unmittelbar nach dem Erhalt der Ware geltend gemacht, kann der Antrag auf Entschadigung abgelehnt werden.
Der Aufsteller haftet fiir eine ordnungsgeméRe Entsorgung der Verpackung, in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen Vorgaben.
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2.3 - INSTALLATION

Der Benutzer muss sicherstellen, dass das Werk, in dem der elektrischen Vibrator installiert werden muss, vor der Inbetriebnahme in
Sicherheitszustand hinsichtlich der Explosionsgefahr versetzen wurde und das“Explosionsschutzdokument”laut der Richtlinie ATEX 2014/34/
UE erstellt wurde.
- Die Anlage erfordert keine besondere Beleuchtung. Der Anlagenaufsteller ist jedoch verantwortlich fiir die Sicherstellung einer
gleichmaBigen Beleuchtung des Bereiches auf der Grundlage der Richtwerte in den einschldgigen Vorschriften.

DIE MONTAGE DES ELEKTRISCHEN VIBRATORS MUSS NUR VON SPEZIALISIERTEM PERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN.

Vor der Installation, insbesondere falls die Maschine seit mehr als 24 Monaten gelagert wurde, wird empfohlen, eine der seitlichen
Schutzhauben der Gewichte zu entfernen und die freie Drehung der Welle zu priifen.

Die Motorisolation priifen, indem man eine “dielektrische Festigkeitspriifung” mit einer Spannung von ungefahr 2 KV, nicht ldnger als 5
Sekunde zwischen den Phasen und 10 Sekunden zwischen den Phase und Masse, ausfiihrt. (Abb.3)

Falls Abweichungen gefunden sind, Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen.

Der elektrische Vibrator MVE kann in jeder Position installiert werden. Es ist empfohlen, den elektrischen Vibrator in einem stabilen Bereich anzubringen,
um Bruch oder Spalte verursachende Schwingungen zu vermeiden; falls das unmaglich ist, Verstérkungssicken oder -platten verwenden.

Das Scheiden und Schweien diirfen nur von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden. Fiir den Einbau des elektrischen Vibrators im
Sicherheitszustand, miissen die entsprechenden HeiBarbeiten (wie z.B. Schneiden und SchweiBen) und LOTO-Verfahren lockout/tagout
(elektrische und mechanische Trennung der Maschine) angewendet werden. Die Genehmigung zur Ausfiihrung von HeiBBarbeiten MUSS durch
spezialisiertes und iiber die Explosionsgefahr bei der Verarbeitung von Pulvern geschultes technisches Personal erteilt werden, welches in der
Lage ist, die Restrisiken sowie die Tauglichkeit von Werkzeugen einzuschétzen und die Verfahrenskenntnisse besitzt.

Die Verbindungsflache muss flach (max 0,25 mm/max 0,01n.), sodass die Abstiitzteile des Vibrators gleichmagig aufliegen und sich daran
angrenzen, um die Eigenspannung zu vermeiden, die zum Bruch der Abstiitzteile fiihren kdnnen (Abb.4 - 5).

Zur Aufsetzung des elektrischen Vibrators, 8.8 Bolzen, 8.8 Muttern und Unterlegscheiben benutzen, die zur Kategorie A EN 150 7089 / 7092,
gehdren, wie im Tabellenkapitel TAB von Seite TAB.115 bis Seite TAB.131 angegeben.

Einen Drehmomentschliissel benutzten, der entsprechend der Tabellen aus dem Kapitel TAB von Seite TAB.115 bis Seite TAB.131. eingestellt ist.
Bitte beriicksichtigen, dass die meisten Fehler wegen der falschen Einstellung oder Anziehen verursacht ist.

Den elektrischen Vibrator durch Benutzung einer Kette anziehen, die eine Lange und Querschnitt fiir die geeignete Abstiitzung des elektrischen
Vibrators und eine 15 cm (6 in) Fallhdhe, im Fall einer unbeaufsichtigten Abldsung, hat. (Abb.6)

Vor der Inbetriebnahme und nach den ersten 24 Betriebsstunden priifen:
- Die Befestigungsschrauben des elektrischen Vibrators und die SchweiBung der Verstarkungssicken oder -platten.
- Das Verankerungskabel oder -kette.
- Die Stromversorgungskabeln.

~
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max 0.25mm
max 0.01in

|
Abb4 )\ Abb.4a )

Abb.4b
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2.4 - ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

DIE ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN DIE STROMVERSORGUNG ABGESCHALTET IST.
DER ERDUNGSANSCHLUSS IST ZWINGEND ERFORDERLICH.

Die Stromversorgung und die Anschliisse des elektrischen Vibrators miissen mit den Normen zur Sicherheit, die von den lokalen
zustandigen Behorden eingefiihrt sind, iibereinstimmen.
Sicherstellen, dass die Spannungsversorgung mit der auf dem Typenschild des elektrischen Vibrators angegebenen Spannung
libereinstimmt. Die Stromversorgung vor der Durchfiihrung der Wartungsarbeiten oder Einstellung der Gewichte unterbrechen.
Im Fall von einphasigem elektrischem Vibrator muss man zumindest 1 Minute warten, bis man die Abzweigdose 6ffnet, um das Entladen
des Kondensators zu erlauben. Jede Reparatur oder Austausch der Komponenten darf nur von spezialisiertem Personal ausgefiihrt werden.
Im Fall von einphasigen elektrischen Vibratoren sicherstellen, dass der benutzte Kondensator mit den Angaben auf dem Typenschild
tibereinstimmt; der Kondensator muss immer in einer sicheren, nicht klassifizierten Zone angeschlossen werden; ansonsten priifen, ob der
Kondensator entspricht:

- Fiir die ATEX Il 3D Zertifizierung: ATEX 11 3D (Richtlinie 2014/34/UE)
Elastisches 4-Leiter-Kabel benutzen, das gelbe-griine Kabel (griin nur in U.S.A) ist fiir den Erdungsanschluss verwendet.
Beim AnschlieBen des elektrischen Vibrators an der Stromversorgung, muss das fiir den Erdungsanschluss gelbe-griine Kabel (griin nur in
U.S.A) langer als die anderen sein, damit es im Fall von Quetschung nicht bricht.
Die Komponenten, die bei der Erdung und Spannungsausgleichverbindung (Abb.7) benutzt sind, miissen eine effektive Verbindung von
mindestens einem Leiter mit einem Querschnitt, wie in der folgenden Tabelle angegeben, ermdglichen. Die elektrischen AuBenvibratoren
in den GroBen 60 bis 110 sind mit Thermistoren des Typs PTC 130°C ausgestattet; Fiir den Anschluss siehe Grafiken auf Seiten M65 und
Mé7.

Falls die Kabelverschraubung ersetzt werden muss, MUSS eine neue Kabelverschraubung
entsprechen:

- Fiir die ATEX Il 3D Zertifizierung: ATEX 11 3D IP66
Zusétzlich zur Verfolgung dieser Vorschriften, miissen die Verbindungselementen der Erdung und Spannungsausgleichverbindung, die sich
auBerhalb der elektrischen Montage befinden, die effektive Verbindung von mindestens einem 4 mm? Leiter einhalten.

Querschnittsflache der Leitern der Installationsphase Querschnittsflache des Schutzleiters, der zu S mm?
S mm? entspricht
$S<16 S
16<S<35 16
$>35 0,55

EINBAU DES STROMKABELS AN DER ABZWEIGDOSE

- Das Stromkabel durch die Kabelverschraubung einfiihren (Abb.8). Der Einfiihrungsdraht muss mit Ose vorgesehen, vorisoliert sein,
wobei die Bohrung zu den Stiften der Abzweigdose passt. Um Uberhitzungen zu vermeiden, nur Leitern benutzen, die einen geeigneten
Querschnitt haben. Sicherstellen, dass die Kabel nicht aufgefranst sind, da diese einen Kurzschluss verursachen konnen. (Abb.9)

- Der Anschluss an der Abzweigdose muss anhand der Anweisungen auf den speziellen Zeichnungen durchgefiihrt werden (Seite von M.65
bis M.17).

- Erst die Unterlegscheiben und dann die Muttern aufsetzen, um ihre kiinftige Lockerung zu vermeiden. (Abb.10)

- Die Muttern miissen, wie im Tabelle Anzugsdrehmomente angegeben, angezogen werden (Abb.7 Seite M.64).

- Das Anbringen des Erdungskabels nicht vergessen (zwingend erforderlicher Anschluss)

- Den Deckel schlieBen, indem man die Dichtung anbringt und die Kabelverschraubung anzieht, sodass das Stromkabel perfekt
abgesperrt ist. (Abb.11)
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e ERDUNGSANSCHLUSS I\
Anzugsdrehmoment
Muttern Abzweigdose
Schraube [ Nm ft*lb
M4 25 1.84
M5 4 235 SPANNUNGS-
M6 5 3.69 AUSGLEICHS-
m 6 183 VERBINDUNG
M10 8 5.90 Abb.7
%
4 N
Abb.10

Abb.9
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3 PH

3 PH

MIKRO MVE ANSCHLUSSE

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz

~

} Kondensator

GELB/GRUN @

KABEL

GRON (nur USA)

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

KABEL —
% "
GELB/GRON

GRUN (nur USA) @

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

KABEL

~

GELB/GRUN
GRUN (nur USA)
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ELEKTRISCHER ANSCHLUSS MIT THERMISCHEM SCHUTZ

L3

3470

\ Q
E- lSTR

[o ] [a]

Q

N s [ L L]y
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Vi Vi
U1 Wi U1 Wi
QPE EPE
PIC - PTC -
) PR
B
MTT
T2
P
P2 ‘
P1
P2 &sw
1

SCHLUSSEL

MT1 = Schaltschiitz fiir den Motor 1

MT2 = Schaltschiitz fiir den Motor 2

(1= Motorzahler 1

(2 =Motorzahler 2

P E= Erdungsanschluss

Q= Hauptschalter

F = Sicherungen

PTC=PTC

E1-E2 = Thermistor Steuereinrichtung
Motor 1/Motor 2

STP = Ausschaltknopf

STR = Einschaltknopf
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ELEKTRISCHER ANSCHLUSS MIT PTCTHERMISTOREN

A U .

12 SCHLUSSEL

13 MT1 = Schaltschiitz fiir den Motor 1
MT2 = Schaltschiitz fiir den Motor 2

(1= Motorzahler 1
F (2 =Motorzahler2
P E= Erdungsanschluss

Q= Hauptschalter
F= Sicherungen

D A\ PTC=PTC
Q E1-E2 = Thermistor Steuereinrichtung

Motor 1/ Motor 2
STP = Ausschaltknopf
STR = Einschaltknopf

E% MT1 %ﬁ MT2
Vi
i [0 U1 W
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B
MT1
MT2
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B
P1 P2 Pl P2 sTP
|
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a
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DIE ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN DIE STROMVERSORGUNG ABGESCHALTET IST.

Sicherstellen, dass die Spannung und die Frequenz mit der auf dem Typenschild des elektrischen Vibrators angegebenen iibereinstimmen.
Alle elektrischen Vibrationsmotoren miissen an einer geeigneten, externen Uberlastsicherung angeschlossen werden. Ausgenommen
davon sind MVE Micro, da bei diesen auch im Falle eines blockierten Rotors die, in EN 60034-1, Abschnitt 8.10.1, Tabelle 7 genannten,
Temperaturgrenzwerte nicht iiberstiegen werden.
Wenn zwei elektrischen Viibratoren eingebaut sind, miissen die externen Uberlastsicherungen, mit denen jeder einzelne vorgesehen sind,
miteinander verbunden sein, um den Betrieb nur eines einzelnen Motors im Fall einer unbeaufsichtigten Unterbrechung des anderen zu vermeiden.
Immer thermisch-magnetischen Motorschutz mit Verzégerung benutzen, um das Eingreifen wahrend der Inbetriebnahme zu verhindern,
weil der Stromverbrauch erhghte Werte (inshesondere bei niedrigen Temperaturen) erreichen kann.
Die Uberlastsicherung muss UNTER 10% der auf dem Typenschild angegebenen Daten liegen, unter Androhung von Erléschen der
Gewahrleistung!
Alle elektrischen Komponenten, die der Aufsteller an den elektrischen Vibrator installieren wird (d.h. Uberlastsicherung, Sensoren usw.),
miissen dibereinstimmen:

- Fiir die ATEX 11 3D Zertifizierung: mit der Richtlinie ATEX 2014/34/UE, 11 3D oder mehr
Fiir die Spannungsausgleichsverbindung des elektrischen Vibrators, die Maschine erden, indem man den richtigen Anschluss in der
Abzweigdose benutzt. (Abb.7).
ANMERKUNG: Sicherstellen, dass die Dichtung des Deckels der Abzweigdose richtig angebracht ist. Ansonsten kann die Schutzart IP/NEMA
beeintrachtigt werden.

/\ 2.5-EINSTELLUNG DER SCHWINGSTARKE /\

Dieser Arbeitsvorgang darf ausschliellich von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden, wenn
die Stromversorgung abgeschaltet ist.

- Dieseitlichen Deckel entfernen, indem man die Schrauben und Unterlegscheiben losschraubt.

- Die Befestigungsschrauben des beweglichen Gewichts lsen (fiir GroBe 10 und MIKRO MVE, die Feststellmutter an der Welle losschrauben).

- Die exzentrischen Gewichte auf den notwendigen Werten einstellen, wie im Kapitel TAB von Seite TAB.132 bis Seite TAB.134.

- Die Gewichte miissen so angepasst werden, dass sie die gleiche Drehdichtung an beiden Enden haben (siehe Abb.1).

- Wenn die Gewichte an den richtigen Werten eingestellt wurden, mit einem Drehmomentschliissel anziehen (die Feststellmutter fiir GroBe 10
und Mikro).

WARNUNG: Sicherstellen, dass niemand die beweglichen Gewichte beriihrt oder von diesen
getroffen wird.

- Falls die Umkehr der Drehrichtung erforderlich ist, erst den elektrischen Vibrator freischalten und dann an den Anschliissen der
Abzweigdose arbeiten.

- Wenn dieser Arbeitsablauf an beiden Seiten ausgefiihrt werden muss, die Deckel entfernen und diese wieder durch die Benutzung
derselben Schrauben und Unterlegscheiben anbringen, indem man sicherstellt, dass die Dichtungen (OR) korrekt in ihrem Sitz
eingebracht sind.

- Die anzuwendenden Anzugsdrehmomente im Kapitel TAB Seite TAB.135 priifen.

M. 68

Abb.1
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2.6 - INBETRIEBNAHME

Den elektrischen Vibrator und an ihm angeschlossene Einrichtungen in Sicherheitszustand versetzen.

Dieser Arbeitsgang darf nur von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden.

Wahrend der Demontage- und Wiedereinbauarbeiten der Schutzbleche (wie z.B. Gewichte, Deckel und Gehduse der Abzweigdose), den
elektrischen Vibrator vom Stromzufuhr unterbrechen.

Priifen der Stromaufnahme:

- Den elektrischen Vibrator anschalten und durch die Benutzung einer Stromzange an allen Phasen priifen, dass die Stromaufnahme
den auf dem Typenschild angegebenen Wert nicht iberschreitet. Ansonsten priifen, dass die Struktur oder das elastische Gestell, auf
dem den elektrischen Vibrator angebracht wurde, den richtigen Anwendungsregeln entspricht.

- Wahrend des Betriebs den elektrischen Vibrator nicht beriihren.

- Niemals den elektrischen Vibrator in Betrieb nehmen, falls die Schutzplatten der Gewichte und die Deckel der Abzweigdose entfernt sind.

- Nach kurzer Antriebszeit, das Anziehen der Befestigungselemente des elektrischen Vibrators an der Struktur nochmals priifen.

2.7 - EINSATZGRENZEN

DIE ANGABEN AUF DEM TYPENSCHILD DES ELEKTRISCHEN VIBRATORS BEFOLGEN.
Der gewichtete Schalldruckpegel des elektrischen Vibrators liegt NIEMALS iiber 76 dB(A)*.
*Das Messen wurde unter normalen Betriebsbedingungen, gemaR IS0 6081/86, unter simulierter Last durchgefiihrt. Diese besteht aus
einer Eisenbank, die auf Formfedern angebaut ist.
**Vlibrationsmotoren mit Rollenlagern in Messingkéfigen der Typen NJ2320 bis NJ2330 konnen lauter sein.
Jedoch ist der Hersteller der Maschine, auf der den elektrischen Vibrator zu installieren ist, fiir die Durchfiihrung der letzten Priifung des
Schallpegels auf der endgiiltigen Anlage oder Einrichtung verantwortlich. Der Auftraggeber ist mit der Messung des Schallpegels im
Arbeitshereich der Anlage oder Einrichtung, in der den elektrischen Vibrator installiert wurde, verantwortlich. Diese Messwerte werden
vor der Inbetriebnahme der Anlage ausgefiihrt. AuBerdem miissen geeignete personliche Schutzausriistung und Ausbildung geméR des
gesetzesvertretenden Dekrets vom 9. April 2008 angewendet werden.
NEBEN DEN VORHER ANGEGEBENEN EMPFEHLUNGEN, MUSSEN ALLE GELTENDEN NORMEN DES
LANDES, WO DIE ANLAGE BENUTZT IST, EINGEHALTEN WERDEN.
Die Temperatur der Umgebung, in der die Anlage betrieben wird, liegt zwischen —20°C und +40°C.
Der Benutzer haftet fiir die Einhaltung der Normen beziiglich des Arbeitsplatzes, der die Explosionsgefahren infolge entflammbaren
Staubs einschlieBt.

- EN60079-10-2

/\ 2.8-WARTUNG /\

Alle Normen betreffend die Anschliisse und Anwendung von elektrischen Geraten in
explosionsgefahrdeten Bereichen betreffen einhalten. Der elektrischen Vibrator muss nur von
qualifiziertem, angemessen ausgebildetem Personal beziiglich der vorher angefiihrten Normen
handgehabt, eingebaut, in Betrieb genommen, gepriift, gewartet, instand gesetzt und, falls nétig,
abgebaut werden. Diese Arbeitsabldufe miissen immer nur in Umgebungen, die ein Explosionsgefahr
ausschlieBen, ausgefiihrt werden.

Den elektrischen Vibrator und an ihm angeschlossene Einrichtungen in Sicherheitszustand versetzen.
DIE WARTUNGSARBEITEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN DIE STROMVERSORGUNG ABGESCHALTET IST.

Vor jedem Eingriff sicherstellen, dass die Temperatur des elektrischen Vibrators nicht iiber 55 °Cliegt.

SPEZIFISCHE EIGENSCHAFTEN

Die Maschine ist fiir die Spannungsausgleichsverbindung an der Erdungsanlage vorher eingerichtet.

ABSCHMIERUNG

Alle elektrischen Vibratoren sind urspriinglich im Werk geschmiert. Die elektrischen Vibratoren, die Kugellager (vorgeschmiert und
abgeschirmt) benutzen, bendtigen keine weitere Schmierung. Fiir Versionen mit Rollenlager, ist einen Austausch des Schmiermittels
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nach 5000 Betriebsstunden vorgesehen, falls der elektrische Vibrator senkrecht aufgestellt ist. Jedoch sind die elektrischen Vibratoren
in der Rollenlager-Version mit Schmierkandlen, die Zugang von auBen gewdhren, ausgeriistet. Der Anwender kann daher entscheiden,
die “regelméaRige Nachschmierung”-Methode zu benutzen. Diese muss jede 1000 Betriebsstunden ausgefiihrt werden. Die notwendige
Fettmenge ist im Kapitel TAB von Seite TAB 115 bis TAB.131 angegeben.

Verwenden Sie nur Fettsorte: ..... (Bitte beachten Sie das Etikett auf dem Motorvibrator). Die auf Lagerlebenszeit geschmierten MVE Typen,
welche anhand von Aufklebern an den Unwuchtabdeckungen identifiziert werden kdnnen, benétigen keine Naschschmierung. Im Falle
eines Lagertauschs folgen Sie den untenstehenden Anweisungen.

Bei der Demontage der Lager, auf den Paragraph “AUSTAUSCH DER LAGER” Bezug nehmen.

Das alte Schmiermittel auf den Lagern abwischen. Eine neue Fettschicht auftragen, wie in der Tabelle angegeben. Versuchen, das
Schmiermittel in den rollenden Teilen eingetragen zu bekommen.

Bei Nachschmierung sicherstellen, dass keine Verunreinigungen im Lager eingelassen sind, weil das Fett geschiitzt werden muss.

Die Schmiermittel nicht mischen, auch wenn sie dhnliche Eigenschaften haben. Eine iiberschiissige Fettmenge kdnnte die Lager
liberhitzen, dadurch werden diese beschddigt.

AUSTAUSCH DER LAGER
DIE AUSTAUSCHARBEITEN DURFEN AUF EINER WERKBANK AUSSCHLIESSLICH VON
QUALIFIZIERTEM PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN DIE STROMVERSORGUNG
ABGESCHALTET IST.

- Den elektrischen Vibrator von Stromversorgung abschalten.

- Den elektrischen Vibrator demontieren und auf einer Werkbank stellen.

- Die Seitenabdeckungen entfernen.

- Die exzentrischen Gewichte entfernen.

- DenTréger des Lagerflansches durch die Gewindeahsaugbohrung entfernen.

- Den Lager mit Hilfe des speziellen Ausziehers entfernen.

- Den Lager wieder einsetzen.

- Den elektrischen Vibrator wieder montieren.

Wahrend des Wiedereinbaus, die Bauteile in orthogonaler Position zueinander halten. Dabei sollten Ausrichtungsfehler, die sicherlich die
Lager und den Lagerflansch beschadigen konnen, vermieden werden. Priifen, dass die Schrauben, Unterlegscheiben und Dichtungen nicht
beschadigt sind.

Ansonsten ersetzen.

REGELMASSIGE KONTROLLEN

Vor der Durchfiihrung jegliches Eingriffs, den elektrischen Vibrator und an ihm angeschlossene
Einrichtungen in Sicherheitszustand versetzen.

Vor jeder Arbeitsschicht:

- Anhand der Betriebshedingungen, die Staubschichten entfernen, damit sich keine Staubwolken bilden. Der Staubschicht muss eine

Stdrke von 5 mm nicht iiberschreiten!

- Sicherstellen, dass es keine ungewdhnlichen Gerdusche infolge der Reibung oder des Bruchs des elektrischen Vibrators vorhanden sind.
Monatlich:

- Die Unversehrtheit des Typenschilds priifen; falls beschadigt, dem Hersteller einen neuen anfordern.

- Die Unversehrtheit der Bilddiagramme priifen; falls beschadigt, ersetzen.

- Die Anziehung der Befestigungsschrauben des elektrischen Vibrators priifen.

- Die Unversehrtheit der Sicherungskette oder des Sicherheitskabels priifen.

- Den Erdungsdurchgang von qualifiziertem Personal priifen lassen.

REINIGUNG

Vor der Durchfiihrung jeglicher Wartung oder Reinigung, sicherstellen, dass die Maschine in
Sicherheitszustand versetzt ist.

Beim Abwischen des mdglich auf dem elektrischen Vibrator vorhandenen Staubs sicherstellen, dass keinen Staub in der Arbeitsumgebung
aufgewirbelt wird.

Der Staubschicht muss eine Starke von 5 mm nicht liberschreiten!

Nur mit einem feuchten Tuch reinigen. Die Haufigkeit der Reinigungsarbeiten ist direkt von der Beschaffenheit des verarbeiteten
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Produkts und der Einrichtung, in der der elektrische Vibrator eingebaut ist, abhangig. Bei der Reinigung des elektrischen Vibrators keinen
Hochdruckwasserstrahl benutzen.

2.9 - RESTRISIKEN

Abhéangig von der Anwendung des elektrischen Vibrators, muss der Aufsteller die Bediener iiber die Restrisiken durch folgende Warnungen
informieren:

1. Mechanische Gefahren
Bei den Wartungsarbeiten muss der Bediener immer persénliche Schutzausriistung benutzen. Besondere Warnschilder an der Maschine
geben an, welche personlichen Schutzausriistungen vorgeschrieben sind:

O Q

1.1 Gefahren beim Absturz oder Auswurf von Teilen
In Fall, dass die Deckel gedffnet sind, die Drehrichtung priifen.

1.2 Gefahr bei unkontrollierten Bewegungen
Bei der Abschaltung.

2. Mogliches Auftreten gefahrlicher Pulvern

Im Fall laufender oder auBerordentlicher Wartungseingriffe muss der Bediener sich mit speziellen personlichen Schutzausriistungen
ausriisten und inshesondere eine Maske zum Schutz der Atemwege der Klasse benutzen, die sich fiir den behandelten Staubtyp eignet,
aber auch Handschuhe oder Schutzkleidung. Fiir ndhere Angaben ist Bezug auf das Sicherheitsdatenblatt des von der Anlage, wo der
elektrischen Vibrator eingebaut ist, verarbeitenden Pulvers zu nehmen.

3. Auftreten schadlicher Staube

Bei der Behandlung bestimmter Stdube, wo schédliche Stoffe vorhanden sind, muss der Bediener, falls erim Laufe von ordentlichen
oder auBerordentlichen Wartungsarbeiten eingreifen muss, geeignete personliche Schutzausriistungen tragen, so wie esim
Sicherheitsdatenblatt des von der Anlage, wo der elektrischen Vibrator eingebaut ist, verarbeitenden Pulvers angegeben ist.

OAOD

Die Oberflachentemperatur des elektrischen Vibrators iiberschreitet die Verbrennungsschwelle. Es besteht eine Brandgefahr. Die duBere
Oberflache des elektrischen Vibrators kann nicht wéhrend des normalen Betriebs beriihrt werden; bei der Wartung ist erforderlich
abzuwarten, bis die Temperatur unter 55°C (130°F) absinkt.

O A
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2.10 - VERSCHROTTUNG DER MASCHINE

Bevor man den elektrischen Vibrator entsorgt, ist er vollkommen zu reinigen und der restliche in ihm vorhandene Staub ist in
Ubereinstimmung mit dem Sicherheitsdatenblatt des Materials zu entsorgen.

Die Demontagearbeiten miissen in einem Bereich, der als sicher klassifiziert wurde, durchgefiihrt werden.

Die in den Entsorgungsarbeiten beteiligten Bediener miissen angemessene personliche Schutzausriistungen benutzen.

Der elektrische Vibrator muss so abgebaut werden, dass man weder als komplette Einheit noch eine oder mehrere Teile benutzen werden
kann. Um das Altfett aus dem elektrischen Vibrator zu entsorgen, es ist verbindlich vorgeschrieben, die einschlagigen Rechtsvorschriften
des Verwendungslandes einzuhalten. Wenn die Maschine am Lebensende verschrottet werden soll, sind die kunststoffhaltigen Teile
(Dichtungen) auszubauen und iiber die entsprechenden Sammelstellen dem Recycling zuzuleiten. Die restlichen Teile miissen am
Schrottplatz geschickt werden.

Mit Bezug auf die WEEE-Richtlinien miissen die mit einem speziellen Symbol gekennzeichneten elektrischen und elektronischen
Komponenten in zu diesem Zweck autorisierten Sammelstellen entsorgt werden.

Die unzuldssige Entsorgung von Elektro- und Elektronikschrott (Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)) wird mit Geldstrafen,
die durch den geltenden Gesetzen geregelt sind, geahndet.

2.11 - RUCKSENDUNG DER MASCHINE

Bei der Riicksendung der Maschine die Originalverpackung verwenden, soweit diese noch vorhanden sind; ansonsten auf einer Palette
befestigen, um den bestmaglichen Schutz wéhrend des Transports zu gewdhrleisten. In jedem Fall sicherstellen, dass kein Restmaterial in
der Maschine verbleibt.

2.12 - KONFORMITATSERKLARUNG

Zur Maschine gehdrt eine Bescheinigung iiber die Konformitét mit den geltenden Richtlinien. Da es sich um eine Komponente handelt, die
in eine komplette Anlage eingebaut werden soll, haftet der Aufsteller fiir die Einhaltung aller geltenden Richtlinien. Jede unsachgemdBe
Nutzung des elektrischen Vibrators durch Nichteinhaltung der in diesem Handbuch angegebenen Anweisungen spricht 01i® von jeglicher
Verantwortung fiir eine fehlerhafte Arbeitsweise des elektrischen Vibrators frei.

Da das Fachgebiet umfangreichen technischen und normativen Entwicklungen unterliegt, behélt sich 0li® das Recht vor, seine Produkte so
bald wie mdglich durch alle anwendbaren technischen Fachkenntnisse und offiziellen Standards (EN, UNI) zu aktualisieren.

N.B. Mit Bezug auf die “MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/CE" ist die unten angegebene Erklarung
als: “Einbauerklarung” gemaf Art. 4.2 Absatz 1 und Anhang II.B zu verstehen.
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@ OLI'SPA
Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY
Erklart, dass die
Familie von elektrischen AuBenvibratoren:

-80A- = Elektrischer Motorvibrator GroBe/Bohrung ‘

-- = Serie elektrischer Motorvibrator ‘
‘ D/G/H/N/T/E = Zertifizierung ‘

3 =3000 min™ max 2 =2polig (3600 min)
15 = 1500 min"' max ke 4 =4polig (1800 min”")
1 =1000 min” max Firdie US-Markt | & _ ¢ olig (1200 min')
075 =750 min” max 8 =8 polig (900 min™")

FCmax von 20 bis 26400 kg. Fiir die US-Markt von 48 bis 58300 Lb (Dreiphasenmotoren)

FCmax von 4 bis 300 kg. Fiir die US-Markt von 8 bis 700 Lb (Einphasenmotoren)

FCmax von 50 bis 200 kg. Fiir die US-Markt von 110 bis 440 Lb (Gleichstrommotoren)

Interner Kode: Elektrischer Vibrator

Seriennummer:

il

‘ Progressive Nr. (1...999999)
Inspektionslinie (A...Z)
Jahr (2012, .....)

Seriennummer: Bezug auf die letzte Seite dieses Handbuchs nehmen
Entspricht der folgenden Richtlinie, die in dieser Erklarung aufgelistet sind.

KONFORMITATSERKLARUNG CE
mit den Anforderungen folgender EG Richtlinien und anschlieBender Anderung:
- Richtlinie “ATEX” 2014/34/UE vom 26 . Februar 2014
Die Konformitat wurde gemaB den Bedil dieinden
IEC60034-1, IEC60079-0, IEC 60079-31

C € E» n3DpExtec Tx P66

Temperatur der Umgebung: -20°C/ +40°C

eingeschlossen sind, iiberpriift:

EINBAUERKLARUNG
GemaR der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC ist die Familie von ausgefiihrten AuBenvibratoren als “UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN” identifiziert.
BTyp:
» Diese Produkte sind gema® 2006/42/EC UND DEN NACHFOLGENDEN ANDERUNGEN hergestellt.
» Diese Produkte diirfen erst dann in Betrieb genommen werden, wenn die itat der d Maschine, in der diese eingel werden sollen, falls

zutreffend, zu den Bestimmungen dieser Richtlinie erklart wurde.
» Die Schutzbedarfe der Richtlinie 2014/35/ EC wurden gemaB Anhang I Nl 1 5 1 der Maschlnenrl(htllnle 2006/42/EC beachtet.
GeméR Anhang Il B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, werden die folgenden g zur Sicherheit und zum dhei

hutz angelegt und ei

111-112.-113.-115.-13.1.-132.-133.-134.-137.-138.-139.-14.1.-151.-152.-154.-155.-156.-157-158.-16.1.-164.-17.1.-17.2.-173.-174.-174.1.-1742.-1743.

Die technischen Unterlagen sind gemaB Teil B des Anhangs VIl aufgestellt. OLI SpA tibernimmt, per Post oder E-Mail als Antwort auf die b der

Behdrden, auf die relevanten Informationen der Produkte, die in dieser Erklarung ausgefiihrt sind, zu kommunizieren. Ausgenommen ist das geistige Eigentum des Herstellers. Die
technischen Unterlagen sind hinterlegt bei:

OLI SpA,Via Canalazzo, 35 — 41036 Medolla (MO) Italy. Giorgio Gavioli

Medolla 2/08/2013 (Gesetzlicher Vertreter)

D 7
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Bei Anforderung von Ersatzteile, bitte angeben:
- Typ des elektrischen Vibrators
- Seriennummer des elektrischen Vibrators
- Betriebsspannung

- Beschreibung des Ersatzteils und die entsprechende Nummer in der Zeichnung.

Alle Eingriffe an den elektrischen Vibrator diirfen nur von spezialisiertem Personal, das mit spezieller PSA ausgeriistet ist, durchgefiihrt werden,

nachdem die Maschine in den Sicherheitszustand versetzt wurde.

BEZUG AUF DIE ZEICHNUNGEN AUS KAPITEL TAB NEHMEN. VON SEITE TAB.103 BIS SEITE TAB.109

Pos. BESCHREIBUNG Pos. BESCHREIBUNG
1 [Motorgehduse 23 |Stellscheibe der Gewichte
2 |Lagertragerflansch 24 | Unterlegscheibe fiir Gewicht-Schraube
2a |Rechter Lagertragerflansch 25 | Gewicht-Schraube
2b |Linker Lagertragerflansch 26 | Schliissel
3 | Abdeckplatte der Gewichte 27 | Typenschild
Rotorwelle 28 |Unterlegscheibe des Flansches
Plattengewicht 29 |Schraube des Flansches
5a |Starres Gewicht 30 |Tragerbuchse der Biirsten
5b | Bewegliches Gewicht 31 |Biirsten
6 |Abstandhalter des Lagers 32 |Fettdichtungsring
7 | Abstandhalter des Gewichts 33 |Seeger-Fettdichtungsring
Lager 34 |Oler
0-Ring des Lagertrdgerflansches 35 |Oberer geteilter Deckel
10 |0-Ring der Abdeckplatte des Gewichts 36 |Unterer geteilter Deckel
11 [Mutter 37 |0-Ring geteilter Deckel
12 |Unterlegscheibe der Schraube fiir Abdeckplatte 38 |Schraube des geteilten Deckels
13 | Schraube der Abdeckplatte 39 Unterlegscheibe der Schraube des
14 | Gewickelter Stator geteilten Deckels
15 |Kabelverschraubung 40 |Mutter des geteilten Deckels
16 |Dichtung der Abdeckplatte der Abzweigdose 41 |Einstellbarer Flansch
17 |0-Ring der Abdeckplatte der Abzweigdose n Unterlegscheibe der Schraube fiir den
18 | Abdeckplatte der Abzweigdose einstellbaren Flansch
19 Unterlegscheibe der Abdeckplatte der 43 | Schraube fiir den einstellbaren Flansch
Abzweigdose 44 | Band des geteilten Deckels
20 |[Schraube der Abdeckplatte der Abzweigdose 45 Dichtung fiir die Schelle des geteilten
21 | Abzweigdose Deckels
22 | SchlieBring zur Haltung des Gewichts 46 |Drehsicherungsplatte
47 |V-ring
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STORUNG MOGLICHE MASSNAHME
Der Vibrator lauft nicht an 1) Nicht richtig angeschlossen 1)

2) Falscher Kabelanschluss

3) Mechanische Sperre

2)

3)

- Die Netzversorgung priifen
- Sicherstellen, dass die

- Die Anschlussplane befolgen.
- Immer Ringkabelschuhe benutzen.
- Immer Uberlastsicherungen mit

- Die Uberlastsicherung darf nicht 10%

- Immer die Erdung, wie im Handbuch

- Die Anwendung eines Wechselrichters ist

- Priifen, dass der Querschnitt der Kabel

- Keine Verlangerungen benutzen.
- Der AuBendurchmesser des

- die Anschlussplane befolgen.

- Die Bewegung der Welle priifen.

Spannungsversorgung mit der auf
dem Typenschild angegebenen
tibereinstimmt.

Verzdgerung anwenden, damit es wahrend
der Inbetriebnahme nicht anschaltet.

der maximalen auf dem Typenschild
angegebenen Leistungswert iiberschreiten.

angegeben, anschlieBen.
erlaubt; der Frequenzabgleich von 20Hz

ist der auf dem Typenschild angegebene
Abgleich.

anhand ihrer Lange geeignet ist.

Zufiihrungskabels priifen, um
eine perfekte Befestigung der
Kabelverschraubung zu gewahrleisten.

Temperaturzunahme

(Uberhitzung)

1) Vibrationsstruktur ist iiberdimensioniert

2) Falsche Betriebsspannung

3) Betrieb bei Raumtemperatur

—

- Die Auswahlkriterien des elektrischen

- Wahrend des Leerlauftests der

Vibrators priifen und die Einstellung der
Gewichte reduzieren.

Vibrationsmaschinen, priifen, dass
die Struktur nicht mitschwingt; dieses
Phénomen kann die Stromaufnahme
steigern und zur Verbrennung des
Motors fiihren.

Die Spannung und die Daten auf dem
Typenschild vergleichen.

Die Raumtemperatur unter den
Grenzwerten zuriicksetzen.

Gerduschpegelerhdhung

1) Die Befestigungsschrauben sind locker

2) Lagergerdusch

Die Schrauben und Unterlegscheiben,
wie im Anwendungs- und
Wartungsanleitung angegeben,
benutzen.

Die Schrauben mit dem entsprechenden
Anzugsdrehmoment mit einem
Drehmomentschliissel, wie im Handbuch
angegeben, anziehen.

Niemals das Lager vor dem im Handbuch
angegebenen Zeitraum einfetten.
Nochmals schmieren und, wenn maglich,
das Lager austauschen.

Nur in diesem Handbuch angegebenes
Schmiermittel benutzen.
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UNI EN ISO 9001 Certification Systéeme de qualité

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de OLI S.p.A.

Le Systeme de Qualité certifié selon les normes internationales UNI EN IS0 9001 garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la
commande au service technique aprés-vente,

est effectué de maniére contrdlée ce qui garantit la norme de qualité du produit.

Ce catalogue ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Informations Générales

OLI S.p.A. & +39/0535/410611
Via Canalazzo, 35 Fax +39/0535/410650
I - 41036 Medolla - (MO) E-mail info@olivibra.com
ITALY Internet www.olivibra.com

La gamme de vibrateurs électriques externes type MVE est le résultat de plus de 40 ans d'expérience dans les techniques de vibrations
issue de l'industrie du batiment. La qualité des composants sélectionnés et la haute précision de fabrication garantissent une durabilité &

long terme des vibrateurs électriques et un entretien facile.

Indique des situations de danger grave, dont la méconnaissance peut présenter des risques pour la santé et la sécurité des personnes.

SYMBOLES

1.1 OBJET ET IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuel, qui a été congu par le Fabricant, fait partie intégrante du vibrateur électrique et doit étre conservé pendant toute la durée

de vie de la machine dans un endroit facilement accessible et étre disponible pour consultation. Si I'équipement concerné change de
propriétaire, le Manuel doit étre remis au nouveau propriétaire. Avant n'importe quelle opération sur le vibrateur électrique, le personnel
chargé de ces opérations doit lire trés attentivement ce Manuel. Si le manuel est perdu, détérioré ou illisible, un autre exemplaire peut
étre téléchargé a partir du site OLI® et la date de la derniére mise a jour doit étre vérifiée. Cependant, les opérateurs doivent respecter
strictement les regles de sécurité imposées par les normes en vigueur.

Les modifications apportées aux régles de sécurité seront diment respectées et mises en ceuvre.

La version la plus récente de ce manuel est disponible sur notre site the www.olivibra.com.
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1.2 - DESCRIPTION

A Pos. Description
1 (arcasse vibrateur
2 Boitier de dérivation
3 Presse-étoupe
4 Bride palier
5 Stator
6 Arbre rotor
7 Masses
Y, 8 Palier

Les vibrateurs électriques MVE sont congus et fabriqués conformément aux normes en vigueur suivantes:
IEC60034-1 IEC60079-0 IEC60079-31
Conforme a la Directive 2014/34/UE pour la catégorie 3D
Les caractéristiques générales des vibrateurs électriques de la série MVE sont énumérées ci-dessous
- Classe dfisolation F
- Tropicalisation standard
- Degré de protection IP 66
- Température de fonctionnement de — 20 °Ca + 40°C

/\ 1.3-INDICATIONS D’EMPLOI /\

Il est interdit dutiliser la machine pour des emplois autres que ceux pour lesquels elle est prévue.

Toute modification non autorisée peut mettre en danger la santé des personnes et endommager la machine elle-méme.

Les opérateurs doivent porter des équipements de protection individuelle appropriés aux opérations a effectuer requis par les normes de

sécurité pour la prévention des accidents du travail.

Avant le démarrage, assurez-vous que tous les dispositifs de sécurité sont installés et en bon état de fonctionnement. Pendant le

fonctionnement, bloquer I'accés du personnel non autorisé.

Eliminez tous les obstacles ou les sources de danger de la zone de travail.

Connecter le vibrateur électrique a l'aide de cables ayant une température de fonctionnement qui correspond aux indications sur la plaque

du vibrateur électrique (90°C pour les tailles 10 a 50 et 105°C pour les tailles 60 a 110).

Les vibrateurs électriques MVE sont fournis avec les presse-étoupes conformes a la Directive 2014/34/UE pour la catégorie 3D avec degré de

Protection IP66.

Dans le cas ou elles doivent étre remplacées, utiliser des presse-étoupes qui ont les mémes caractéristiques.

Le vibrateur électrique décrit dans ce manuel est conqu et testé pour étre utilisé dans des zones a atmosphére explosive dlassifiées comme suit:
- Zone 22 conformément aux normes CEI 60079-10-2 et a la Directive ATEX 2014/34/UE.

L'utilisateur doit s'assurer que le lieu de travail ou le vibrateur électrique est installé respecte les conditions de sécurité du point de vue du

risque d'explosion.

Il estimportant que le client mentionne les caractéristiques de la poudre a étre manipulée et la température de traitement en phase de
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commande.

IMPORTANT: la version ATEX du vibrateur électrique a été congue pour fonctionner avec des
poudres qui, au cours du traitement, ne dégagent pas des gaz explosifs.
SUIVRE LES INDICATIONS SUR LA PLAQUE D = dust (poussiére)
Pour I'exploitation en conditions de sécurité, s'assurer que:

- La poudre traitée a une température d’allumage supérieure a 75K de la température de

surface indiquée sur la plaque du vibrateur électrique (IEC 60079-10-2).

(Les températures maximales indiquées dans ce manuel et sur la plaque signalétique du
vibrateur électrique sont calculées sans prendre en considération les couches de poussiére de la
surface, le cas échéant).
Le vibrateur électrique doit étre installé en laissant suffisamment d'espace pour effectuer les opérations de montage/démontage, de
nettoyage et d'entretien.

CONTRE-INDICATIONS

L'emploi des vibrateurs électriques n'implique aucune contre-indication pourvu que les précautions normales pour ce type de matériaux et
les indications données dans ce manuel soient respectées.

En outre, il est strictement interdit d'utiliser les vibrateurs électriques si la machine/l’'usine qui
les intégrera ne sont pas déclarés conformes aux dispositions de la Directive 2006/42/CE.
Linstallateur de I'usine est responsable de la fourniture et de I'installation des dispositifs/protections nécessaires pour éviter de mettre en
danger la santé des personnes et pour éviter de provoquer des dommages matériels en cas de panne entrainant la chute de pieces.

/\ 1.4-AVERTISSEMENTS /\

Avant d'installer le vibrateur électrique, Iinstallateur de I'usine doit s'assurer que la version fournie correspond a celle commandée (les
valeurs indiquées sur la plaque), et qu'il n'a pas été endommagé pendant le transport ou quil ne présente des défauts.

L'installation du vibrateur électrique doit étre effectuée par I'installateur de I'usine selon les indications données dans ce Manuel; il
doit vérifier le bon fonctionnement de la machine, effectuer des réglages et s'assurer quil est bien fixé. Les opérations de montage et
démontage des pieces du vibrateur électrique sont réalisées uniquement pour fins de nettoyage et d'entretien et elles doivent étre
effectuées uniquement par personnel qualifié. Les indications nécessaires pour le montage et le démontage de certaines piéces du
vibrateur électrique sont jointes au Manuel de I'utilisateur.

Avant d’effectuer toute opération sur le vibrateur électrique, assurez-vous qu'il a été mis en
conditions de sécurité.

IMPORTANT: ci-aprés dans ce Manuel, les opérations suivantes seront indiquées au moyen de
I'avertissement “mettre le vibrateur électrique en conditions de sécurité”:
- Avant toute opération d’entretien la machine doit étre mise en conditions de sécurité ;
débranchez I'alimentation secteur puisqu'’il est dangereux de travailler sur le boitier de
dérivation du vibrateur électrique.

N.B. Pendant le fonctionnement de I'équipement sur lequel le vibrateur électrique est installé
(c’est-a-dire fond vibrant, dégrilleur etc...) il est interdit de travailler sur le vibrateur électrique.
Si 'équipement est commandé par un panneau de contrdle général, ce dernier doit étre fourni
avec une clé de sécurité qui empéche un démarrage accidentel et cette clé doit étre gardée par
la personne qui effectue I'entretien.

Eclairer la zone qui entoure le vibrateur électrique, par exemple en fournissant aux opérateurs des torches électriques:
- Zone 22 cat. I 3 D pour les environnements ATEX.
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Avant d'intervenir sur le vibrateur électrique, enlever soigneusement avec un chiffon humide les couches de poussiére sans générer des nuages dispersés dans I'air.
Pour chaque opération a effectuer sur le vibrateur électrique (entretien et nettoyage), les opérateurs doivent étre munis d'équipements de
protection individuelle appropriés (EPI):

- Chaussures de sécurité antistatiques (homologuées)

- Vétements de protection antistatiques (homologués)

- Gants antistatiques résistants aux coupures

- Masques de protection

- Lunettes de protection
Tous les dispositifs électriques utilisés pour I'entretien ou le nettoyage effectué a I'extérieur du
vibrateur électrique doivent étre fournis avec la certification suivante:

- Zone 21 cat. I1 3 D pour les environnements ATEX.

- (lasse |1 Div.2 (NEC 500.5)
La valeur de la température maximale indiquée sur la plaque fait référence a des mesures effectuées dans des conditions
environnementales normales.
Une augmentation de chaleur peut survenir, par exemple, en raison de la variation de température causée par le positionnement du
vibrateur électrique dans un endroit fermé ou mal ventilé. En cas de remplacement de piéces, utiliser uniquement des piéces d'origine.
Eviter que des objets tombent et heurtent le vibrateur électrique. Tous les motovibreurs sont équipés d’un thermistore de type PTC 130°C.

L'EMPLOI DU VIBRATEUR ELECTRIQUE DANS LES ZONES POTENTIELLEMENT EXPLOSIVES PAR
LE BIAIS D’'UN ONDULEUR EST PERMISE DANS UN CHAMP DE FREQUENCE AYANT UNE VALEUR
MINIMALE DE 20 Hz JUSQU'A CELLE INDIQUEE SUR LA PLAQUE SIGNALETIQUE

LES MOTOVIBREURS DE TAILLE 60 A 110 SONT EQUIPES D’UN THERMISTORE DE TYPE PTC 130°C.
DANS LE CAS OU SONT ATTEINTES LES VALEURS LIMITES, ULARRET DU VIBRATEUR ELECTRIQUE
DOIT ETRE ASSURE PAR DES DISPOSITIFS SPECIAUX DE CONTROLE ET LINTERVENTION DOIT ETRE
DE TYPE «SECURISEE» (REDONDANTE).

A CETTE FIN LE RACCORD DES TERMISTANCES DOIT ETRE REQUIS EN PHASE DE COMMANDE. LE
RACCORD DE THERMISTANCES EFFECTUE PAR DES SOCIETES QUI N’ETAIENT PAS QUALIFIEES PAR
OLI S.p.A. DECHARGERA LE FABRIQUANT DE TOUTE RESPONSABILITE.

1.5 - GARANTIE

OLI® S.p.A. offre une garantie de vingt-quatre (24) mois a partir de la date d'expédition. La garantie ne sera plus valable et déchargera
ainsi le fabriquant de toute responsabilité directe ou indirecte dans les cas suivants: si le produit est manipulé ou utilisé de maniére
inappropriée, si les réparations ou modifications sont effectuées par personnel non autorisé ou si I'utilisateur emploie des piéces de
rechange qui ne sont pas d'origine.
La garantie ainsi que la conformité aux normes seront nulles si le vibrateur électrique:

- A été trempé ou modifié.

- A été utilisé de facon inappropriée.

- A été utilisé sans observer les limites indiquées dans ce Manuel et/ou il a été soumis a un stress mécanique excessif.

- IIn'a pas été soumis aux opérations d'entretien nécessaires ou celles-ci ont été menées partiellement et/ou de maniére inappropriée

par personnel insuffisamment formé.

- A été endommagé a cause de Iimprudence pendant I'expédition, l'installation ou I'utilisation.

- Ont été employées des pieces de rechange qui ne sont pas d'origine.
Lors de la réception du produit, le client doit vérifier quil ne soit pas détérioré, endommagé pendant I'expédition et que la fourniture
est complete. Des éventuels dommages ou les pieces manquantes doivent étre immédiatement communiqué par écrit au Fabricant,
contresigné par le transporteur.
Le matériel envoyé pour des réparations couvertes par la garantie est renvoyé PORT PAYE.

REV.6 | 12/2016



®

&n3p i
O R MVE @ cLassipiv.2

T.83

1.6 - STOCKAGE

1) STOCKAGE AVANT INSTALLATION
- Eviter autant que possible les environnements salés et humides.
- Placer le vibrateur électrique sur une plateforme en bois et a I'abri des intempéries (ne pas empiler).
- Ilest interdit de garder la machine a I'extérieur ou dans des zones qui contiennent des vapeurs ou substances qui ne sont pas
compatibles avec les matériaux du vibrateur électrique (méme légérement corrosives).
- Eviter que la température de stockage soit inférieure  -20°C.
2) ARRET PROLONGE DE LA MACHINE APRES ASSEMBLAGE
Avant de démarrer la machine:
- Mettre le vibrateur électrique en bon état de sécurité.
- Vérifiez I'état de toutes les pieces dont le fonctionnement peut étre affecté par les périodes d'indisponibilité prolongées.
3) REUTILISATION POSSIBLE APRES DES PERIODES D’ARRETS PROLONGES
- Eviter les environnements contenant des substances humides, ou saumatres pendant l'arrét de la machine.
- Placer le vibrateur électrique sur une plateforme en bois et & I'abri des intempéries (ne pas empiler).
- Ilest interdit de garder la machine a I'extérieur ou dans des zones qui contiennent des vapeurs ou substances qui ne sont pas
compatibles avec les matériaux du vibrateur électrique (méme légérement corrosives).
Avant de démarrer la machine:
- mettre le vibrateur électrique en bon état de sécurité.
- vérifiez 'état de toutes les pieces dont le fonctionnement peut étre affecté par les périodes d'arréts prolongées.
- effectuer un cycle complet de nettoyage en conformité avec les indications du tableau de sécurité des poudres traitées dans
linstallation.
Si le vibrateur électrique fonctionne dans des conditions et avec des matériaux différents de I'application précédente, vérifier la
compatibilité de cette utilisation conformément aux indications données au chapitre 1.3 - INDICATIONS D’EMPLOI.
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2.1 - IDENTIFICATION

IDENTIFICATION DE LA MACHINE

Pour une bonne identification du vibrateur électrique voir le numéro de série sur la confirmation de commande, sur la facture et sur la plaque
apposée sur la machine. La version de vibrateur électrique ainsi que les autres données sont inscrites sur la plaque d'identification. (Fig.2)Ces
données doivent toujours étre utilisées lorsque vous avez besoin d'assistance et des piéces de rechange.

A |Type
00w Do i opannen snerged B | Force centrifuge en Kg
Peutarebranche sur o i -
q.l st oy P T TR et rncro BT | Force centrifuge en Lb
anw Oibra com O -
Fc.[ B ‘ b ‘ C [Tension
Ko to c € D |Fréquence
¢ ‘Hz[ D ‘ph@ E |Phases
AL F o[ 6 Jol A e[ 1 ] F | Absorption
R L e m Jur[ N Jcoce[o] G_|Rendement
vearsN_ | p | size[ g |Mer H | Puissance moteur en kW
130 Cone TOuL izsa ot tond - ——S || Puissance moteur en Hp
R—T Exto 1C T P66 d s GERT. CONCz3 2o 210, 145 L Thot
O Thieriek otation no.
WRES WG CAATE T PRESSE ETOUPE SZE 050 900 SEE G030 105 M _|Rapportla/in
1A BE USED WIT PWAY INVERTER.CT 2017 7O BASE FREGUENCY
PEUT ETRE UTILISE AVEC INVERTER PWM-CT-20HZ FREQUENCE BASE N (:Ondenseur
P | Année/ Numéro de série
R |Temperature de I'environnement
S |Cycle de travail
Fig.2
13D
0 d-l @ Extc llIC Tx IP66 c € @ d_l g;gsj;gv; c €
TENV NEMA 4

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

Medolla (MO)-Italy
www.olivibra.com

CONF. TO UL 1836, UL 1004
CERT. CSA C22.2 NO 25, 100, 145

MODEL MVE (A) Fc.(Kg) (B)Fe.(Lb)  (B1) MODEL MVE (A) Fc.(Kg)(B) Fc(Lb) (B1)
V_(C) A (F) Kkw _(H) Hp () V_ (C) A (F) Kw Hp (I
Hz (D) RPM (L) Ph (E) Cos¢ (G) Hz (D) RPM (L) Ph (E) Cos¢ (G)
CAP. yF (N) DutyS1 CLF Ta40°C CAP. uF (N) DutyS1T CLF Ta40°C
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/\ 2.2-TRANSPORT ET EMBALLAGE /\

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE TRANSPORT ET LA MANUTENTION

Exécutez toutes les opérations de manutention et de transport en conformité avec les procédures et les instructions indiquées sur
I'emballage et dans le Manuel fourni (page TAB.136 - page TAB.137).

Toutes les opérations doivent étre exécutées par du personnel autorisé et qualifié.

Les personnes autorisées pour la manutention de la machine doivent posséder les capacités et I'expérience nécessaires pour adopter toutes
les mesures requises afin de garantir leur propre sécurité et la sécurité des personnes directement impliquées dans les opérations.

Les équipements choisies pour les moyens de levage et de manutention (grue, pont roulant, chariot élévateur, etc.) doivent prendre en
compte le poids a gérer, les dimensions et les points d'accrochage.

Pendant les étapes de levage, utilisez uniquement des accessoires homologués, tels que des anneaux de levage, des crochets, des manilles,
des mousquetons, des ceintures de manutention, des élingues, des chaines, des cordes, etc. appropriés au levage des poids concernés.
Pendant les étapes de manutention, respecter les consignes applicables a la manutention des poids.

Gardez la machine ainsi que les parties composantes en position horizontale, maintenez la charge le plus bas possible et exécutez tous les
mouvements en douceur.

Evitez les manceuvres brusques, les oscillations et les rotations dangereuses, en accompagnant les mouvements manuellement, et placez
la charge au sol en douceur.

VERIFICATION AVANT EXPEDITION

Evitez d'endommager la machine pendant le déchargement et la manutention ; soulevez le colis comme indiqué dans le Manuel suivant
(page TAB.136 - pageTAB.137). NE PAS TRAINER OU POUSSER le vibrateur électrique! Veuillez tenir compte du fait que c'est un produit
mécanique/électrique qui doit étre manipulé avec soin.

Pour un bon ancrage pendant le transport, le colis du vibrateur électrique doit étre fixé solidement au wagon plat du véhicule afin d'éviter
les mouvements ou les chocs qui pourraient endommager les piéces de la machine; en outre, il ne devrait exister des objets mobiles qui
pourraient frapper contre la machine et 'endommager.

Ala réception des marchandises, veuillez vous assurer que le type et la quantité correspondent aux données présentes sur la confirmation
de commande.

Les dégéts éventuels doivent étre communiqués immédiatement dans la rubrique prévue a cet effet dans le document de transport. Le
transporteur est obligé d'accepter la réclamation et de laisser au client une copie du document de transport. Si la livraison est “destination
gratuite’, une copie du document de transport et de la réclamation sera expédiée au Fabricant ou au transitaire.

Siles dommages ne sont pas réclamés immédiatement, dés la réception de la marchandise, votre demande ne peut étre acceptée.
Linstallateur est responsable de €limination adéquate de I'emballage, conformément a la Iégislation en vigueur.
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2.3 - INSTALLATION

Lutilisateur doit s'assurer que 'usine dans laquelle le vibrateur électrique doit étre installé a été correctement mise en conditions de sécurité contre le
risque dexplosion avant de démarrer et que le « document de protection contre Iexplosion » a été écrit conformément  la Directive ATEX 2014/34/
UE.
- Lamachine n'a pas besoin d'éclairage spécial; l'installateur de la machine doit assurer un éclairage approprié de la zone conformément
aux indications contenues dans la égislation pertinente.

LINSTALLATION DU VIBRATEUR ELECTRIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR UN
PERSONNEL SPECIALISE.

Avant l'installation, surtout sila machine a été stockée pendant plus de 24 mois, il est recommandé de retirer un des couvercles latéraux de
protection des masses et de vérifier que |'arbre tourne librement.

secondes entre les phases et de 10 secondes entre les phases et les masses. (Fig.3)

Si vous trouvez des anomalies, consulter le Fabricant.

Le vibrateur électrique MVE peut étre installé dans nimporte quelle position. Il est recommandé de mettre le vibrateur électrique dans une
zone stable afin d'éviter que les vibrations pourraient causer des fractures ou des fissures; dans le cas oul ce n'est pas possible, utiliser des
baguettes de renfort ou de plaques.

Les procédures de soudage et de découpage doivent étre effectuées par un personnel qualifié. Pour l'installation du vibrateur électrique

en conditions de sécurité il faut effectuer les travaux a chaud (tels que le découpage et le soudage) et les procédures de verrouillage/
étiquetage LOTO (isolement mécanique et électrique de la machine). Lautorisation pour les travaux a chaud doit étre donnée par les
techniciens spécialisés a la maitrise du risque d'explosion provenant de la manutention des poudres (ils doivent étre en mesure de vérifier
les risques résiduels, I'adéquation des outils et ils doivent avoir une bonne connaissance des procédures).

La surface de couplage doit étre plane (max 0,25 mm/max 0,01 po) puisque les supports du vibrateur reposent contigués et uniformément
contre elle pour éviter le stress interne qui peut conduire a la rupture des supports (Fig.4-4a-4b-5).

Pour installer le vibrateur électrique, utiliser des boulons type 8.8, des écrous type 8.8 et des rondelles plates de la catégorie A EN 150 7089
/7092 comme indiqué dans le tableau section TAB de la page TAB.115 a la page TAB.131.

Utiliser une clé dynamométrique ajustée en fonction des tableaux de la sectionTAB de la page TAB.115 a la page TAB.131.

Veuillez vous rappeler que la plupart des défauts sont causés par les mauvais raccordements et serrages.

L'ancrage du vibrateur électrique a I'aide d’une chaine ayant la longueur et la section adéquate pour I'appui du vibrateur électrique avec
une distance de chute de 15 cm (6 o) en cas de détachement accidentel. (Fig.6)

Avant le démarrage et aprés les premiéres 24 heures de fonctionnement, il faut vérifier:
- Les boulons de fixation du vibrateur électrique et les soudages des baguettes ou plaques de renfort.
- Le cable ou la chaine d'ancrage.
- Les cables d'alimentation électrique.
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2.4 - CONNEXIONS ELECTRIQUES

LES CONNEXIONS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR LE PERSONNEL
QUALIFIE LORSQUE LALIMENTATION SECTEUR EST DECONNECTEE.
LA MISE A LA TERRE EST OBLIGATOIRE.

L'alimentation électrique et les connexions des vibrateurs électriques doivent étre conformes aux normes de sécurité établies par I'autorité
compétente locale.
Vérifiez que I'alimentation secteur corresponde a la tension indiquée sur la plaque d'identification du vibrateur électrique. Déconnectez
I'alimentation secteur avant d'effectuer les opérations de maintenance ou les réglages des masses.
Dans le cas des vibrateurs électriques monophasés il faut attendre au moins 1 minute avant d‘ouvrir le boitier de dérivation pour permettre
le déchargement du condensateur. Toutes les réparations ou le remplacement des composants doivent étre effectués exclusivement par
personnel spécialisé.
Pour les vibrateurs électriques monophasés s'assurer que le condensateur utilisé correspond aux indications sur la plaque d'identification;
le condensateur devrait toujours étre connecté dans une zone de sécurité non classifiée; sinon vérifier sile condensateur est conforme a:

- Pour la certification ATEX Il 3D: ATEX Il 3D (Directive 2014/34/UE)
Utiliser un cable d‘alimentation souple avec 4 fils, dont un est jaune vert (vert uniquement aux Etats-Unis) utilisé pour la mise a la terre.
Lors de la connexion du vibrateur électrique a I'alimentation, le fil jaune vert doit toujours étre plus long pour 'empécher de se rompre tout
d'abord, en cas de défaillance.
Les éléments pour la mise a la terre ou la liaison équipotentielle (Fig.7) doivent permettre une connexion efficace au moins d’un fil ayant
une section transversale comme indiqué dans le tableau ci-dessous. Les motovibreurs de taille 60 a 110 sont équipés d’un thermistore de
type PTC 130°C; pour le raccordement, veuillez consulter les schemas pages (M90 e M92).

Dans le cas ou il faut remplacer la presse-étoupe, la nouvelle presse-étoupe utilisée DOIT étre
conformea:

- Pour la certification ATEX Il 3D: ATEX 11 3D IP66
Outre l'observance de ces consignes, les éléments de connexion de la mise a la terre et |a liaison équipotentielle placée a I'extérieur de
I'ensemble électrique doivent permettre une connexion efficace au moins d'un fil de 4 mm?,

Zone de coupe transversale de I'installation des fils de phase Zone de coupe transversale des cables de sécurité
Smm? correspondant a S mm?
S<16 S
16<5<35 16
$>35 0.55

BRANCHEMENT DU CABLE D’ALIMENTATION AU BOITIER DE DERIVATION

- Insérer le céble d'alimentation dans la presse-étoupe (Fig.8). Les cosses de cable doivent avoir des ceillets, doivent étre pré isolées,
avec des orifices appropriés pour les broches de raccordement. Utiliser des cables ayant une coupe transversale appropriée pour éviter
la surchauffe. S'assurer quil n'y a aucun effilochage comme il peut en résulter un court circuit. (Fig.9)

- Le branchement sur le boitier de dérivation doit étre réalisé conformément aux indications inscrites sur les dessins (page M.90).

- Positionner les rondelles avant les écrous pour empécher le relachement. (Fig.10)

- Les écrous doivent étre serrés comme indiqué dans le tableau des couples de serrage(Fig.7 page M.89).

- Nooublier pas de fixer le cdble de mise a la terre (raccordement obligatoire)

- Fermer le couvercle apres avoir placé le joint d'étanchéité et serrer la presse-étoupe pour sécuriser parfaitement le cable
d'alimentation. (Fig.11)
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3 PH

3 PH

CONNEXIONS MICRO MVE

MVE 21/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 1PH - 115V 60Hz
MVE 41/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 1PH - 115V 60Hz

~

}l condensateur

JAUNE / VERT

VERT (seulement
Etats-Unis)

MVE 21/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 21/3 3PH - 460V 60Hz
MVE 41/3 3PH - 230V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 400V 50Hz
MVE 41/3 3PH - 460V 60Hz

CABLE —_—
~
JAUNE / VERT

VERT (seulement _@

Etats-Unis)

MVE 3/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 3/3 1PH- 115V 60Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz
MVE 6/3 1PH - 230V 50Hz

CABLE

~

JAUNE /VERT
VERT (seulement
Etats-Unis)
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CONNEXIONELECTRIQUE AVEC PROTECTION THERMIQUE

A U
L2 (Lt
L3 MT1 = Disjoncteur de protection pour le moteur 1

MT2 = Disjoncteur de protection pour le moteur 2

(1= Compteur moteur 1
F (2= Compteur moteur2
P E=Mise a laterre

Q= Interrupteur général
F= Fusibles
D 2\ 7\» 0 PTC=PTC
E1-E2 = Dispositifs de contrdle thermistance
moteur 1/ moteur 2
STP = Bouton d'arrét
STR = Bouton démarrage

o By
(

[ Ll L Ll
¢ ¢
VI Vi
U1 w1 E o U1 W1 EPE
PIC - PIC -
Pl P )
B
MTT
T2
P1
P2 ‘
P1
P2 ?sw
1
\cz
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a
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CONNEXIONELECTRIQUE AVECTHERMISTANCES PTC

A 11 (LE
12 MT1 = Disjoncteur de protection pour le moteur 1
13 MT2 = Disjoncteur de protection pour le moteur 2
(1= Compteur moteur 1

(2= Compteur moteur 2
F PE= Mise alaterre
Q= Interrupteur général

F = Fusibles
PTC=PTC

E1-E2 = Dispositifs de contrdle thermistances
D -\ Q moteur 1/moteur 2

STP = Bouton d'arrét
STR= Bouton démarrage

L[ L
MT1 MT2
¢ ¢ (¢
V1 V1
U1 W1 U1 Wi
EPE EPE
PTC - PIC -
PP Pl P
B
MT1
MT2
\ E1
9]
Pl P2 P P2 \75“’
1
\(2
E—ASTR
a
E1 )
[q]
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LES CONNEXIONS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR LE
PERSONNEL QUALIFIE LORSQUE L'ALIMENTATION SECTEUR EST DECONNECTEE.

S'assurer que la tension et la fréquence correspondent aux valeurs indiquées sur la plaque d'identification du vibrateur électrique.
Tous les vibrateurs électriques doivent étre connectés a un dispositif de protection externe approprié contre les surcharges, a I'exception de
a série MICRO MVE : en cas de blocage du rotor du micro, la température ne dépassera jamais la température maximale mentionnée dans
la norme EN 60034-1 par. 8.10.1Tab. 7.
Lorsque les vibrateurs électriques sont installés par paires, chacune d'elles doit avoir sa propre protection contre les surcharges externes, et
les deux doivent étre interverrouillées pour empécher le fonctionnement d'un seul vibrateur si 'autre s‘arréte accidentellement.
Utiliser toujours le disjoncteur magnéto-thermique a retard pour moteur afin d'empécher I'activation au cours de la phase de mise en
service, lorsque la puissance peut atteindre des niveaux trés élevés (plus particuliérement a de basses températures).
La protection de surcharge PAS SUPERIEURE A 10% des données de la plaque, faute de quoi la garantie expire!
Tous les composants électriques que I'installateur a I'intention de monter dans le vibrateur électrique (comme la protection contre la
surcharge, capteurs, etc.) doivent étre en conformité avec:

- Pour la Certification ATEX I 3D : la Directive ATEX 2014/34/UE, Il 3D ou supérieure
Pour relier le vibrateur électrique en équipotentielle relier la machine  la terre a 'aide d'un collier spécial fourni avec le boitier. (Fig.7).
REMARQUE: S'assurer que le joint d'étanchéité du boitier de dérivation est placé correctement, puisque le positionnement incorrect peut
modifier le degré de protection IP.

/\ 2.5-REGLAGE DE LINTENSITE DE LA VIBRATION /\

Cette opération doit étre effectuée exclusivement par personnel qualifié lorsque I'alimentation
secteur est déconnectée.
- Retirer les panneaux latéraux en dévissant les vis et les rondelles.
- Dévissez les vis de fixation de la masse mobile (pour taille 10 et MICRO MVE dévissez Icrou de fixation sur I'arbre)
- Réglez les masses excentriques sur la valeur requise, comme indiqué dans la section TAB pages de TAB.132 aTAB.134
- Les masses doivent étre ajustés pour avoir le méme sens de rotation sur les deux extrémités (voirFig.1).
- Une fois que les masses ont été réglées sur les valeurs correctes, serrez a I'aide d’une clé dynamométrique (Iécrou de fixation pour taille 10
et Micro).
AVERTISSEMENT: Assurez-vous que personne ne touche ou peut étre frappé par les masses en
rotation.
- Sile sens de rotation doit étre inversé, tout d'abord déconnecter le vibrateur électrique du réseau électrique et par la suite travailler
sur les connexions du boitier de dérivation.
- Lorsque cette opération a été menée sur les deux cotés, remplacer les couvercles et les fixer a I'aide des vis et des rondelles en
s'assurant que les joints d'étanchéité (OR) sont correctement placés sur leur siege.
- Vérifier les couples de serrage a utiliser dans section TAB page TAB.135

M. 93

Fig.1
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2.6 - PROCEDURE DE DEMARRAGE

Mettre le vibrateur électrique et les dispositifs auxquels il est relié en conditions de sécurité.

L'opération doit étre exécutée uniqguement par un personnel qualifié.

Pendant les opérations de démontage et re-assemblage des protections (tels que les masses, couvercles et le couvercle du boitier de
dérivation), débrancher le vibrateur électrique de I'alimentation secteur.

Vérification de la puissance absorbée:

- Branchez le vibrateur électrique et vérifiez a I'aide d'une pince ampére métrique sur toutes les phases que I'absorption de puissance
ne dépasse pas la valeur indiquée sur la plaque d'identification. Par ailleurs, vérifiez que la structure ou le support élastique sur lequel
était monté le vibrateur électrique est conforme aux régles.

- Ne pas toucher le vibrateur électrique pendant I'opération.

- Ne démarrer jamais le vibrateur électrique si les protections des masses et les couvercles du boitier de dérivation ont été retirés.

- Apres une courte période de fonctionnement vérifiez de nouveau le serrage des éléments de fixation du vibrateur électrique a la
structure.

2.7 - LIMITES D’EMPLOI

SUIVRE LES INDICATIONS SUR LA PLAQUE DU VIBRATEUR ELECTRIQUE.
Le niveau de pression acoustique pondéré des vibrateurs électriques ne dépasse JAMAIS 76 dB(A)*.
*La mesure a été effectuée dans des conditions normales de fonctionnement conformément a IS0 6081/86, avec une charge simulée qui
consiste en un banc de fer monté sur des ressorts.
**Vibrateurs équipés de roulements de la NJ2320 NJ2330 avec cage en laiton peuvent étre plus bruyants.
Toutefois, le fabricant de la machine dans laquelle le vibrateur électrique doit étre installé est chargé de réaliser la vérification du niveau
sonore final sur I'usine finale ou sur I'équipement, tandis que I'employeur est chargé de mesurer le niveau sonore sur le lieu de travail ol
I'usine ou I'équipement dans lequel le vibrateur électrique a été installé. Ces mesures doivent étre effectuées avant de démarrer I'usine. En
outre, doivent étre utilisés des équipements de protection individuelle appropriés conformément au décret-loi du 9 avril 2008.
OUTRE LES RECCOMANDATIONS INDIQUEES PRECEDEMMENT, IL FAUT SUIVRE TOUTES LES
NORMES EN VIGUEUR DANS L'ETAT OU LA MACHINE SERA UTILISEE.
La température de I'environnement dans lequel la machine fonctionne varie entre —20°C et +40°C.
L'utilisateur est tenu de suivre les normes concernant les lieux de travail qui impliquent des risques d'explosion en raison de la poussiére
combustible.

- EN 60079-10-2

/\ 2.8-ENTRETIEN /\

Suivez toutes les normes concernant les connexions et 'emploi de dispositifs électriques en
atmosphére potentiellement explosive. Les vibrateurs électriques doivent étre manipulés, installés,
commandsés, testés, entretenus, réparés et éventuellement démontés uniquement par personnel
qualifié dGment formé en ce qui concerne les normes susmentionnées. Ces opérations doivent
toujours étre effectuées dans des atmosphéres qui n‘impliquent pas un risque d’explosion.

Mettre le vibrateur électrique et I'équipement auquel il est relié en conditions de sécurité.

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DOIVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR UN PERSONNEL
QUALIFIE LORSQUE LALIMENTATION SECTEUR EST DECONNECTEE.

Avant toute intervention assurez-vous que la température du vibrateur électrique ne dépasse pas 55 °C.

CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES

La machine est pré-équipée pour la liaison équipotentielle au systéme de mise a la terre.

LUBRIFICATION

Tous les vibrateurs électriques sont lubrifiés en usine. Les vibrateurs électriques qui utilisent des roulements a billes (prélubrifiés et avec
flasques) n'ont pas besoin de lubrification. Pour les versions avec roulements a rouleaus, il est prévu le remplacement de la graisse apres
5000 heures de travail si le vibrateur électrique est placé verticalement. Cependant, les vibrateurs électriques avec roulements a rouleaux
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sont fournis avec des canaux de lubrification qui permettent 'accés de I'extérieur ; I'utilisateur peut donc décider d'utiliser la méthode «
lubrification périodique » qui doit étre effectuée chaque 1000 heures de travail ; la quantité de graisse nécessaire est indiquée dans les
sectionTAB de la pageTAB 115 a TAB.131.

Utilisez seulement ce type de graisse : ..... ( voir Iétiquette sur le motovibrateur). “Les motovibateurs MVE « graissé a vie », identifiés par
I'autocollant placé sur les capots des masses, ne nécessitent pas de re-graissage des roulements.

En cas de remplacement des roulements, veuillez suivre les instructions ci-dessous.

Se référer au paragraphe « REMPLACEMENT DES PALIERS» pour le démontage des paliers.

Nettoyer la vieille graisse sur les paliers. Appliquer une nouvelle couche de graisse, comme indiqué dans le tableau, essayez d'introduire la
graisse dans les piéces de roulement.

Lors d'une nouvelle lubrification, assurez-vous qu'il n'y a pas d'impuretés dans le palier; la graisse doit étre protégée.

Ne pas mélanger les graisses méme si elles possédent des caractéristiques similaires. Une quantité de graisse excessive pourrait surchauffer
les paliers et les endommager par la suite.

REMPLACEMENT DES PALIERS
LES OPERATIONS DE REMPLACEMENT DOIVENT ETRE EFFECTUEES SUR UN BANC EXCLUSIVEMENT
PAR UN PERSONNEL QUALIFIE LORSQUE LALIMENTATION SECTEUR EST DECONNECTEE.
- Déconnectez le vibrateur électrique de I'alimentation secteur.
- Démontez le vibrateur électrique et le placer sur un banc.
- Enlevez les panneaux latéraux.
- Enlevez les masses excentriques.
- Enlevez le support de la bride paliers par les orifices d'extraction filetés.
- Enlevez le palier a I'aide de I'extracteur spécial.
- Remplacez le palier.
- Installez de nouveau le vibrateur électrique.

Pendant I'assemblage, maintenir les piéces en position orthogonale en évitant les défauts d'alignement qui pourraient endommager
définitivement les paliers et les brides de support. Vérifiez que les vis, les rondelles et les joints d'étanchéité ne sont pas endommagés.
Les remplacer si c'est le cas.

VERIFICATIONS PERIODIQUES

Mettre le vibrateur électrique et les dispositifs auxquels il est relié en conditions de sécurité avant
d'effectuer toute intervention.

Avant chaque quart de travail:
- En fonction des conditions de travail, enlever les couches de poussiére sans générer des nuages dans I'air. La couche de poussiére ne
doit pas dépasser 5 mm d‘épaisseur!
- Sassurer il n'y a aucun bruit anormal causé par des frottements ou la défaillance du vibrateur électrique.
Une fois par mois:
- Vérifier Iintégrité de la plaque, si endommagée, en demander une nouvelle au Fabricant.
- Vérifier lintégrité des étiquettes; les remplacer si elles sont endommaggées.
- Vérifier le serrage des vis de fixation du vibrateur électrique.
- Vérifier Iintégrité du cable et de la chaine de sécurité.
- Vérifier la continuité des mises a la terre par personnel qualifié.

NETTOYAGE

Avant d'effectuer des opérations de nettoyage ou d'entretien sur la machine, veillez a ce qu'elle
soit mise en état de sécurité.

Lors du dépoussiérage du vibrateur électrique, ne dispersez pas la poussiere dans I'environnement de proximité.

La couche de poussiére ne doit pas dépasser 5 mm d’épaisseur!

Nettoyer avec un chiffon humide. La fréquence des opérations de nettoyage dépend de la nature du produit traité et de I'équipement dans
lequel le vibrateur électrique est installé. Ne pas nettoyer le vibrateur électrique en utilisant un jet d'eau a haute pression.
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2.9 - RISQUES RESIDUELS

En fonction de I'emploi du vibrateur électrique, Iinstallateur doit informer les opérateurs sur les risques résiduels par le moyen des
avertissements suivants:

1. Risque mécanique
Pour les opérations d'entretien, l'opérateur est obligé de porter en permanence des équipements de protection individuelle. Des
avertissements spéciaux a proximité de la machine rappellent I'obligation de porter les équipements de protection individuelle:

O Q

1.1 Ejection ou chute inattendue de piéces
Dans le cas oul les couvercles sont ouverts pour vérifier le sens de rotation.

1.2 Risque de mouvement incontrolé
En phase d'arrét.

2. Présence de poudres potentiellement dangereuses

Pour effectuer les opérations d'entretien courant et extraordinaire, les opérateurs sont obligés de porter des équipements de protection
individuelle et un masque, en particulier pour protéger les voies respiratoires, appartenant a une catégorie appropriée pour le type de
poudre traitée, ainsi que des gants ou des vétements de protection. Pour plus de détails, consulter le tableau de sécurité de la poudre
traitée par I'équipement dans lequel le vibrateur électrique est installé.

3. Présence de poussiéres nocives

Si l'opérateur doit travailler en présence de substances nocives, pour la manutention des poudres il doit utiliser un équipement de
protection approprié pour effectuer des opérations courantes et spéciales, comme indiqué dans le tableau de sécurité du matériel traité par
I'équipement dans lequel le vibrateur électrique est installé.

DAOD

La température de surface du vibrateur électrique dépasse le seuil de brilure. Il y a le risque de brdlure. La surface externe du vibrateur
électrique ne doit pas étre touchée pendant le fonctionnement normal; pour I'entretien, il faut attendre que la température soit inférieure

a55°C(130°F).
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2.10 - MISE HORS SERVICE DE LA MACHINE

Avant de mettre le vibrateur électrique hors service, il faut le nettoyer soigneusement et éliminer la poussiére résiduelle conformément
aux indications données dans le graphique de sécurité du matériel.

Les opérations de démantélement doivent étre effectuées dans une zone classée comme sécurisée.

Les opérateurs impliqués dans les opérations de démolition doivent utiliser des équipements de protection individuelle appropriés.

Le vibrateur électrique doit étre démantelé afin qu'il ne puisse pas étre utilisé en tant que unité compléte, ou qu'une ou plusieurs parties
ne puisse étre utilisée de nouveau. Pour éliminer la graisse usée du vibrateur électrique, il est obligatoire de respecter la Iégislation
applicable dans le pays d'utilisation. Pour la démolition de la machine a la fin de sa vie, prendre soin de démonter les pieces en matiere
plastique et les destiner aux centres de collecte prévus. Les parties restantes seront destinées au recyclage des matériaux ferreux.

En conformité avec les Directives DEEE, les composants électriques et électroniques, marqués par un symbole spécial, doivent étre éliminés
dans des centres de collecte autorisés.

L'élimination non autorisée des déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE) est passible d'amendes suivant la Iégislation
dans le domaine concerné.

2.11 - RETOUR DE LA MACHINE

Lors du retour de la machine, utilisez 'emballage d'origine s'il a été conservé, sinon mettez la machine dans une caisse, afin de la protéger le
mieux possible contre les chocs pendant le transport. Dans tous les cas, assurez-vous quiil n'y ait pas de résidus a lintérieur de la machine.

2.12 - DECLARATION DE CONFORMITE

La machine est accompagnée d'une déclaration de conformité selon les directives en vigueur, mais comme c’est un composant inclus

dans I'ensemble d’une installation, l'installateur est responsable de suivre toutes les directives en vigueur. Toute utilisation impropre du
vibrateur électrique et le non respect des consignes présentés dans ce manuel exonérera Oli® de toute responsabilité pour fonctionnement
défectueux du vibrateur électrique.

Comme le domaine est soumis a une évolution technique et normative constante, Oli® se réserve le droit de mettre a jour tous ses produits
le plus tot que possible avec tout le savoir faire technologique et les normes officielles applicables (EN, UNI) disponibles.

Remarque: En ce qui concerne la « DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE» la déclaration ci-dessous
doit étre comprise comme : “déclaration d’incorporation” conformément a I'art 4.2 para. 1 et
Annexe II.B.
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@ OLI'SPA
Via Canalazzo, 35 - 41036 Medolla (MO) - ITALY
Déclare que,
la gamme des vibrateurs électriques externes:
-80A- =Taille/forage motovibrateur électrique ‘
‘ --- = Série motovibrateur électrique ‘
| D/G/H/N/T/E = Certifiation |
3 = 3000 tr/min max 2 =2 pbles (3600 tr/min)
15 = 1500 tr/min max Pour le marché 4 =4 pbles (1800 tr/min)
1 =1000 tr/min max américain 6 = 6 poles (1200 tr/min)
075 =750 tr/min max 8 =8 poles (900 tr/min)
FCmax de 20 a 26400 kg. Pour le marché américain de 48 a 58300 Lb (moteurs triphasés)
FCmax de 4 300 kg. Pour le marché américain de 8 a 700 Lb (moteurs monophasés)
FCmax de 50 a 200 kg. Pour le marché américain de 110 a 440 Lb (moteurs courant continu)

Code interne: Vibrateur électrique

Numéro de série:

YY| X

‘ N°p (1..999999).
Ligne d'inspection (A...Z)

Année (2012, .....)

Numéro de série: Se référer a la derniére page du présent manuel
Conformément a la directive suivante inscrite sur la déclaration suivante.

DECLARATION DE CONFORMITE CE

avec les exigences des Directives communautaires suivantes et et ses amendements sucessifs.

- Directive "ATEX” 2014/34/UE du 26 février, 2014
La conformité a été vérifiée selon les conditions incluses dans les documents standards suivants:
1EC60034-1, IEC 60079-0, IEC 60079-31

c
CeEEy 13 D Ex to IIC Tx IPG6

p Fenvi -20°C/ +40°C

DECLARATION D’INCORPORATION

En conformité avec la Directive sur les machines 2006/42/CE la gamme des vibrateurs externes susmentionnés est identifiée comme “MACHINES PARTIELLEMENT CONSTRUITES”
Type“B":
yp» Ces produits sont fabriqués conformément a la 2006/42/CE ET SES AMENDEMENTS SUCCESSIFS.

» Ces produits ne doivent pas étre mis en service jusqu‘a ce que la machine finale dans laquelle ils doivent étre incorporés a été déclarée conforme aux

dispositions de la présente Directive, le cas échéant.

» Les exigences de protection de la directive 2014/35/CE ont été observés conformément a 'annexe | No. 1.5.1 Directive sur les machines 2006/42/CE.

Selon I'annexe |1 B de la Directive Machines 2006/42/CE, les exigences essentielles de sécurité et de protection de la santé sont appliquées et suivies:

T1L-112-113.-115.-131.-132.-133.-134.-137.-138.-139.-141.-151.-152.-154.-155.-156.-157-158.-16.1.-164.-17.1.-17.2.-173.-174.-1741.-1742.- 17 43.

OLI SpA sengage a communiquer par mail ou par courrier électronique, en réponse a une demande motivée par les autorités nationales, des informations pertinentes sur les produits
mentionnés dans la présente déclaration, sauf pour les propriétés intellectuelles du Fabricant. La documentation technique est déposée a OLI SpA,Via Canalazzo, 35 — 41036 Medolla

(MO) Italy.

Medolla 2/08/2013 Giorgio Gavioli

(Représentant légal)

s
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Lorsque vous faites une demande pour piéces de rechange, veuillez indiquer:
- Type de vibrateur électrique
- Numéro de série vibrateur électrique
- Tension d'alimentation
- Description de la piéce de rechange et son numéro darticle dans le dessin

Toutes les opérations sur le vibrateur électrique doivent étre effectuées par un personnel spécialisé, portant des équipements de protection
individuelle, aprés avoir mis la machine en conditions de sécurité.

SE REFERER AU DESSIN SECTION TAB. DE LA PAGE TAB.103 A LA PAGE TAB.109.

Art. DESCRIPTION Art. DESCRIPTION

1 |Carter moteur 23 | Disque de réglage des masses

2 |Bride support palier 24 |Rondelle pour vis de masse

2a |Bride support palier droit 25 |Vis de masse

2b | Bride support palier gauche 26 |Clé

3 | Couvercle masses 27 |Plaque d'identification

4 |Arbre rotor 28 |Rondelle bride

5 | Masse plaque 29 | Vis bride

5a |Masse fixe 30 |Douille de support brosses

5b [ Masse mobile 31 |Brosses

6 |Entretoise palier 32 |Bague de rétention graisse
Entretoise masse 33 |Bague de rétention graisse Seeger

8 |Palier 34 |Graisseur
Bride support palier a joint torique 35 | Couvercle divisé supérieur

10 |Couvercle masse a joint torique 36 |Couvercle divisé inférieur

11 |Ecrou 37 |Couvercle divisé a joint torique

12 [Rondelle vissable pour couvercle 38 |Vis couvercle divisé

13 | Vis couvercle 39 |Rondelle vis couvercle divisé

14 |Stator enroulé 40 |Ecrou couvercle divisé

15 |Presse-étoupe 41 |Bride d'adaptation

16 |Joint couvercle boitier de dérivation n Rondelle Yissable pour bride

17 | Couvercle ajoint torique boitier de diadaptatlc.)n .
dérivation 43 | Vis pour bride d'adaptation

18 | Couvercle boitier de dérivation 44 | Bande couvercle divisé

19 Rondelle couvercle boitier de 15 Joint d'étanc.h{éit’é pour collier
dérivation couverture divisé

20 |Vis couvercle boitier de dérivation 46 _[Plaque anti-rotation

21 [Boitier de dérivation 47_[V-Ring

22 |Seeger rétention masse
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PROBLEME RAISON POSSIBLE ACTION

Le vibrateur ne fonctionne pas

1) Pas de connexion

2) Mauvaises connexions de cable

3) Blocage mécanique

2)

3)

- Vérifier I'alimentation secteur

- S'assurer que la tension d'alimentation
correspond a celle indiquée sur la plaque
d'identification

Suivre les dessins de connexion.

Utiliser toujours les cosses a anneau.
Utiliser toujours de protections de
surcharge a retard pour éviter qu'il
sactive pendant le démarrage.

La protection contre la surcharge ne doit
pas dépasser 10% de la valeur maximale
de puissance indiquée sur la plaque.
Réaliser toujours la mise a la terre comme
il estindiqué dans le Manuel.

Il est permis d'utiliser un onduleur; le
réglage de la fréquence de 20 Hz est celui
indiqué sur la plaque.

S'assurer que la section transversale

des cables est adéquate en vérifiant la
longueur.

N'utilisez pas des rallonges.

Vérifiez le ¢ externe du cable
d'alimentation pour assurer un maintien
parfait de la presse-étoupe.

Suivre les dessins de connexion.

Vérifiez le mouvement de l'arbre.

Augmentation de la température
(surchauffe)

1) Structure vibrante surdimensionnée

2) Tension d'alimentation incorrecte

3) Fonctionnement a température ambiante

3

—

Vérifier les critéres de sélection du
vibrateur électrique et réduire le réglage
des masses

Pendant le test a vide des machines
vibrantes, vérifier que la structure ne
résonne pas; ce phénomene pourrait
augmenter I'absorption et pourrait
entrainer la combustion du moteur.

Comparer la tension avec les valeurs de la
plaque d'identification.

Rétablir la température de la piéce dans
les limites.

Augmentation du bruit

1) Les vis de fixation sont relachées

2) Bruit palier

Utiliser des vis et des rondelles comme
indiqué dans le Manuel de d'utilisation
et d'entretien.

Serrez la vis avec le couple de

serrage approprié a l'aide d’une clé
dynamométrique comme indiqué dans
le Manuel.

Ne graisser jamais le palier avant la
période indiqué dans le Manuel.
Lubrifier a nouveau et si nécessaire
remplacer le palier.

Utilisez uniquement le lubrifiant indiqué
dans le Manuel.
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PIECES DE RECHANGE TAB. 103

MVE SIZE MICRO
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MVE SIZE10
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PIECES DE RECHANGE TAB. 105

MVE SIZE 20 - 50
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TAB. 106

MVE SIZE 60 - 90
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MVE SIZE 60 (MILLING)
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TAB. 108

MVE SIZE 78
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TAB. 128

8 POLI
750 rpm 50 Hz
900 rpm 60 Hz

&nus3o

€D. CLASS 1 DIV.2

Intertek

MVE

ou°®

/89/TT INN 01 paje|al foueindoe Jo ww»wwﬂq 95120 YHM UOIsuUsWI( - JUsWowW d13e3s X Z = juswow b
9902|5912 L€6 | 786 |8°0T| 0€S |S0'TZ| 905 [S0°TT| 095 |69'LL| 6T | SO'L | Th |6€€T| ¥6S |20°HT| OL9 8| LL'L | St |Lv'0Z| 0TS | 1S'S S87 | 6ty | OELL [OLL| H || P08 |06o/o0noz
9907(5912| LE6 | 186 |(802 | 0€S |50°2Z| 905 |S0'TT| 095 |69'LL| £67 | SO'L | Tv |6€'€T) v6S |20vT| 019 |8 | LL'L | Sv |L0z| 0zS | LS'S| OvL | TTLL| 8T | 6vvv | OELL [OLL| H || ¥a086¥ \sLo/od0zzsLo/a0ze
9v.106L1| T6L | 718 |67°6L| 06V |50°2Z| 095 |80°07| OLS |SS'0L| 89T | 68'L | 8% |E'LZ| TS |vbze| 045 |8 | LLL | St |068L| 08Y | LS'S| OYL | TO'LL| 08T | 60%h | OTLL [SOL| H || MaNG6E |SLO/MMOLL|SLOMAOLL
865119591 STL | LSL |67°61 O6v |50°2Z| 095 |80°0C| LS |SS'0L| 89T | 68'L | 8v |E'LZ| TS |vbze| 045 |8 | LL'L | St |068L| 08Y | LS'S| OYL| ¥8'6 | 0T | €Ly | 090L [s0L| H || HAOLEE. 0GO/ODOVL|SLO/AOFL
6L21[6STL| €55 | LLS |69°9L| 4Tt |05'8L| OLb |95'LL| 9% | €1°6 | Z€T | 9L | L€ |90°6L| v8Y |[802| 0€S |9 | L1 | St |z€LL| Ovb | LS'S| 0L | €8'0L| SLZ | 9L0% | 0zOL [0l H || MaNST \06O/bUOT| SLOMAOTL
§0E6 | TTTY [88'L| BLE |SyL| 9 [LO'9L| 7Ty | €0°8 | b0 | €L'L | vY |€6'9L| 08 08'2L| TSY |9 | bS'L | 6€ |96VL| 08€ | 26 | STL | ¥TOL | 097 | 998 | 96 |06| 3 || PARNTE |060/a000L sLo/bn00L
. . . . 8/00€¥L | 060/00S9 | SL0/00S9
TSI | tvee (T8 | 01z | 160€ | $8L Taerl. | d6oiths | scome
vu9 | SOE |88'vL| 8LE |08'7L| ST€ |69°9L| vT | €82 | 66L | €6L | 6 [8L'9L| LLy [88'¥L| 8LE || OL'L| 8T [09°2L| 0ZE | £8L| 007 | 0£'9 | 091 | 697 | 589 58| || Hgantt | 6NES | SLo/0es
g - g g 8/0¥T6 | 060/00Z% | SLO/00TY
Ty | S8t 0£9 | 091 | £697 | $89 W | I |
§L05 | T0ET 89°, | S6L | 98'87| €€L Bja0se | oealtnee | stonuse
07°TL| OLE |L6'LL| YOE |8S'EL| SVE | £5°9 | 9L | 9¥°L | L€ |£L'WL| 09€ |£0°EL| TE€ | | TO'L | 9T [20°LL| 08T | 60°L | 08 08| 0| T osoronre | szaroore
8L | T 69°9 | OLL | 68'9| €89 W | IAW | I
9LEE | v0SL |6€0L| 97 [SLOL| €47 [LO'LL| S67| 6L°S | Lyl [8E'L| SE [75°TL| 8LE |68'LL| T0€ | ¥ | €60 | S'€T|v0'0L| SST | 0L'9 | SSL | L8 | 007 | 8'27| 0L |S|a || Bjav | 06eLT | SLOELT
107 ¥6  |ev'0L| $97(99'8 | 077 | 9'LL | S67 | L | 07L | L6 | €7 |sS'0L 897 | 868 | 87T | ¥ | 490 | LL |8v'L | 06L| LSS | ovL| 1SS | OvL |vpTz| ozs (09| 7 | St
0077 | 866 | ST6|SET|¥8'6 | 0ST [LSOL| 97| LSS | OVL [ LS'L| O [LO'LL| S67 |LLOL| 2T | ¥ | £8'0 | 7T | 988 | STZ [0L'9 | SSL| LSS | Opl | 68'L7| 9sS |0z q || PET | 06IMGEL | SLOGOEL
107 ¥6  |€v°0L| $97(99'8 | 077 | 'LL | S6T7 | L | 07L | L6 | €7 |SS'0L| 897 | 68 | 87T | ¥ | 90 | LL |8v°L | 06L| LSS | ovL| L16'S | OSL |vpTe| o5 (09| s | St
5951 0LL s0's | 621 800z ots 8/000Z | 060/006 | SL0/006
W AW W
VL8| 72T |99'8 | 077 | 126 | LvT | Tov |0zl | 8LL| 0F | €0L| 297 | 206 | 677 |¥| 90 | L1 |8v°L | 06L| LSS | Ol 09] 0| e osoress | sroress
ol | L19 8¢ | 96 |9SLL| 9bb [OEhL | O60/MsS | sLoree
[47 I 1 veY | €21 |9LLL| LSt 05| Q| |s/ossanw| OH/00V | SL/COP
69'9 | 0L 208 | SOT | 60'L | 08L| OL'€ | ¥6 | [8°0 | TT | LT'8|0LT|6L'8 | 80T |¥ | L9°0 | L1 |69°9| 0L |TL | 0TL vt | sonez
059 | se6t 99°€ | €6 |6ESL| L6e |05| Q| |s/ossanw| O6MIST | SEMES
Ty | YLz |Tw9|ssL|LoL|8eL| S99 |69l | 79| 26 | £8'0 | Tr [TrL| 961 |19°9 | 89L v | 150 | €L LSS | ovL |€1p| SOL| L0°€ | 8L | SUEL| vEE |0v| Q| [s/oeeanw| OSD/OSL | sLO/ost
(a1 (6y) u
[ ZHO9 | ZH09 | ZH09 | ZH09
2H09 | 2HoS | ZH9 | HOS | (sput)| (s (o) ()| (o) | )| (ypu | ()| (pun) | Comm) () (o) ()| Ccnu) | | () | () (o) ()| (pun) | )| PHOS | -ZHOS | -2HOS | 2HOS | ||| HEO
S 3|E ZHO9 | ZHOS
z (pup) | (ww) | (puy | (ww) | 2 adfy | adfy
bm
u | ! (] 3 L] P bg q e 1oy
‘s'ndod

s21n)eay [euoisuauiq

REV.6 | 12/2016



TAB. 129

10 POLI
600 rpm 50 Hz
720 rpm 60 Hz

&u3p

@. CLASS 11 DIV.2

Tntertek

MVE

ou®

1/89£Z¢ INN 01 pa1e|a1 Aoueindde Jo 92169p 351203 M UOISUSWIQ - JUSWIOW JNR)S X 7 = JUSWOW BUINIOM ()

T0T| 6 b 9] | [ovoosz awn] CE0EE T 0S0/00EL
€v0L| 59 | 998 | 077 |L9°LL| S67 | LE'S | S€L | LE'S| SEL [ 16°0 | €2 |pLLL| €87 SS0L| 89T | 868 | 827 |— £9°0| ZL |8¥L| 06L 1SS | oL | L6'S | 0SL |vhTT| 0L5 |1 e o
£672| 0L [ 09| | |ov/ooos aaw| 3 &
MHMV@ M”MW ZH09 | ZHO09 | ZHO09 | ZH09 S H09
ZHoe | zoe |(4PUY| () | (o) (ww) | (gour)| (ww) | (yp (ypun)| (trun) | (upro | )| ()| () | (pun) | ()| ()| o) | _ | ()| (o) () (uy) (sws)| ZHOS | ZHOS | 2HOS | ZHOS |un |5 || ey M09 00
wbam W (ypuy) [ () [(youp [ (ww) | ® |55 adf| adk|
e u I ] 1] [ } [0 ® 2 bg e w > el
sainjea  [euoisuawiq 's'n o4
151 | s8L oxzL | L/ |suow|| sew | ovoL [s7ov| ob | ov |o00g|000E| SeL | vl | 0L | o5t | €0 | 620 | o€t | 0wl | S0t [ S0l | 820 | 820 |[or/ooszaaw| LO/00TL | 090/00zL
MW W
815 5 » 5 1 e T T T e T T 1o Z20/00%L | 090/0001
151 | S8l XL | /L |SLYOLW|| STW | Op-9L  |STOv| Ov | Ov | 000 [000€| SEL | ¥l | 0S'L|0SL | £€0 | 670 | 0€L | 0¥ | SOL | SO'L {80 | 820 ||oL/oo0g3aW| CEGH0 <
au_.m_”s R ‘dway |*dway ssepy |‘dway| (3,) | (3.) | (35) | (3s) | (3.) 1 ZH09 | ZHOS
(A1) | (wn) ystiuz | 19N T Ssapy | ssepy| “H09 | ZHOS | 7HO9 | zHos 2409 | 2405 | ZH 09| ZH 05
ysibu3 | >u3eW ssep) ssep) | ZH09 | ZHOS | ZHO9 | ZHOS | . \ Aogv | Aooy 24 09 2d}
LYVELLSS dway | ‘dway dk K
Bobi apueis| MM ) adhy | quyxew 1] ) (A)xewy dy my Bl
m.:._:.up 19ysem MaDns w_. m_v ‘s'n 104 aci Nmmmn uj/e| 101284 Jamog
dwien 19 adfy ajqe> ax3 lissel) JuauN) 1amod 1oNe
Buixiy 21834 1133 ‘s'ndod
14 €L | 00000L< | 00000L< | 00000L< | 00000L< | 00000L< | 00000L< | €3 LOSTIN| Lb¥T | 869L | OLLL | OLL |  +9°T€€ 07685 | |oviooszanw| TERNCE | 099/0azt
14 €L | 00000L< | 00000L< | 00000L< | 00000L< | O€¥96 | 00000L< | €3 LOST(N| L0OE | 8807 | ¥9€L | L6 |  €0'60% 0Ly ||ovioonenw| TEYNOVE | 090000
apisyeaiy | apisyeain | zHO9 2Hos 2H09 2Hos 2H09 H0s
. 09 | ZHOS | ZHO9 | ZHOS | ZHO9-ZHOS | ZHO9-ZHOS
QuSUEIL[Cor anpayds agn %05 24 %084 %001 24 2H 09 2dAL
24m (445) 3dAL
dk dk
asealn (y) 3411 sbupieag q 6y qru w, by zH 09 3dAL | zH 0§ 3dAL
sbunieag bY| () Juawow bunjiom
el
‘s 104
$31n)ed) [edIuRYAN

REV.6 | 12/2016



TAB. 130
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MICRO MVE 1Ph
3000 rpm 230V 50 Hz
3600 rpm 115V 60 Hz
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TAB. 133
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® ) -REGOLAZIONE MASSE
3D -MASS ADJUSTING

@ oL° MVE @. CLASS I DIV.2 -GEWICHTEEINSTELLUNG
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TAB. 135

-COPPIE DI SERRAGGIO
-CLAMPING TORQUE

-ANZUGSMOMENTE
-CUOPLES DE SERRAGE

@D. CLASS 11 DIV.2

Tntertek

&u3p

MVE

ou®

9L 0LL SLW
vl 0l 9N
q1-4 WN
SISSYW _
NISYW 7
ISSYW \
SSYW
JAW O¥DIW /0L 321§
90¢ | Sty 90¢ siy 90¢ Sly 0TW
651 | ST 651 sie 651 114 9ILW
9 68 9 68 (41
vee | S 'S¢ 8y OLW
vl | ST 8L 4 8L 4 s
L' I V'L oL 18 L '8 L 9IN
s L s L S
L gl [ Sl £N
q1-3| WN q1-M W q1-Md WN q1-M wN q1-4 wN q1-M wN q1-M WN
JHONVT - 34aw) 'd0) - 34awd JHONV14-34aYD | 'd0D-IHSNYT 'd0) - 34awd JHONV - 34ayd
SISSYW NIWHVY-IHISNY14 | NIWHVY-DNNYIIAGY [NIWHYYE-IHISNYT] DNNXDIAGY-"NVT1d| NIWHVYE-DNNYIIAGY | NIWHVY-IHOSNY T4
NasvW 0d403-VIONYT 0d40)-d0D 0d40)-VIONVT4 VIDNY14-d0) 0d4403-d0) 0d40)-VIONYT]
m_mmmm%_‘_ﬂ_,_ JWVYH4- 39NV JWVYd - 4300D JWVY4-IONYT | IDNVI4-HIN0D JWYYd - 43000 JWYYd4-IONYT

OLL-00L 21§

06-09 3z!IS

JAW OWDIW / 0S-0L 3zIS

®
X—

REV.6 | 12/2016



® -MOVIMENTAZIONE
MVE €&n3p -HANDLING
@ @). CLASS Il DIV.2 -DEPLACEMENT

ol e -BEWEGUNG TAB. 136
4 N\ [ )
'1 ~
45°>
‘ [ |
[ = [ T
. i J y,
4 N\ [ )

45°=

REV.6 | 12/2016



TAB. 137

-MOVIMENTAZIONE

-HANDLING
-BEWEGUNG

@). CLASS 11 DIV.2 -DEPLACEMENT

&nso

MVE
oL




NOTE




NOTE




Numero di serie
Serial Number
Seriennummer
Numéro de série

\Jqour



